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LABORATÓRIO DE CONTROLE DE QUAUDADE 

RECEBIMENTO N°: 1650/15 do 3011/2015 

Proposta n': 712/15 

Interessados: M4vS JB Indústria e Comércio Uda, 
CNPJ: 02.464.845/000143 1E: 20.080.426-0 
Rod.BR 101 km 127 sln 
59162000 - São José de Mpibu - RN 
84 32732724/843273 3846 

Exata ceildicadota Ltda4AE. 
CNPJ 17.173O17#0001-431E; Isento 
Av. Rio Branco, 181 Safa 1508 
20040-007 - Rio de Janeiro - Ri 
(21)2532-13791(21) 3179-1172 

EN8AIOS:EM. ARMAM DE E$CRITÕRIO 

1 - DESCRIÇÃO E IDENTIFICAÇÃO DA AMOSTRA: 
ARMÁRIO DE AÇO - ARMÁRIO DE AÇO ALTO - LACRES 3906 E 3907. 

  

2 - AMOSTRAGEM: 
A cdeta. aniostragem e identificação são 
do responsabilidade do cliente. 

3- NATUREZA DO TRABALHO: 
Através da realização destes ensaios 
pretende-se caractertzar 
dimensionalmente e avaliar o 
desempenho da amostra de acanto com 
norma descrita no item 42. 

4. PROCEDIMENTO: 
4,1 - PREPARAÇÃO DO CORPO-DE 
PROVA: 
A amostra foi preparada pelo cliente. 

Este documento só deve ser reproduzido por completo. 
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CARACTERiZAÇÃO 

Armário de aço com duas portas e 4 prateleiras, possui tranca 
com duas chaves marca Papaiz Brasil. Suportes de fixação das 
prateleiras metálicos. Estrutura do armário com espessura de 1 
mm. Cada porta possui  3 dobradiças 90. 

*2 Conforme 

*2 Confaime 

obffdu 
(mm) 

2002. 

900 

$32 

Incerteza 
de 

medlçào 
(mm)' 

*2 Conforme 

mhxbno 

Requisito NÓW 
(mm) 

Vator 
mhilmq 

i8O1f 

1 

450 830 

Código 

Altura do armário extra-afio 
(exchiindo a ~ da base 
externa ao chibo, Isto é 
requadro metállcoL pés e 
superf ícS niveladoras) 
Largindoarmtio 
Profundidade do armário 
exceto sapé o) 

Resultado 

AVAUAÇÃO 
4.41 - É' recomendado que o armário seja Fornecido cern manual do usuário. 
no qual consieni as inaliuções psa uso e regulagem e as recomendações de 
segurança cabiveis. Recomenda-se que os móveis e acessõ4$os sobrepostos. 
bem como os erminos que os supoflarn, sejam fornecidas com 
recomendações de segurança especificas, que enfalizern as possiveis 
decorrências adverws ao uso impróprio desses p10dutos Recomenda-se que 
o manual 'ndsque a carga máxtma a ser aplicada a cada tsn dos componentn 
para armazenagem (praeleitas, gavetas, pala-pastas, etc) que compõem o 1 
armário. 

RESULTADO 

Possui manual 

RELATORIO DE ENSAaW4o80115 
- Laboratõno de Ensaio Acreditado pela Cgcze de 011-  com a NBR ISO/IEC 17025 sob 6 
núrnerocAL - QISa. 14 
• A Cgcre é sEgnatâria de Acordo de Reconhecimento Mútuo da ILAC (International Labo(atory 
Accreditation Cooperation). 
- A Cgcre é signatária de Acordo Bilateral de Reconhecimento Mútuo com a EA (European 
Cooperalion Accreditation). 
- A Cgcre é signat&ia do Acordo de Reconlmclntnnio Mútuo da IAAC (Interarnerican Acaeditatlon 
Cooperation). 

ri- 

qp 

42- MÉTODO DE ENSAIO: 
O desenvolvimento dos ensaios 1o4 conforme a norma: 

ABNT NBR 1396112010- MôvÕls para Esc~ ...ArmSos(PR1 WW440 - W Ed. 
Revisão 03). 

5-RESULTADOS: 
Ensaios realizados no período de 07/12/15 a 11101/16. 

5.1 - AVALIAÇÃO DIMENSIONAL (item 4.2 da srms): 

• Incerteza expandida para medidas baseada em uma incerteza padronizada 
combinada, multiplicada por um fator de abrangéncia k= 2,00, provondo um nivol de 
confiança de aproximadamente 95.45%. 

5 2- SEGURANÇA E USABIUDADE (item 4.4 da norma): 

Página 2 de 0 



RELATÓRIO DE ENSAIO N° 1680/15 
- Laboratório de Ensaio Acreditado pela Cgae de acOito com a NBR I&O/IEC 17025 sob o 
número CRI -0158. 
- A Cgcte é signatária de Acordo de Reconhecimento Mútua da ILAC (Intemational Laborat4 
Accredltstion Cooperation) 

A Cgcre é signatária do Acordo 54atera1 de Reconhecimento Mútuo com a EA (European 
Cooporation Accreditation). 
• A Cgcm é 51gn31ária do Acordo do Recorthecmento Mútuo da IMC (Interamerican Accreditation 
Coo . 

AVALIAÇÃO 
4.4.2 - As bordas de tampos, portas. patelwras. gavetas e quaisquer outros 
elementos construtivos do armaria que selam acessiveis ao usuário, bem 
como de maçanetas. puxadoros, trincos e demais manipulas de acionamento 
ou iegutagem. devem ser arredondadas e livres de tebernas, e não devem ler 

cortasda confotme ensaio de bordas coflanln (56daNM300-1). 
J 4.4.3 . Os dispositivos para abertura e fechamento de portas e gavetas. 
• inclusive travas, bwentn s mnador'os de cuao, devem ser projetados de 
1 modo a evitar movimentos wwolufflâzios. bem como travamentos ou 
afrouxamento, indesejados de pados do armas, ou perda de funcionalidade 
de qualquer componente ou acessório. 
4.44 - As peitas susoetiveis de tombar por seu pitpsio peso, tais coma as 
escamoteaveis, com pivotamento horizontal ou de enrolar vei-uceis, devem ser 
projetadas de modo a minimizar o risco de tomsen sota as mãos do 

4.4.5 As lates lubrificadas do armário devem ser pro14das de modo a 
jevltw o contato com o corpo e com as roupas do usuário. 

5.3 - ENSAIOS DE ESTABILIDADE. RESISTÊNCIA E DURABiliDADE (fteris 6.2 e 6,3 
da norma): 

Conforme 

Conformo 

Não aplicável 

Não aplicável 

RESULTADO 

Conforme 

Exatidão na aplicação de pesas ± 0,5% 
Exatidão na aplicação de forças 15%, 
Forças verticais substituidas por peso na relação 1 kgf (quiIogirna-força) para 10 N 
(Newton). 

Item da norma - 
Enato 

6 2 3 Euab4dade 
do mover vazio 

Condiçio do ensaio 

O móvel deve ser posicionado mina stipedicie plana 
cern travamentos de 12 mm nos apoios frontais. 14o 
Caso do móveis volantes (com rodízios), os 
trayasnntos devem ocorrer em todos os pontos de 
apoio para impedir a movwnentaçáo 
As portas devem ser abertas em 90' +1- 2, as gavetas 
a2/3 da o4ensão deslza'vel e os pontos honzontais na 
posição menos favorável à estab4dadt. Gavetas com 
pastas suspensas devem ser abertas em toda sua 

1 
 

extensão desiirt'ei. Nos móveis que possuam 
mecanismo de segurança que impeçam a abertura 
anuzànea de todas as panes móveis, como no caso 
dos arquivos, 4-ave ser aberto o maior número delas, 
segundo a condição menos favorâvol à estabEdado. 
Nestas condições devem ser registradas; as tendênaas 
& instababdade, ou sqa, se ao menos um dos pontos de 

Japoio do motel se elevar do "o.
- 

Resultado 

1 Este documsnto .4 d~ ser reproduzido por co.nj$o. 
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RELATORIO DE ENSAIO N° 1580115 
- Laboratório de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a NBR ISO/IEC 11025 sob o 
número CRL - 0158. 
• A Cgcre é signatária de Mordo de Reconhecimento Mútuo d*'ffAcFQnternationa! Laboratory 
Acauditation Cooperation). 
• A Cgcre é signatária de Acordo B:Iatorat de Reconhecimento Mútuo com a EA (Ewopean 
Cooperaton Accretstion). 
- A Cgcre é signattSa do Acordo de Reconhecimento Mútuo da IAAC (Interamerican Accredtation 
Cooperation). - 

Item da norma - 
Ensaio 

condiçlo do ensaio Resultado 

O mõvol deve ser posIcionado numa ~ctie piariaj 
com 1ravarn0n103 de 12 mm nos apocs frontais No 
caso de móveis volantes (com rodizios), os 
travamentos devem ocorrer em iodos os pontos def 
apoio para impedir a movimentação 
As prataeiras e dema,s componentes devem: 
permanecer sem carga Lima a cada vez, as panes 
móveis devem ser abertas, na condição menos;:  
favorável 4 eabi1idade As panes não sutinetidas ai 
ensaio devem permanecer fechadas. 
No caso de panas duplas deve-se primeiramente abrir 
umas das portas a 90' ti- 2' e ensaiá-la, e então abrir a 
segunda poria a 90' +1- 2' mantendo-se a pqvnen 
aberta. 

As forças o posicionamento de aplicação 
a) em podas  . (orça do 50 N a 50 mm da borda 

b) em gavetas, força de 50 N sobre a ponto médio 
da borda superior da frente da gaveta a 2/3 da sua 
borda interna, 
e) em planos com pévotarnento horizontal: 50 N 
sobre o poato mtho a 50 mm ca borda externa. 
NOT& a cada ensaio de elemento, deve-se registrar se 
tais forças provacam ou não a instubWdade do enôvol. 
ou sela, se ao menos um dos pontos se elevam do 

Aphcar unta força horizontal de 350 N t 17 P1, por 10 
vezes, no ponto médio da borda frontól da prateleira, 
gaveta ou plano mais ao do rn~ respeitando-se 
uma altura máxima de 1600 mm ± 1 mm da superfície 
de apoio. 
Deve-se registrar se tal torça provocou ou r40 a 
instabilidade do móvel. ou seja, se ao menos um de 
seus pontes dá apoio se elevou da supeflicie de apoio. 

Conforme 

Conforme 

6.24 - Estabdade 
com carga vestcs 
nas panes móveis 

62.5 - Estabilidade 
E do móvel com 
1 

 
aplicação deforça 

horizontal 

~, Nj 
1 E.te docurnanto só dvva ar reproduzido por eompIØ 
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Condição do ensaio 

Este ensaio não se ap4ca a armários suspensos, 
avetoiros fixos e votantes 

Estando o móvel posicionado. os travamentos de 12 
mm devem ser encostadas nos pontos de apao, de 
modo a 0v4a seu des'ocamento durante o ensaio, sem 
impedi' inclinações. 
Todas as partes do móvel utilizavets para estocagem 
devem r0c0b9ç a carga uniformemente distribuida. 
Devem ser fechadas portas e gavelas. Unt3 força de 
350 N s ti N deve ser aplicada perpendicularmente ti 
luta de centro vertical da face lateral o a 50 mm 10,5 
mm do topo desta. ou no Máximo a 1600 mm ± 15 mm 
do pavimento, conforme o pono k Se o armário tender 
a se inclinar, deve-3e reduzir a altura h øe apfrcaçâo da 
força ao rninimo necessáto, para evitar a inclinação, e 
reglslM.la  no rsiat&io de ensaio. Ãphcar a (orça 10 
vezes, mantendo-a por 10: cm cada apbcação. 
Repenr o procedtmento para os pontos B. C e O. 
Não deve haver: 
a ruptura de qualquer componente, 
b) af:ounmenio aparentemente permanente, detectado 
pela pressão manual, de componentes ou junções que 
de'ani sor (lgidas; 
b) tombamento, deformações ou rupturas de qua4quer 
parte ou componente que venham a afetar Sua 
funcionalidade: 
d) afrouxamento de quaquer elemento øe tixação de 
componentes ao móvel: 
C) qualquer parte móvel que deixe de abrir ou fechar 
kvrornqnté. 
O piano horizontal a ser ensaiado deve ser carregado 
oon'i a carga mâxans uniformemente distribuída 
Indicada na tabela abaixo. exceto a 340 mm ± 1 mm de 
distância dos suportes. A placa de 320x200x10 mm 
com ttt peso øe 5 k deve tombai' por 10 vezes, o mais 
próximo possvol dos suportes e da borda anterior do 
piano. 

Não deve haver rornpêmento. 

Cargas para partes submetidas ao aniMa 
Unidade VSv 

Superficies 
horizontais planas. g/cm2 20.0 
cestos de poda. 

Item da norma - 
Ensaio 

6.3.2 - Ensaio de 
resistência da 

estrutura 

633.1 - Ensaio de 
resislt-.ci dos 

Suportes de planos 
honzontais 

Resultado 

Conformo 

Conforme 
Carga total 
aplicada: 
107.8 kg 

( 
Este documento só deve ser rioproduztdo por comp eto. 

RELATÓRIO DE ENSAIO N° 1680115 
- Latcwatório de Ensaio *edtado pela Cgcre da acordo com a NBR ISOflEC 17025 sob o 
número CRL-0158. - 

A Cgcrc 4 signataria de Acorda de Reconhecimento Mútuo da ILAC (tnternation& Labcratory 
Acaeditation Ccoperauon) 
- A Cgcre é signatária de Acordo Bdateral de Reconflecimonto Mútuo com a RÃ (Europoan 
Cooperation Accreditation). 
- A Cgcz, é sgnabna do Acordo do Reconhecanen{o Mútuo da LAC (tr.tcramencan Accred4ation 

Pagina 6 d* 8 
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RELATORIO DE ENSA1O$i680/15 
Laboratório de Ensaio Acreditado pela Cg" de::ac6ídëàm a NBR ISOI1EC 17025 sob O 

número CRL - 0158. 
- A Cgcre é signatária øe Acordo de Recorhecunento Mútuo da ILAG (ln!ernabona Labcratoy 
Accreditabon Cooperatføn) 
- A Cgcre é signatária de Acordo Bilateral de Reconhecimento Mútuo com a EA (European 
Cooperation Acciedilation). 
- A Cgcre 6 signatária do Acordo de Rocfleccmenlo Mútuo da L&AC (tnteramencan Accreditanon 
Cooperation). 

633.2 - Ensaio de 
deftexho de planos 

horizontais 

Condição do .nsalo 

O plano a ser ensaiado deve ser posicionado no móvel 
søbtc seus supotes e carregado com a carga mâxma 
uniformemente distrtuida de 20 g/cm'. durante uma 
semana. Deve ser meø'da a deflexão do plano, no 
ponto mediu do seu comprimento e próximo á borda 
fr~ ou no ponto de ma4or deflexao. A medição deve 
ter exatidão de 0.1 mm e deve sei loita: 
a) antes da aphcação da carg& 
b) uma semana após a sphcaçAo da cama.  com  o pJano 
carregado, 
c} depois da remo0a da carga. 
Os resultados devem ser avabados não podendo haver 
afrouxamento dos componentes e ruptuf a dos mesmos, 
tombamento e qualquer parte do móvel que deixe de 
abrir ou fechar livremente AJém de atender is 
seguintes condições especificas. 

1- a cetorntaçlo soø eleito Ga carga, resultado da 
dderença entre as medições das alíneas a) e b), não 
deve ser rnao 0.5% que a distànoa entre os suportes. 

a deformação permanente. resultado da diferença 
entre as meaçÕes das allneas a) e c). não deve ser 

jmaior 0.1% que a distáncia entre os suportes  

Resultado 

Conformo 
Carga total 
aphcada 
107.8 kg 

ftsmdanonna- 
Enn 

1 Este dccwnonta só ôve ser r.p.oduzldo por compI. 
Página SdeS 
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1 6362-Ensaode 
resisQência de porias 

com pivotamento 
verticM a cargas 

horizontais 

'4 

Esta ducum.nto só SI,'. ser rvprodinFdo por completo 
Pagina? de 0 
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RELATÓRIO DE ENSAIO tt1680/15 
- Laboratório de Ensaio Acreditado pela Cgcte de acordo com a NBR ISO/IEC 17025 sob 6 

Inúmero CRL - 0158. 
- A:Çgcçe é signat4na de Acordo de Reconhecimento Mútuo da IISC (Intemalional Laboralory 
AccSdftàtton Cooperation). 
- A Cgcre é sgnatána de Acordo Bitaterai de Recoiecimento Mútuo com a EA (European 
Cooperation Accíaditation). 
- A Cgcre é sigratáS do Acordo de Reconheciento Mútuo da (MC (Interamencan Ãccreditatton 
Coopera5o4 

  

   

   

    

Sobre a zona da supsflcle em ensao considerada 
nwnos resáteflo à flexão deve ser apicada urna força 
veitcalde 1250 P& por 40s.atravésda superfície de 
carregamettlo de de loü mim dediãrnetro. 

ve-se repetir a aplicação por 10 vezes, segundo 
ciclos cuja duração esteja compreendida antro 40 s o 2 
mm. Todas as demais panes do móve1 utizãveis pata 
eslocagem devem ser csrcgadas com carga 
uMormemenle distiibulda 
Devo ser medida a deformaçao vertical no ponto de 
aplicação da força A medição. com  exatidão de 0. 
mrn deve ser efetuada: 
a) antes da apticação da força, 
b) depois da remoção da força. 
Os resultados devem ser avaliados conforme descrito 
em 6.2 42. além de atendei ás segutcs conúç6es 
especificas 
- a deformação permanente de bases e tampos. 1 
resultado ria diferença entre as mod.ções das afincas a) 
e b). não deve ser maior que OA% cia distãncia entre os 
suportos; 
- a deformação permanente de prateleiras, resultado da 
dderença entre as medições das atlneas a) o b). não 
deve ser maior qáe 1% da dis11nc4 entre os ;upoflesj 

Item da norma - 
Ensaio 

6.33 3-Ensaio de 
;os*sténoa de 

planos horizontais á 
carga ccncentrada 

6.3.4-1 - Ensaio de 
resistência do poitas 

com pivø!amento 
vertical a cargas 

veflkcass 

Condição do ensaio 

  

Resultado 

Conforme 

Conforme 

A porta em ensaio deve receber uma carga vertical 
concentrada de 30 k# ± 0.3 Kg a 100 mm  1 mm  da 
borda externa. Mantendo-se a carga aplicada, deve-sei 
deslocar a poria a partir de 45 ± 2 em relação a 
pos4çâo de total fechamento até 10• da posição dei Conforme 
abertura máxima, completando-se um ãflgulø de no 
máximo 135 2 2 O oclo completo de abertura e 
fechamento deve ser repetido por 10 vezes, com 
frequência de 6 3 lO ciclos por minuto. 
A porta em ensaio, posicionada em sua abertura 
máxima, deve receber urna carga haizontil 
concentrada de IDO N ± 5 N através øa superficie de 
carregamento de 100 mm de diâmetro. Tal carga deve 
ser aplicada na Linha horizontal de centro a 100 mm * 1 
nun da borda extqrnt 
A ap4cação deve ser repetida por lO v~ e mantida 
por ao menos 10* cada vez. 



Confonno 

Conformo 

• Rim da norma e 

Ensaio Resultado 

RELATÓRIO DE ENSAIOtf46ew1 
• Laboratório de Ensaio Acreditado pela Cgcze de aCOS6iÓ1ib NSR ISO/IEC 17025 sob o 
número CRL-0168. 
• A Cgcre é signatária de Acordo de Reccnhectmeto Mútuo da ILAC (lnternatonai Laboratoy. 
Accrcditation Coopetation). 
- A Cgce A signatária de Acordo Biateral do Reconhecimento Mútuo com a EA (Ewopeart 
Cooperation Accreditaticn). 
- A Ggcre A signaWiadoordodeRoconhecmento Mútuoda tAC(In;erarnencan Açcredtatjo 
Gooperalion). 

Condição do ensaio 

A porta deve ser fechada e aberta, sem impacto, a 
partir de ir em relaØo 1 posição de total fechamento 
M ir * 2' da posição de abertura máxima. 
descrevendo um inguto de na máximo 90 ± 21. O mio 
(abeflwa o fechamento) deve ser repetido 80000 
vezes, a uma freçuéncsa que não provoque 0 
aquecimento das partes cm movimento, nem 
solicitação dinmica considelávc4. A frequência 
recomendada é de 12 cidos/rnin. salvo quando ocorrer 
aquecimento das paites. 
Rês reguláveis devem ser ajuibdos de modo a obter a 
venalidade do móvel. Todos os elementos do armário 
utilizâvois para estocagom devam ser carregado; com 
a carga maxima uniformemente díslribuida Deve ser 
executada por 10 vezes zirguidas a rnanotqa de 
abertura e fechamento de todas as gavetas e portas 
(uma por vez), sem impacto ao fim do curso. 

6.3.4.3 - Ensaio de 
durabdade de 

portas com 
pIvotameto vertical 

6.3 .8 Ensaio ae 
carga máxima lota; 

• Os demais ensaios da norma não foram realizadas. 

OBSERVAÇÃO: Os resultados são válidos somente para o estado da amostra no 
momento do ensaio. 

Bento Gonçalves, 13 de janeiro de 2016. 

r 
p.. 
Ujttdj-1 

VINICIUS ANTONIO DALBOSCO 
Gerente Têu o para Ensaios Fisico Mecànicos (Móveis em Geral) 

SENA WCETEMO 

E:to docuuionto só dava sor roprcduzldc e" cosnpltto. 
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2- AMOSTRAGEM: 
A coleta, amostragem e identificação são do 
responsabilidade do clieNt 

3- NATUREZA DO TRABALHO: 
Através da realização destes ensaios pretende-
se caracterizar dimensionairnente e avaliar o 
desempenho da amostra de acordo com norma 
descrita no ibm 4.2. 

4- PROCEDIMENTO: 
4.1 - PREPARAÇÃO DO CORPO-DE-PROVA 
A amostra lei preparada pelo cliente. 

4.2 - MÉTODO DE ENSAIO: 
O desenvolvimento dos ensaios IoÏ conforme a norma: 

Este documento .4 deva 5Ct rvprodsaiúo por comØelo. 
Panina 1 do 5 
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INSTiiUTO SENA 
DE 7ECNOiCOsA 

INSTITUTO SENAI DE TECNOLOGIA EM MADEIRA E MOBILIÁRIO 
Av Pies. Costa e Silva. 511 - Caixa Postai 406 
CEP 95703-260 Bento Gonçalves - RS - 8as4 

Fone: (54) 3449-7501 
lapratorao cnteMa4enSs Q1 br 

LABORATÓRIO DE CONTROLE DE QUALIDADE 

tv$ftuiiiitS 

RECEBIMENTO ti°: 240118 de 14/0312018 

Proposta n': 76118 

Interessados: Mõveis JB Indústria a Comércio Lida. 
CNPJ: 02484S4510001-63 E: 20.080.426•0 
Rod.BR11km127siri 
59162-000-SAoJosédeMptu - RN 
843273 2724 184 327S.3848 

Exata Ceniftcadn Ltda-ME. 
CNPJ: 17,173.017M01 tE: ISento 
Av. Rio Branco, 181 Sala 1508 
20040-007 - Rio de Janeiro - Ri 
(21)2532-1379/(21) 3179.1172 

tNSAQ 

1 - DESCRIÇÃO E IDENTIFICAÇÃO DA AMOSTRA: 
Mesas reuniào - Modelo 1600x800x720 - Lacres 1562 e 1563. 

 



RELATÕRTO DE ENSAIO N°24wi3 
--Li66c do Ensapo AactJo peCgt-e dïicirdo 0pÇ 1 NBR1$ÔKi, 'fl025 sob o 
nÚni6o.CO58. - 
- AEQcro:t&çjna'ãda do Acordo do Reconhecimento Mutuo da ILAC (Fnternatona1 Laboratcq 
MtreõÇooperation) 

A C9&à- é gaatãna do Ar,çrúo Biiateal ø RcconhecmenIo Mútuo com a EA (European 
Coopuut-on Acaodiuition). - - 

Õ jnaiMia do Acordo de Roieciijjento Mda LMC (bieramencan Accrsdiat;on 
.Cocpe(Mion). 

ABNT NBR 13966/08 - Móveis para escritàno - Mesas - Classificação e 
caracteristicas fisicas chmoasionab o requisitos e m4todos da ensaio (PRI 632/52 - 

Revisão 00). 

5 - RESULTADOS: 
Ensaios real:zados no periodode 16 a26107f2018. 

5.1 - CLASSIFICAÇÃO: 
Caractonzaçào: Mesa de reunio com p05sa9em paia fiaçsc o sapatas niveladoras 

5.2 - CARACTeRÍsTICAS DIMENSIONAIS (item 4.1 da norma ABNT NBR 13066). 

Contat

1Pn MIS de nbflo Oitos dàonstes fqr coc*vnafls po&c*wllndo o pudi'o 
2 Pata maus com seçuiagvm. fl% 2ltLufl VVAZ* oden, txcvvjsr eÇ4QS kntn ~4 Que con4ampllfl o v(erv$* 
;--- t 

£ Incerteza expandida para medidas baseada em uma incerteza padronizada 
combinada, multiplicada por um fator do abrangõncia kt 2,00. provendo um nivol do 
confiança do aproximadamente 95,45%. 

Incerteza expandida para medidas baseada em uma incerteza padronizada 
combinada, multiplicada por um fator de abrangõncia k= 2.01 provendo um nível: de 
confiança de aproximadamente 95,4591*. 

Incerteza expandida para medidas baseada em uma incerteza padronizada 
combinada, multiplicada por um fator de abrangõncia k= 2,13. provendo um nivei de 
conflatça do aproxlrnadamonto 95,45%. 

  

  

  

1 
Eito documento só div. OW tepiodurklo por completo. 

Requis te NBR
Vator

Incerteza 

CódIgo Nome dsvarMvel
flhlfl -

cbtI
de

Aval laçio 

(mm)' 
12Lamura da mem de IOW 

- 2" Confon
Reunião 

ne 

Profund~ da mesa
-em r Conforme 

de reunião 

til
Aftwa da meta de 
flbalho ede 0'

120 750 72$ 21 Conforme 

fltnliwesobotampo' fiO - 0*9 2' Conforme 
Raio da bwda 

- oni 0us4o 
de 2.5 2.75 0$ Conforme 
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RFFAtÕR1ODEENSAIO No  240/18 
LaiaA&'Ensr nL.DdfãItCçcre de SÓ.dc com a NBR ISOflfÇ 17025 sob 

.fllflø!OtRLfO58L 
A Ogere é CàSt4rItSoAcondo  do Reconhecimento Mútuo da ILAC (Intornationa; Laborai 

Acaedftation Gj 
A Ggçie é s4gna1A$a -do Acordo BatoraI de Recont)~o Mútuo corn a EA (EUWpOaSt 

Coop*cn Accruditifiõft) 
A CJ'O6 SIgÜaJ4Ç!4GAGOdO de Recwwrec'n.nic Mutuo da MC (!ntel'amencan Acrec4ab 

Dom e Requisito 
4 11 - Mesas de trabaLo com tpos de formatos que não som retarçulares 

[!U redondas, devo ser inscito um quadrado de 600 x 600 mm- 
4 . 12 - As mesas do trabalho, montadas com todos os seus componentes e 
acessónos, devem apresentar LIfl espaço livre, destinado à acomodaçào e a 
movimentaçM dos membros ittiores dos usuários. O espaço mínimo é 
representado por um volume po4íédnco especificado pela norma. A mesa deve 
acomodar um poliedro no espaço dosunado a cada um dos usuários em 
abv4a0e típica de mesa de trabalho,  abr.hado verticalmente com a borda de 
contato. 

1 Este documento só deve ser reproduzido por completo. 
Página 3 de 5 

5,3 - REQUISITOS GERAIS DE SEGURANÇA E IJSAB.IUOADE (dom 4.2 da norma 
ABNT NBR 13966) 

Li -
ItemR.quiaito 

• 4.2.1 A mesa deve ser fornecida com manual do usuádo, do qual constem as j 
insiruções para uso. regulagem (quando necessàtto), —e e as 

1 recomendações de segutança cabíveis. 
Ri2 - Prateteiras. gavetas e quaisquor outros elementos conMrtdWos cia mesa! 

i que sejam acessiveis ao usuário, bem como maçanetas. puxadores, trincos e 
demais Manipulas de regulagem e 3jute (quando necesstio), não devem 

1 conter arestas cortantes, conforme ensaio de bordas cartantes (5.8 da NM 300- 
1) Reatzado de acordo com oPRI 632/465- 
4 2 3 . Os dispos4tivos do rtxgutagem (quando necessário;) e de ajuste devem 

1 ser projetados de modo a evitar movimentos irwdur4ànos. bem como 

1 travamentos ou afrouxsmenlos uxlcsejados da; panes estnRu4'ei5 da mesa. ou 
perda de funcionalidade de qua'quer componente ou acessório, 
4.L4 - As bordas de contata do maior permánõncla com o tauááo devem ser 
arredondada,, conforme descnto no item 4,1, rato daburda de contato com o 
aIrIo (fl, e isentas de sáfrêncuas e rebarbas. 
41-5 - Com relação ao brio, $ su$rficie deve ser ensaiada codcxrne ABNT 

1 NBR 1455 e ser clasS.-.da como tosca ou wnifosca, de acordo com as 
1 fabcas tiO estabelecidn, garantindo que nâo haja reflexão. Realln4o de 
1 acordo com o PRI 832/447. 

Avaliaçio 

Cofltome 

Conforme 

Conforme 

Conformo 

Conforme 



A Cg= _e sçnatana do Acrc10 de Rehhec.rnrto Mutuo da ILAC (lnternai;çrei Laboratory 
AccreditatiõrLCooporabon)

-
- 

Acgtre é signafis do Acordo Bdatul de Roconhecinento MUILO com a EA (Ez.npoa 

Mútuoa IAAC.(ltrainedcanAccroditatloçi 

1 

RELATOR1O DE ENSAIO No  
Laboratório de Ensaio Acredit& pela dgcre de acord.c?m a NBR ISO/IEC 17025 sob 

&rnnrnrPJ -_n1Ç 
t ' 'a. , L- - 

FatIon 

o 

5.4 - ENSAIOS DE ESTABILIDADE, RESISTÊNCIA E DURABILIDADE (nem 6.3 da 
norma ABNT NBR 13966): 

Exatidão na aplicação do pesos ± 0,5%. 
Exatidão na aplicação de forças ± 5%, 
Forças vericars subsbtuidas por peso na relaçao 1 kgf (quilograma-força) para 10 N 
(Newton) 

Condiçio do ensaio 

Uma loiça de 750 N á aplicada em qualquer posiç&o a 50 
mm da borda da mesa. A mesa não poder* tombar. Conformo 

Aplicar uma força horizontal do 450 P4 no meio das 
laterais da mesa. uma por vez, dez vezes em cada Ta~
por dez segundos cada aphcaçào 
Aplicar na superfície de trabalho por meio da almofada de 
carregamento Ce 100 mm do 44motro tina força  veflieS 
descendente de 1 000 N. 10 vózes.. A força é mantida 
durante lOs±2s.. 

Item da norma - 
Ensaio 

6.32— Estabkdade 
sob apcação de 

carga vertical 
6.34—Resis4ncia 
sob apicação de 
força horizontal 

635- Rosistencés 
sob apftcaçáo cio 

foça vertical 
Executar o ensaio em quatro pontôs Indicados pela 

Conforme 

Conforme 

Resultado 

6 3.G - Fadga sob 
aplicação horizontal 

6.3.7 - Fadiga sob 
carga vertical 

norma, 
Osatro forças horizontais de 300 N são aplicadas 
alternadamente em quatro cantos da mesa por 5.000 
vtxes 

Uma lorça do 400 nó 4pt4 a 100 mm da borda frontal 
da mesa por 10.000 vezes. 

e 

- 

Conformo 

Cc 

  

(1 
-1 1 

 

Este documento só devo ser reproduzido por coru'$ -- 
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RELATÕRIO:De.  ENSAIO N24oht# 
- 1 aborzdõnodo Ensaio A&odttado pUa Cgcrõ de ac.ordo árn a NER [SOJjQ 17025 sob o 
númerãCfL0158.c 
- A Cgc*LstÍMódaAcorco do ReLonh,woto ~ada II.AC In'ernabôna! Laboratory 

-- 

Biatoral deReconhecimcnto Mútuo com 3 -EA (EjeM 

.A Cgcrc 6 s .dodo de Reconhecimento Mútuo da l!A.0 ramorican Acctedtatin 
- 

Item da norma - 
Ensaio

Condição doensaio Resultado 

• Ã mesa e vguida e deixada cair de altura wopgcionaI a 
força utilizada para erguê-la por cinco veza jé10 lado 
maior e depois cinco vezes do lado oposto. 

6.3 a - Queda Conformo 

      

Ik 

       

OBSERVAÇAO: Os resultados são válidos somente para o estado da amostra no 
momento do ensaio, 

Bento Gonçahios 2/do março de 2018. 

= 
VINICIUS ANTÕNsO DALBOSCO 

Gerente Técnico para Ensaios Fisco Mecânicos (Móveis em Geral) 
IST Madeira e Mobiliário 

e- 

1 Este documento só deve ser reproduzido por coznptato. 
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INSTITUTO SENA! 
DE rccNot&JM 

 

INSTITUTO SENAI DE TECNOLOGIA EM MADEIRA E MOBILIÁRIO 
Av, Pres. Cosia e &Iva. 571 - Caixa Postal 405 
CEP 95703-260 - Bento Gonçalve - RS - Brasil 

Fone: (54) 3449-7501 
Iaboratcsnç crt~setuits otq br 

LABORATÓRIO DE CONTROLE DE QUALIDADE 

RECEBIMENTO N°: 238/13 do 14/03/2015 

Proposta n': 76/18 

Interessados: Móveis JB Indústria e Comrcio Ltda. 
CNPJ: 02464845/0001-83 1€: 20080.426-0 
Rot BR 101 km 127 SM 
50102-000 - São José de:Mibu -1*1 
8432732724/8432733846 

Exata CertiIcadora Uda-ME. 
CNPJ: 17.173.017/0001-43 JE: Isento 
Av. Rio Branco, 181 Sala 1508 
20040Ú07 - Rio de janeiro - RJ. 
(21)"32-13791(21) 3179-1172 

1 - DESCRIÇÃO E IDENTIFICAÇÃO DA AMOSTRA: 
Mesas de trabalho pé metálico - Modelo 800x600x1500 mm - Lacres 1558 e  1569 

2 - AMOSTRAGEM: 
A coleta. amostragem e identificação são de 
responsabilidade do ciente. 

3- NATUREZA DO TRABALHO: 
Através da reahzação destes ensaios pretendo-se 
caracterizar dnensionaTmente e avabar o 
desempenho da amostra de acordo com norma 
descrita no item 4.2. 

4- PROCEDIMENTO: 
4.1 - PREPARAÇÃO 00 CORPO-DE-PROVA: 
A amostra foi psepasada pelo cliente. 

4.2 - MÉTODO IDE ENSAIO: 
O desenvolvimento dos ensaios Foi conforme a norma: 

Esta dou= unto .6 deve au ..p 4uzIdo por com4010. 
P&g;nA 1 do 5 



[asa mete de babatc estai d~~lixamMttnadas poslcónndo ~0,
'Paca sabia =m 1g'tqan. a 4RUM mim,n ç.od*ni rt? na. - a 

Este documento só den ser roplóduztdo por comparo. 

Requisito NBR Incerteza 

C8dIgo Nómada variável
(mm)

obtido Ave~
cio 

 
medição 

(mm)
(mm), 

lsrgwa cia mesa de
tirabalho 800 - I5 2" Conformo 

fltargura fivm para as • no; r conforme 

PI :cttde oa mess eM r Conforme 

úVIC 
P4

pa - 4" r Conforme osjoeLhos 

p5 os&
570 - Llvtc - Conforme 

Piofundidade livre para.
-460 r conforme 

ascoxas - 

hi da mesa
720 750 720 Confbnns 

h2 Altura livre sob o tampo' 560 - 695 Conforme 
14 Aitura livro para as 620

Conforme 

h4 jtt:1vire para os no conSmc 

hs Áhnifvts pare ospêJ 120 - 430 r tonformiT 
Raio da borda de zs

- tu o,a côtworm 

1 

RELATÓRIOIDE ENSAIO:N°nsntEt - 

- Laboráfóno o- pela CD&o  de acordo com a NBR ISO,9Ec' ¶ 7025 oh o 
numero CRL.O158r - 

A Cgcre 4jhi*jla o Acordo de ReconhoQmanto PÁUIUU di iLAC (1n1rmatcnaI Lnbcatocy 

- A Cgcre Ó it.Accrdo 5lateral <Se Reconhecimento Mutuo com a EA (Eu(opôn 
Cooperaton AccredttatI) - 

:.A Cycro Ó natádado de Reconhoctrnento Mútuú d IMC (EnlsrameticanÀccredLtatn 
Cõtperabon); - 

• ABNT NBR 13966/08 - Móveis pata escnôrio - Mesas - Classificação e 
características fis(cas dimensionais e requisitos a métodos de ensaio (PRI 632/52 - 

Revisao 00). 

5 RESULTADOS: 
Ensaios realizados no periodo de 14 a 26/03/2018. 

5.1 - CLASSIFICAÇÃO: 
Caractefizaçao: Mesa de (rabathõ com paisagem paráflaçao e sapatos niveladoras. 

5.2 —CARACTERISTICAS DIMENSIONAIS fitem 4.1 da norma ABNT NBR 13968): 

Página 2daS 



REIAfÕkIODE ENSAIQN!238h18 
- Laboatório de EnSad:Acrciiiado petã cm do ac1 com 
número CRI -015& - 

- A Cscter é sgnatar*ado.Acotdo do Rocon[tMo Mútuo da ILAC (lrflQ(fljQfl 1abcr3 
Acaéatton Coopera -

- - - 

• ACgera é signatáfla do acordo B4ateral de Rcco"±ecsmonto Mutuo com a EA (Euu 
Coo$rãtion Accred4Øtifl.

- 

• A Cgcre é s;natáiiá44e Reconhcctmen'o MutuOj.,Ç (Interaniorican Accredstattor 
- ratigP'  

• Incerteza expandida para medidas baseada em uma incerteza padronizada 
combinada, multiplicada por um fator de abrangéncia k= 2,00. provendo um nível de 
confiança de aproximadamente 95.45%. 

Incerteza expandida para medidas baseada em uma incerteza padronizada 
combinada, multiplicada por um fator de abrangõncia k= 2,01. provendóúm;nlve 
confiança do aproximadamente 95,45%. 

Incerteza expandida para medidas baseada em uma incerteza padronizada 
combinada, multiplicada por um fatos do abrangôncia k= 2,13, provendo um nivel de 
confiança do aproximadamente 95,45%. 

bem - Requisito Avaliação 
4.1.1 - Mesas de trabaU'o com tampos de formatos qqo não sejam r.twigaarós Não 
ou redondas, deve ser inscrito um quadrado de 600 x toø mm. aplicável 
4.1.2 - As mesas do frab*o, montadas corri todos os seus componentes e 
acessórios, devem apresentar um espaço jivre, destinado á acomodação e à 
monnientaço dos membsos interiores dos usuários. O espaço minimo é 
representado por um volume pobédrico especificado pela noima, A mesa deve Contorna 
acomodar wn pohedro rio nça destfrtado a cada um dou usulijos em 
ativdade típica de mesa de trabalho. alinhado verticalmente com a borda de 
contato. 

5.3 - REQUISITOS GERAIS DE ~RANÇA-R USABILIDADE (Itõm 4.2 da norma 
ABNT NBR 13966): 

lIam - Requlsfto Avaliação 
4.2.1 - A mesa devo ser Fornecida com manual dO usuário, do qual constem as 
instruções para uso, regulagem (quando necessário). ajuste e as recomendações Conformo 
de ~lirança cabiveis 
42.2 - Prateteiras. gavetas e quaisquer cubos elementos construtivos da mesa 
que sejam acessíveis ao usuàno, bem como maçanetas, puxadores, trincos e 
demais manipules de regulagem e ajuste (quando necessário). não devem conteL nforme 
arestas cortantes. conforme ensaio de bordas cortantes (5.8 da UM 30O-1 
Realizado de acordo corno FRI 8321465. - _________ 
.2.3 - Os dsr5itw05 de regu4agem (quando necessâios) e de ajuste devem ser 

projetados øe maGo a evitar movimentos involuntinos. bem como travamentos u Conforme 
afrouxamentos indesejados das partes estrutwais da mesa, ou perda de 
funcionalidade de qualquer componente ou acessório. 
4.2.4 * As borda do Contato de maior permanência com o usuàrio devem ser 
arrodondedat conforme dsscnto no item 4.4. ralo tia borda do contato com o Conforme 
usuirlo (rj. e isentas de sa14nc1as e rebarbas. 
4.2.5 - tom r&aço ao bnlho. a superfcie deve ser ensaiada conforme AUNT 
NRR 14535 e ser classificada como fosca ou scmifesca, de acordo com as faixas Conforim 
UB estabelecidas. garantindo que nao nata reflexão. Realizado de acordo com o  
P11: 6.321447.  

Este documento só devi ser reproduzIdo por c0mpk19. 
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RELATGfioDE ENSAION°2aht 
- Labora'órto de Ensa o ActedIbdôéla Cgcro do acordo com a NBR ISQ/IEC 17025 sob o 
núrneroCRL-0158.  

cKCgcto é sígnatâna d&wdo de nec1mentouti.FD da !L4C (tre:nanal Labcrato 
kn Cooper airoi» - 

rATtcro é signatária do A~=-do,  Bdajeral de Rocor4actrnento Muluo com a EA (Eu'opoqj 
Cooperabon Arcmdltatlon) 
J1 Cgceo gnáSdAordo de-tCcuncç19 mútuo çts IAAC nor-rneçran ?ccseøitahon 

.rabon 

. 
5.4 - ENSAIOs DE ESTABILIDADE, RESISTÊNCIA E DURABILIDADE (fiem 6.3 da 
norma ABNT NAR 3966)t 

Exatidão na apticaçao de pesas x 0.5%. 
Exatidão na aplicação de forças ± 5%. 
Forças verticais substituídas por peso na relação 1 kgf (quilograma-força) para 10 TI 
(Newton). 

1 Ett documento só dava Lar reproduzido por 

Itom da norma - 
Condição do ensaio Resultado 

Ensaio 
6,32- Eskabïkdade Uma força da 750 N  aplicada em qualquerpotçAb *50 

sob aplicação de mm da borda da mesa. A mesa não poderá 10mba. Conforma 
carva vertical 

634- Rosist4ncia 1 Aplicar uma força horizontal dá 450 14 no meto das 
sov apEcaçáo de laterais da mesa, urna por vez, dez vezes em cada lateral Conforme 
força horizontal por' dez seçundos cada aphcaçâo - 

Aplicar na supezflcie de trabaLo por meio da almofada de 
carregamaao de 100 mm do a~tro uma força vorlical 

6.3.5 - Resisténcia descendente de 1 000 14 10 vezes. A força è mantida 
sob ap5caçdode durante l0s±2t Conforme 

 
força vaS Executar ô ensaio em quatro pontos inc~ pela 

- 1buatro forças horizontais do 300' ÏVSàO aplicadas 
alternadamente em quatro Cantos da mesa por 5.000 
vezes- 

6.3.6 - Fadiga sob Conforma 
aplicação horizontal - 

4 

6.31 - Fadiga sob Urna força de 400146 aptcs4p $ 100 ruma. bÕ4. frøntl 
2 carga véflical da mesa por 10,000 vezes. 

Pagina 4 de 5 



(tom da norma.
____ 

Ensaio Condiçio do ensaio 

A mesa é erguida e deixada cair de altura proporcional a 
(orça utilizada para erguê-la por vinco vozes pelo Éado 
maior e dopoçs cinco vezes do 'ado oposio 

38 - Queda 

Resultado 

Conforme 

fiEL3tRlQDEENM1Q!N0s1$ 
Peia Cgcro do a5oidóarNBR ISOREC 17025 sotrç' 

kÕjçreiigriit4IiardoAeoasc do Reconhec-knento Muluo da ILAC (InIernationa Laboat 
Aaedio.iCgoperaiion) - 

- ACgcse é sígnatána do Acordo B'ateral ae Reconhecimento Mutuo com a LA (Europcan 
.CÔON5h Accrodiiatin). 
•AiÇgue é snatana do Acordo de Retcirnenlo P4uo da IMO (Interarneucan Accredrtation 
CoSticn). .i______ - 

OBSERVAÇAO: Os resultados são válidos somente para o estado da amostra no 
momento do cnaio. 

1 

Bento Gonçaves. 21 de nrço de 2018. 

VINLCIUS ANTÔNIO DALSOSCO 
Gerente Técnico para Ensaos Fisco Mecànicos (Móveis em Geral) 

IST Madeira e M'õbthArto 

Este documento só deva nt rtptodGojMCoØUls. 
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INSTITUTO SENAI DE TECNOLOGIA EM MADEJR*.E MOGILIÁRXO 
Av, Pros CQ%La*SIIVS. 571 -Cáixa Postal 405 
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LABORATÓRIO DE CONTROLr tr  QuAunADE 

       

          

          

                      

RECEBIMENTO N°. 455/fl de 143i2018 

Proposta n': 76/18 

Interessados: Móveis j8indústi*e comércioLtda, 
CNPJ: 02.454S45/0001-63IE: 20,080,426.0 
Rod. BR 101 Irni 121 sln 
59182-000 - São José de h4ipbu - RN 
114 3213 2724 184 327S3846 

 

 

Exata CS1ica lora Lida-ME. 
CNPJ: 11.17101710001-43 115: Isento 
Av. Rio Branco. 18$ Sala 1.508 
20040-007 - Rio de Janeiro - RJ 
(1) 2532-13791 (2» 3179-1172 

1 - DESCRIÇÃO E IDENTIFICAÇÃO DA AMOSTRA: 
Gaveteiros volantes - Modelo Gaveteiro volante grande- GVPCF755060ASR - Làcres 
15741  1575 ó 1576. 

2- AMOSTRAGEM: 
A co4eta amostrageul e ideráUficação são de 
responsabilidade do cliente. 

3- NATUREZA DO TRABALHO: 
Alra$s da realizaçõe destes ensaios pretende-se 
caracterizar dimenscnaknente e avaliar ó: desempenho. 
da amostra de acordo .com riorma desaita no 11cm 4± 

4- PROCEDIMENTO: 
4.1 - PREPARAÇÃO DO CORPO.bE-PROVA± 
A amostra foi preparada pelo cliente. 

4.2 - MÉTODO DE ENSAIO: 
O desenvolvimento dos ensaios foi conforme a norma: 

 

     

    

 

LaS doctnsotfla nó devo itt tvproduzido por comploto. 
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RELATÓRIO DE ENSAIO N°455118 
Labc,rtÓno de Ensaio Acreditado pçlWCgae do acodo cçrn a N8R ISO)1EC 17025 sob o 

nGrnoro CRL - 0158 
- A Cgcre ê.signatõria de Acordo d& Reconhecimento Mútuo da ILAC (InIernation& Laboratory 
Ãçediajion Ceoperation). 
- A Cgcre & signatária de Acor datq43L& Reconheci pj#Utuo Cw aEA (Ewepoan 
CoopefatioruAcaeddaton) 
-A Cgcse é signatária do AcordodiReconhe6mcrdu Mútuo da IÀÀC (intorarne1n Accroctstation 
-Coope.ation). 

- ABNT NBR 1396112010 - Móveis para Escritório - Armários (PRI 632/51 
Revtio 00), 

5-RESULTADOS: 
Ensaios realizados no per iodo de 05. 23/0412018. 

5 1 - AVALIAÇÃO DIMENSIONAL (Rem 42:denorma): 

r 

CARACTERIZAÇÃO 

Gaveteiro volante com duas gavetas o um gavetão- Possui duasTi 
corrediças  telescópicas da marca Hafele por gaveta e quatro 
ÇOÓIZIOS (duas rodas plást icas em cada). Móvel em MDP com 
espessuras de 25 mm (topo) e 18 mm (demais pa4es). j 

• Incerteza expandida para medidas baseada em uma incorleza padronizada 
combinada, multiplicada por um fator de abrangência k' 2.01, provendo um nível 
confiança do aproximadamente 95,46%. 

Lii. dettnnento võ deva ar repfoduzldo por 
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Requisito NBR Valor Incesten 

Código VartAvel
Valor iii obtido moiftçio 

de Rosuttado 
(mm)mínimo M~

Valor 
(mmr 

Altura do *rrttio baixo 
(excluindo a atura da base 

til ~na aochjo.. isto e 751 2 Conforme 
requa&o metálicos, ps e 
stçerfides niveladoras) 
Largura doamáno - - 504 2 Conforme 
Profundidade darmário .150 €30 614 2 Conforme 
("Q suueASO) 

1192 Alâira interna útil da gaveta
100 199 160 2 Conformo 

Largura interna útil da 
1931 g;vqta alta de arquivamento - 390 2 Confio 

frontal ou do suporte da 
pastas 
Profundidade interna útil da 

993f gaveta alta de arqutvasranlo - - 488 2 Conforme 
frontal 



: 

-REtiM'CRIODtENSAIO N° 455t15 / 

- Labwatõç;ct de Ensaio Acreda&$ÏCde acorøo com a NBR ISOtIEC 17025 sob 
número CRL- 01& 
- A Cgcre- é signatàxia4e: Açor ' S- ento 4t&jLAC (lnternationa) Laboratory 
Acaedia:ion Codi) - 
- A Cgcce o sIgk A?o'Sb,ÁEde Recon1P''WfltMúiuo coma-EA (European 
toperation 

 

-ACgc'e e sgaatária do 
1. 0n1. 

5,2- SEGURANÇA E USABILIOADE (item 4.44a norma); 

  

1 Este docuisonta 96 devo ni ioprodufldo por completo. 

AVAUAÇÂ.r RESULTADO 
441 E r.comcndadajue u wmtio se$ 1oqwc4o com mnffl do usuar;o 
no qual con&em as rnslmções pa-a uso e regiàgem e as recomendações de 
segurança cabv*. R*htna.-se que os m6veise acessõ$qs sobrepostos. 
bem como os amidrÕs que os suportam, sejam -fornecidos com 
recomendações de segutança epeciticas. que enfüzem as posivS Possulm*twál 
deccirências adversas do uso impróprio desses produtos. Recomenda-se que 
o rnarwat indue a carga ,naxuna a ser aplicada a Cada uni dos coniponenta 
para armazenagem (pateIeiras, gavetas, portaa9ss, etc) que compõem e 
armário. 
4.4.2 - As bordas de lampos. podas. prateletras. gavetas, e'.aUalMuer outros 
eleMentos conshutivos do wíiWlõ que sejam acesslveis ió V*.øsló. bem 
cwno de maçanetas, puxaofes. trincos e demais marddos de acionamanto Conforme 
ou regulagem. devem ser ane6oidad3s e Svies de rebaibas, e não devem ter 
wcstas çortants conforme ensaio de bordas coxtan{5.8 da NM 300.1). 
4.4.3 - Õs fispqs1t1vos para abertura e fechamento de poitas e gavetas. 
inchisive travas, betér. e 11m4adoes de ctiíso, devem ser .prcjetados de 
modo a evitar movimentos Swoiun~ bem con tavamets ou Conforme 
afrouxamentos indesados de partes do armário, ou peda dó functo~ 
ØG qualquer componente ou acessório. 
4.4.4 - As poiias susce41vq4de tentar-por seu ptõpflo peso, tS Corno as 
escamoteávei& com pwotamento horizontal ou de enolar verticais, devem Ser Não a ticável 
pççeladn de modo a minimizar o risco de tombarem sobre as mãos do 

445 As paitos lubrcadas do a-rmáflo d~1 ser ptoteidat de modo a Não a litivol 
evitaro contato com poewu as roupas do usuâria. 
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RELATORIO DE ENSAIO NO 4551-18 
- Labourt&o do Ensaio Acreditado pela Cgue & açorda corá  -a NBR ISO/iEC 17025- ' 

nüm&oCRL-05a 
- A Ccjcre Õ sinãtãda de Âcordô do Rcconhccirntnto Mútuo da ILAC (IntcçnaUutua Laraf& 
Acc(edtaLion cøopeíation). 

A Cgcre a signolâia de Acordo 844w-al de ReconhucirnentãMi4uo com a EA (Europoun 
Coaperation Accreditation). 
- A cgaoá&gnalàrla do Moido do Roconhocncnta Miituo da IAAC nte&neican Accrcdrtation 
Coope€atkn): - - 

53 - ENSAIOS DE ESTASLIDAÓE, RESISTÉNOtA E DURABILIDADE fitem 62*6.3 
da norma) 

Exatidão na ap;cação de pesos 10.5% 
Exatidão na acaç&o de forças t 
Forças verticais subsiltuidas por peso na relação- 1 kgf -(i11ograrna-fozça) para 10 N 
(Nev1on). - - 

Rem da norma - 
Ensaio Condição do ensaio Resultado 

62.3- EsUSldads 
dó m6ve1 vazio 

O rnóv& deve ser po;cionado rnma supeflicle plana 
com travarnest,s de 12 mm nos apoios frontars. No 
caso de móveis voiatts (com rodizios). os 
travwnentos devem ocorrer em tados os ponios <te 
apoio pan frTpedW a nicvimerOç4t1 
As portas devem ser abertas em g- +F. 2. as gavetas 
a 2/3 da extensão destizàvel e OS pontos horizontais na 
posição menos Iavorávei á estaMidada Gavetas com 
pastas suspensas devem ser aterras; em toda sua 
extensão,  des*flvàl. Nos móveis que pofluWn 
mecanismo de segurança que impeçam a abertura 
siniultánea de todas as pann m6ve4, COfT%O no caso 
dos arquivos, deve ser abono o rnaor número delas. 
Ségundo a condição menos Iavorvçf h ctfltbidade 
Nestas condçôes devem ser re91wa4as as tendt'tclas 
à instabilidade. ou soja, se ao menos um dos poMos de 
apoio do móvel se elevar do-piso. 

Conforme 

1 tui ~~ *6 dava sn reproduzido por completo. 
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- RELATOR1O DE ENSAIO N°455/18 
- 1.abât6n0 de Éiiuio Acsera4ct pela Cgctc de açordo com a NQFÇTSJJflEC 17025 sob o 
ntmjtbCRL-0158.

___ 

ACgae é sig ria de Acordo de Reconhçimçin:o Mútuo da LÁ 
__

ntj$jQnal Laboratory 
AccsedtaionCojeralion). - - 

- A Cgcro ó signatária de Acordo- Bilateral de Reconhecimento Mútun3i%A (Europoan 
Cooperation Acoreditabon). - 

-A Cgcce é stalS AC (Jn'e aAwed-tationç n  
Cooperauoiit - 

Item da norma - 
Ensaio Condição do ensaio ResiiJtado 

6 24 - Ealabffidade 
com carga võtilcal 
nas partes móveis 

mM1 deve ser posicionado numa supeilkie plana 
cqm tviv=nenfos de 12 mm nos OM frontais No 
,sg de móveis v04n10s (com rodam). os 
tavónentos dtvem ocorrer em todos os pontos de 
epob para npcd& a monrentação 
As watc$eras o demais componentes devem 
permaneta' sem carga Uma a cada vez, as panes 
movo'; devam stt abertas, na condição menos 
favoravel a estabIdaie As partes não submetidas a 
ensaio devem permariocer fechada; 
No caso de portas duplas d&e-se primeiramente abrir 
urnas das porias a 90 41.2" e e,1salS-la, e então abiir e 
segunda Perta a ar +1- 2' mantendo-se a primeira 
aberta 

As forças e poicionanwnto de ap.caç3o 
a) em portas: torça ce 50 N a 50 mm da borda 
externa. 
Õ) em gavelas força de 50 N sobre o ponto medio 
da borda superior da tente da gqveta a 2/3 da sua 
borda interna 
c) em planos com pivotaniemo horizontal. 50 N 
soøre o ponto medzõ a 50 mm da Doida extcrna. 
NOTA a cada ensaio de elemento. deve-so rugisirer se 
ias loiças provocam ou não a instabd4ade do móve4. 
ou seja, se ao menos um dos pontos se *vr do 
piso. 

Conforme 

Este documento só deve *tr repçodwldo por contpeto. 
Página 5 de 9 



Item da norma 
Ensaio Condição do ensaio Resultado 

Este ensaio não se aplica a tmarios suspensos. 
gavoteiros fitos e volantes. 
Estando o móvel poskioflaao, os ~mentos de 12 
mm duve*n ser encostados nos pomos de apoio, do 
modo a evitar seu deslocamento durante o ensaio, sem 
Sipcdir inclina~ 
To~ as panes do móvel ultilr~is para catocagem 
devem receber a carga un4f0rmernente disirtulda. 
Devem ser lectiadas portas e gavetas. Urna Torça de 
350 N ± 17 N deve sef aplicada pexpendics4armente a 
hnha de centro ver*tal da face lalerat e a 50 iNfi 10,5 
mm do topo desta, ou no rqjáno a 1600 mm ± IS mm 
do pavimento. conforme o ponto A Se o armário tender 
a se inclinar, dove-se reduzir a attwa Ix de aplicação da 
torça ao mínimo necessário. para evitar a inclinação, e 
registrá-la no relalàrlõ de ensaio- Ap*car a (orça 10 
vezes, mantendo-a por 10 $ em ceda apàcação. 
Repetir o prncedimento para o; pontos 8. C e D. 
Não deve Pavor: 
a) ruptura do qualqt4ercomponenie 
b) afrouxknenlo apa:entemete permanente, detectada 
pela pressão manual, de çQmponerites ou junçôos goa 
devam ser rgIdat; 
b) tombamento, deformaçôes.oj rupturas de qualquer 
paste ou componente que venham a afetar sua 
funcionalidade, 
d) afrouxamento de qualquer elemento de fixação de 
componentes ao móvel: 
o) qualquer parte mÓve1 que deixa de ãtwg OU fecha 
livremente 

Não apllcSvel 
43.3.2 - Ensaio de 

resistência da 
estrutura 

- ____ RELATÓmaDnNsAJoj$ss;18  
Laboratório de EeØdado p8lzCreds dÕcom a NSR 1S011EC 17025  sob 

numero CR;- — ________  

- A Cg-cre e si9nattw'4FAtdo de Reconhecimento MutuoAalLflntatnationaI Lttborato4j 
Ãccnxiitatkon Caepeion) 

A Ccre ers9natíi  do Acordo 8aef& de RecoijMlUnMXúWSii a EA (Ewopean 
Cooperabon Acaeaitauon). - -______ - 

- AÇgUO StW4&ACOr&d R.COnbMàUIQ4WJÇ (irdSamencan Âotsdn#J 
- 

----1 Esto documtMo só deve ser reptodsszflo por cpisto. 
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RELATORIO DE ENSAIO N°455/18 
- Laboratório do Ensaio Acrcdiado pela Cgcre do acorde coma NBR ISOJIEC .17025 sa s 
nCimcro CRL - 0158. 
• A Cgcro õ sigr,Aria de Acordo de Reconhe-cimento,  Mútuo da ILAC (InteutauõnaI Laboratory 
Acaedltation CooporaUofl). 
- A Cgcre 6 signatária de Acofdo Rateral de a EA (Eõropõan 
Cooporation Accseditation)  

- A Cgçro6 sagnatántdp Acordo de Reconhec;ni-ono Mútuo daIÃMGUca&AccredltatIon 
CÕog&n). 

ruim da norma-
Ensaio 

Resultado Condição do ensaio 

6.3.51 - Ensaio de 
resistência do 

gavetas e trilhos 

A gaveta em ensaio deve ser ab ii o 2de seu 
contp(snento interno. observando qs-Sa -praweça 
no trto por um cõmpflmento de a  maims 1* bmt *1 
mm. lima faça vertical de 300 P4 * 15 N dava *Cr 
aplicada em um dos cantes da frente da gaveta, por 10 
vqzet. e ser mantida por 10 s Se a yà'é€ta for forçada 
pata tora do capo 00 armário, eia Geve ser 
roposicionada e deve-se re~iSIrw 3 ocorrência no 
retatório, 
No podendo haver ruptura de quatqvt epor.cnte. 
afrouxamento apalefnemente permanente, detectado 
pela pressao manual, de colipnentos ou junções que 
devam se; ngidas. qualquer parte móvel que detxe de 
abrir ou fechar livremente, afrcuxMnemo de 4uaquw 
e3emento de fixação de componentes ao 
tombamento. defomuiç6e5 ou rupturas de qualquer 
parte ou componente que ventwn a afetar sua 
func4onaldade. 

Conforme 

6 3.5.2 - InsaIode 
durabilidade de 
gavetas e trilhos 

6.3 5.3 - Ensaio de 
reststénciz de 

gavetas ao =pacto 
do 

fc'cb.amento/abeitura 

Deve-se abrir a fechar a gaveta ou tri(ho por 80000 
ciclos, abrindo 2/3 ou ao menos 100 mm do seu 
comprimento interno permanecendo dentro do móvel 
Nota-  Se a gaveta.posstn um stna de bloqueio de 
curso não se deve deixar que quando aberta atinja o 

oqueadoi 
MQavetas não submetda$ a ensaio são carregadas 

JGsstnjgn1O.5 1 
A gaveta submetida a ensaio com: 

1 Gavetu 141cm' 10.60 J 
Posicionas a gaveta em ensaio nos Inibes o aplicar-lhe 
a carga de 0,50 ~1 ou 400 g/cm quando for porta 
pasta suspensa. 
Abrir e fechar a gacta por 10 vne;, uffluzan.do.se  a 
velocidade de 2,0 m/s pata gaveta vazo padrão e 1.4 
mis para gaveta cheia padrão. A (orça aplicada deve 
ser removida a 10 mm antes do fim do movimento 
Aplicar a força no puxadol ou. no caso de dois 
puxadore. rio~ médio entre atos. 
Em gavetas som puxadores, aplicar a taça no mesmo 
nível dos trhos. O trecl',o do abertura do ensaio s6 
deve ser executado em gavetas com bloqueaoor no 
final do raovuriento ae abertura. 

Conforme 

Conformo 

1 EM. documento .6 deve sn repioduzido por Completo. 
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- Laboratõno de Ensaio Acreditado peC9cte de a&d*zcoat1S011EC 17025 so 
n.anertCRL-0158 
- 'çzrponio MØUõ1jQnternahonal Laboratoiy 

de Acordo a EA (Furopean 
J.  

de  R Accreddalion. 

Mt1iic.operation). 

1 Cita documento 14 davo ser reproduzido por completo. 

Item da norma -
1øõndiçào do ensaio Resultado 

Posidonas a gaveta nos tros e aplicar-lhe a caga 
dSiibulda de 0.50 g/cm3- 

63.54-Ensajode Aplicar uma força concentrada de 70 N t 3.5 N. 

riênciada üsaMo-se a superficie de eauegamenb de 100 mm ao Não aplicável 
estrutura da gaveta dUliffiátro(OU 50 mirri sc O espaço JOÇ IfrnIIado). a 25 mm 

acima da base da gaveta, na bnha 4o centro vtlëcal da 
frente * dofuModa gaveta. Ap4jcar a força 10vezes, 
mantendo-a por ió sem cada apfkaçào. 
Quando instalados os kpOtffVos do travamento da 

63 5 - 
5 Ensaio de gavetas, aplicar fozça de 200 14 no cenho vertical da 

frente da gaveta (travada), no senudo de sua abesttn, 

gavetas
n es avamen 0w - por 10 vezes, mantendo-a por 10 segundos em cada Não aplicável 

ápllcziçã& 
Após o ensal& avaliar os restntados confomie Rem de 
avalia §o ca ...ensaiada não deve abr*. 
Todos os elementos contenedores do móvel volante 
devem ser caueç*dõ5 com a carga máxima 
unifotmemente disuibuida 
Um mecanismo deve n,ovtmnonta o movei em um 
pórcútso perpendiaãar ao eixo do obstscub. do Modo 
,que, tõdos os rodtzios passem gçxs ele prlm&ra~  
em ia sentido e Gepois no oposto. Deve-se executato 
deslocanwnto n*dl!eçbo nsB coinumente tAilizada por 

63.7 - EnsaiÕde* 20000 ciclos. Em seguida de~ executar o 
durstiktadà dos, ~to pe'pontulafmente ao primeiro, pwConforme 

rodízios de móveis $Q cIclos. Caso isso não se4a possivel, deve-se 
volantes nIIc1tar e dnlocaMtMo por maIs 8000 ciclos, na 

ãeção mais comumente utilizad 
O ponto do apticsçao da força deve itt aquela 
norsnafmente dil.n.4o para o deslocamento do móvel — 
Entende-se pttoo desbcamento em um senSo e 
depois no ou. A frequéncia recomendada é de 12 
ciclos/minuto, Salvo quando ocorrer aquêcinenlo das 
panes, quando a frequência devcr* ser diminuída e 

- indicada no re4aÕrio de ensaia- 

Página 8-de 9 



- RELATÕRIO DE ENSAIO N°455/18 
Laboratório d&-E n.-Àaeditado pela Cçcre do acordo com a NBR ISOflEC 1/025 

número CRL - 015á:- 
- A Cgcre li s±gnãna de Acordo de Reiheomen'o Mio da !LAC (ntetnationãJ Labciàtctj 
Âcueditatson Cooperation). ± 
- A Cgcre é s49natMia de Acordo B;taterel de R'conheomecto Mútuo xxn a EA (Ç 
Cooperaton AccredtaUon).  

- A Cgae 8 sgnana do Acordo de Reconhacuiento 
Cocpeabon). 

Item da norma - 
Ensaio 

BiS - Ensaio de 
carga máxima tota 

Condição do ensaio 

Pés regSáveis devem ser ajusladossinodo a obter a 
vodicaEdSe do móv, Todos Os elementos do am*iø 
utilizáveis pata estocagem devem ser carregados com 
a carga rnàxlma uniformemen;e distnbuda Deve ser 
executada por 10 vezes seguidas a manobra de 
abadia e fechamento de todas as gttas e poetas 
jwna por vez), sem impacto ao ftn do curso. 

Conformo 

• Os demais ensaios da norma não foram realizados. 

OBSERVAÇÃO: Os resultados mão válidos somente para o estado da amostra no 
momento do ensaio. Este relatório cancela e substitui o relatório de ensaio de ri0  
237118, de 23 do abril de 2018, para correção da medida do item 4.2 - código hi. 
considerando a medida sem os rodízios. 

Bonto Gonçalves. 14 de maio de 2018. 

fl ni 
Ã:'ta 

VIPJICIUS ANTONIO DALBOSCO 
Octente T6cnito para Enios Fisco MteSncos (MÕveia cm Gefal) 

IST Madeira e Mpbiliãrio 

~,YJ 

1 1 Esta dcc ua.ntc só de  nr t.prcsaloo p0' comploto. 
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HREÃTÕRIO DE ENSAIO 

LNST1TtI1*WIAI DE TECNQJQQlA EM MADEIRA E MOBILIÁRIO:. 
Av Pres. Costa eSlI47i - Caixa Postal 405 

.CEP 95703-260 - 8eitØonçake4- RS Brosli 
Fone. (54) 3449-7501 

LABORATÕRIO DE GONTROLEPE.QUAUDADE 

RECEBIMENTO .N°: 454118 de 18/01/2017 

Proposta s'68W16 

Intwqssados Móveis .38 Indústria e Cumércio Lida. 
ÕNPJ 02.464.845!ootr1-83 IE: 20.080.426-0 
Rud,:SR 101 km 127 s/rt 
59162C0 - São José de Mipibu - RN 
84 3273 2724 184 3273 3848 

Exata Cedificadora Ilda-ME 
CNPJ: 17.173.017/000143 E: Isento 
Av. Rio Branco. 181 Sala 1508 
20040-007 - Rio de Janeko - RJ 
21) 2.532-1379( (21) 3179-1112 

ENSAIOSEMARMfra!o.DE.ESCRITÓRIOT: 

1 - DESCRIÇÃO E IDENTIFICAÇÃO DA AMOSTRA: 
Gaveteiro volante pequeno: GVPcFO$z45A3R Lade 0104- 

1 

2- AMOSTRAGEM: 
A coleta, amostragem # iáStjó$O :i de 
responsabilidade do cliente.  

3- NATUREZA DO TRABALHO: 
Através da ceaMzação destes ensaios pretende-se 
caracterizar cjimensjonahfleflte e avaliar ø.desempenho 
da arntrS de acudø .com norma descrita nu ilem 4.2 

4- PROCEDIMEI4T*. 
41 .- PR[.PARACÂODOCORPÕ,QELPROVA: 
A amostra foi preparada pêlo dienie, 

42- MÉTODO DE ENSAIO: 
O ~envolvimento dos ensaios.loi conforme a norma - 

ABNT NBR 1396112010 - Móveis para Escri;õrio -- Armarios (PR3 632/440-4' q. 
Revisão 01) 

ES documento .0 44vo ser rop:odtzzid* por cotnpiriõ 
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Cavetefro volante com três gavetas. Possui um par de corcediil 
telescópicas da marca FGVTN por gaveta e quatro rodízios de 
silicone incolor. Móvel em MDP com espessuras de 25 mm  (topo)  
e 18 mm [demais parte;). 

CARACTERIZAÇÃO 

AVALIAÇÃO 
4;41 E recomendado que o armário seja fornecido com manual do usuário, 
no quaj constem as ins~s para uso e reg*#Agem e as ~zeridaMs de 
sçurúnça cabiveis, Recomenda-se que os móveis e acessónos sobrepostos, 
bern como os armários que os suportam, sejam fornecidos com 
reco~*~ de segtança especlhcas. que enfMizsm as posslve4s 
decorrências adversas do uso lmprópno desses produtos. Recomenda-se que 
o manual i~ a carga mnaxima a ser aplicada a cada isfl dos componentes 
para atmazonagemn (nld&ras. gavetas, po4a-pastas, eçc) que compõem o 
armário. 

RESULTADO 

Pffio po~ 
manual 

numero CRI -0153  

- A Cgcre e signatâna do Acordo de Recn1ecirtento Mutuo da l[ÃCffiSrnabon& Laboraterj 
Acc(edrt$bon Coopuabon) - 

- A Cgcre lÓ ~lária de Acodo Bilateral de Roconhecur.onto MÚtUO com a EA (European 
Coopãttion AcacdSn).

- 

- A Cgcre O signatária do Acordo de Recoriheçaonto t' n da lAAQajamencan  AcaSitaor 

5- RESULTADOS: 
Ensaios realizados no período de 07/02* 07/0312017 e no dia 16/05/2017 

51 -AVAUAÇÁO DIMENSIONA1. (hem 42 da norma): 

• Incerteza expandida para medidas baseada em uma Incerteza padronizada 
combinada, multiplicada por um fator de abrangência ka 2,00, provendo um nvel do 
confiança de aproximadamente 95,45%. 

5.2- SEGURANÇA E USABLIDADE (ítern 4.4 da -norma.): ct 

CøOpefan)-z±: 
- -- 

RELATÓR1QIPgi&SA1O tr4s4na- 
Labcratõno de Ensaio ncre&ta pdwCcre de acordo com ;:P ISOflEC 17025 sotc*I 

ttto docunwnio ió dovo sai' reproduikiD por completo. 

r
Requisito NØRVsloir  Iflcestzs 

dia Cõdigo Vedável
Vabe 

Valor obtido medição Resultado 

M ínimo m*xSo  
Mura do anntlo baixo 
(excluwdo a altura da base 

h éidernaaochao. isto e 900 $00 3 Conforme 
requadro metálicos, pés e 
superfícies niveladoras) 

1 Largura do &mtio - 327 3 Conforma - 

p Profundidade do wmário450
630 461 3 Conforme 

h91
rasa 

Atura &dtrna útil dagaveta
40 99 86 3 Conforme 

Mura ~na útil dagaveta ioo in isa a confotrne 
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RELATÔRIO DE ENSAIO N'454/18 - 

- Laboratório de Ensaio Acredado pela Cgcrõ de acordo corri a NBR ISO1EC 17025 sóbl' 
nün)efb.CRL—0153 -- 

Aike é 5i9natóna. de. Ac*xdo do Reconhecimento Mutuo da iLí%C (Internatiorta; Laboratory 
ÃcaódMuoncoop.raiion) 

Acordo B4ateraldaReconhecimento Mutuo :f29— 
ACgao é 5afl.a'rdo de ReconbedntoJAuuo4itAACjjtqramedcant9n 

Coc.tatlon). 

   

   

  

AVAUAÇ O RESULtADO 
44.2 * As bordas de tampos, portais. ps'telún, gaveta e qu&vuor adros 
eknarnos ccnsttutivos do armano que sejam acoss1veis ao urr"r, bom 
como de maçanetas, puxadores. trincos e demais manipulas do acionamento Conformo 
ou regulagem, devem sei au edoeidadas e livres de rebarbas, e não derem ter 
atestas cortaMes conforme ensaio de bordas cortantes (5 O da NM 300-1), 
443 Os ósposhivos pra abertura e fechamento de porias e gawtas, 
inclusive travas, batentes q Umfladoi'et de curso, devem sct projetados do 
modo a evitar movimentos invotuntarios, bem como travamentos ou Conforme 
afrowsrnenics indesejados do partes do armAria, ai perda de funciona~ 
de qua1q,er compone4le ot acessório 
4.4 .4 - As portas suscolivois de tombar por sai próprio peso, tais como as 
oscamotefr,eis, com pivotamento horizontal ou de enrolar verticais. devem set Não a licável 
proteladas de modo a .i.ntÉzar * risco de tombarem sotie as mãos do 
2M ia. 
4.4.5 - As penes lubrificadas do &mtrô devem ser protegidas de modo a Não a o 

céM 
evitar o contato com o corpõ e cern as roupas do usuóriq .-- 

   

   

   

    

    

Condição do ensaio 

O movei deve ser posicionado numa superfície plana 
com Vavpznqntos de 12 mm nos apoios tronta No 
casa de moveis votantes (com roøtzlos). OS 
travamentos devem ocorrer em iodos os pontos de 
apoio pasa impedir a nionneatação. 
As portas devem ser abonas era 90' 41- 21, as gavetas 
a 213 da extensão deshzávet e os pontos horizontazs na 
posição menos favorável á eiANdade. Gavetas com 
pastas suspensas devem ser abertas em toda sua 
extenzáo deflz*vel Nos moveis que possuam 
mecaMsmo de segurança que impeçam a abertisa 
sinwtanea de todas as partes movqis Corno no caso 
dos arqu.vos, deve ser aberto o maior número delas, 
segundo a condhçac menos favorável A estabSadt 
Nestas cocdições devam ser registiedas as ISnd6IICiaS 
a instabdade,, ou seja, se ao menos um dos pontos de 
apoio do móvel se elevar do 

. ibm da norma - 
Ensaio 

Resultado 

6.2i - Estabilidade 
do móvel vario 

Conforme 

o 

5.3 - ENSAIOS DE ESTABILIDADE, RESIS1t#4CIA E DURABILIDADE (itens 6.2 e 6.3 
da norma): 

Exatidão na aplicação de pesos ± 0.5%. 
Exatidão na aphcaçao de forças ± 5%. 
Forças verticais substituidas por peso na relação 1 kgf (quilograma-força) para 10 N 
(Newton). 

Eito documento .6 dvn ter ropi-odialdop.oçcompltlO. 
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RELATÓRIO DE ENSAIO N3  454fl$- 
LaboratóS te Ensaio Acçe44adgipça Cgcro de acordo c&ia NBR !SOI1EC 17025 sob * 

nürnerocRL-015$ 
.J Cgcre e stgnaitttsa9IMaReconl,oclrnonto MuhiouiJLAC (trtrnationa Laboratosy 

&Cgcre o signatária úmimonto,  Müsa4iiØ4nt  oram oncan Ãccreditatioçj 
t&áperatlon). -- - 

Cgcre é s4gnatártt-.ie-Aca4otEJWdo Roconhec-rnOir1Mútuo com a EA (Fumpowf 
cratjon Mci itali ) 

S3J%el çnj .,c. s.n, .tiJd);Fi1It4Jflfr 

1V5 

Item da norma-
Condição doüSb Resultado Ensaio 

O móvel dese ser posicionado numa supodie plana 
com liaiarnentos de 12 mm AOS apoios frontais No 
caso de rnóve volantes (com roalzios), os 
travamç4os. tvem ocorrw cm todos os pontos de 
apoio para ~ir a movimentação 
As prateleiras e demais componentes devem 
permanecer sem carga Urna a cada vez, as partes 
móveis devem ser abortas, na condição menos 
favorável à estabilidade. As partes não submetidas a 
ensaio devem permanecer fechadas. 
No caso de portas duplas dovo.c psimeifamente abrw 

112.4 Estabilidade urnas das portas a gQa +1- 2' e ensaiá-la, o então abrir a 
=mn .ara vert'cal sepunda poria a 90' 41• 2' mrtondose a primeira Conforma 

nas partes móveis As forças e posdonamento de aplicação- 
8) an pÕctas força de 50 N a 50 mm da borda 
externa, 
b) em gavetas Força de W N sobre o ponto médio 
da borda superior da Reine da gania * 2/3 da tua 
borda interna. 
c) em planos com pivotamenio horizontal: 50 N 
sobre o ponto médio a 50 mm da borda externa. 
NOTA a cada ensaio de elemento, deve-se reglsftar se 
tais forças provocam ou não a hfltabdade do móvel, 
ou seja. se  ao menos uni dos pados se elevam do e, 
.SQ 
A gaveta em ensaiQ deve ser aberta e 2/3 øe seu 
comptimeMo ktterrio. observando que essa ptrtnaneça 
no tia por jan comprimento de ao menos 100 mm s 1 
nirn Urna força verilcal de 300 N ± 15 P4 deve ser 
aplicada em tira dos cardos de frente da gaveta, por 10 
vezes, o ser mantida por 105. Se a gaveta for faiçada 
para fora de corpo do armário, ela deve ser 

43.5.1 EflSSIO de reposcêona4a o deve-se registrar a ocorrência no 
.t.t A relaltio. Conforme resusiiv1uzoçJe Não podendo haver ruptura de qualquer componente.  

gavetas a trilhos afrouxamento aparenteMente permanente, detectado 
pela pressão manual, de componcnles ou junções que 
devam se r1g43s, qualquer parte móvel que dcae de 
abrir ou fechar lwnente, afrouxamoino de qua4quor 
elemento de fixação de componentes ao móvel, 
tombamono, de(ortnsções ou rupturas do qualquer 
parte ou componente que venham a afetar sua 
funcionalidade- - - 

Este documento s6 deve btr reproduihlo por comp'eto. 
4 de & 



Joq 
-- RELAJQRIaUetNSAIO N° 454118 

- Laborat&ip de Ensa3  Aae&tadW4 de acordo com a NBR ISOIIEC 17025 sob 
número CRI,0358. 
- A cgcí1iiignatar1a de Acordo dt, Reççthicirnento Mútuo da lLAC4thternatcr.al Laboratory 
AcaedSl&iceoptn 
- táçj&de:Acodo Baeral de RoconhedmentoMúWÕ com a £4 (European 
Coopeitonreøitatióh) 
a Cgae Ós'gnatana ÕQÃtordo de Reconhecimonlo Muwo-da IAAC(fnw,ramoncan Accrodttanon 

Item da norma - 
Ensálo 

S352- Ensaio de 
durabidade de 
gavetas e trilhos . 

8353-Ensalode 
resistência de 

gavetas ao impacto 
do 

(ecnamont&abertura 

o 

Cc'ndlç&o do ensaio 

Deve-se abnr e ledas a gaveta eu titio $: 80003 
cicb abrindo 2)3 ou ao menos 100 mm do seu 
comprimento interno permanecendo dentro do móvel 
Nota: Se a gaveta posstsr um sistema do bloqueio de 
curso não se deve deixar que quando aberta atinja o 
bqueaøo. 
As gavetas não submetidas a ensaio são carregadas 

m. 
LQ,itasIwcm' 10.5 1 

A gaveta submendã a ensaio can 
jGavetas igfcnt 10.50 1 

Pcsconar a gaveta em ensaio nos !ttos e aplicas-lhe 
a carga de 0,50 g(c1n3  cv 400 glcrn quando for porta 
pasta suspensa. 
Abrir e fedtar a gaveta pôr 10 vezes, utlltzandO4e à 
velocidade de 2.0 m/s pata gaveta vazia padrão e 1.4 
m/s pesa gaveta cita padrão. A força aplicada deve 
ser terno'4a a 10 mm antes do twn do movimento. 
Aplica a (orça no puxador ou, no caso do dois 
puxadores, no ponto méuo entre eles. 
Em gavetas sem puxador". apticar a força no messn 
nivel dos &Uhos O trecho de abertura do ensafo só 
deve sei executado em gavetas com bioqueaøor no 
rmal do movimento de abatura 
POSCiOnW a gaveta nos íníhos e apk*t-Ifl a Carga 
distnbuida de 0.60q/cm3' 
Aplicar uma força concentrada de 70 N * 3.5 N. 
usando-se a supedtciede carregamento de 100 mui de 
aiámeuo (ou GO mm se o espaço (ct Snado), a 25 mm 
acima da base da gavela. na  linha de centro vertical da 
Isente e do fundo da gave& Aplicar a força 10 vezes. 
mantendo-a por lOs em cada aplica o. 

63.5.4 . Ensato de 
rnisNncia da 

estrutura da gaveta 

Confomit 

Conforme 

Nio aplicável 

1 
q Esta documento .6 deve ser raptodsmdo pct completo. 
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- Laboratc-no de Ensaio Acreditado  
número CRL -0158. 

gire ê stWia cm Acordo de R9corMàJ.4ituo dflE,Ç:QnternaionaI iat-raory 

k Cgcre è çfna de Acordo Bii'o:al dtReconhecunonç Mutuo com a Ltt (ELropean 
ECcbperationAjjon).  

A CgcreL6:11gnatzzdÃcordo do ReconhecitÍMt)tuo da tAAC (tnérannncsn Accrcditzfl4on; 
boperaUoo) 

Item da norma - 
EnsaIo Condição do ensaio Resultado 

Qi.aa4o b 4thsd05 os ~tivos de &*nmento da 
9,44 *p— (orça de 200 19 no cetto veitical da 
freSe da 9veta (ttaiiada). no sentido da sua abezlura, 
por 10 wzes, maffiendo-a por iú Segundos em cada 

ApÕ o ensaio, â~ os resultados coflfõme iem de 
avabço e nk deve abrir. 

6.3.&S.-Ensaiode 
intestfl vem ente de 

gavetas Não aplicável 

'Os demais ensaios da norma não foram realizados. 

OBSERVAÇÃO: Os resultados não válidos somente para o estado da amostra no 
momento do ensaio. Este relatório cancela e substitui o relatório dê ensaio de n° 
402/17, de 16 de mato de 2017, para exclusão da medida maior do item 4.2 - código 
hi. 

Bento Gonçalves, 14 de mala de 2018. 

• - 

VINICIUS ANT8NIO PALBOSCO 
Gerente Técnico para Ensaios Fiska Mecânicos (Móveis em Geral) 

tST Madt3ra é ~rio,  

1 ~ gcczancnto s4 deve ser eepioduzldo por ectupiclo.. 1 
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RECEBIMENTO W. 1681/15 do 30/11/2015 

Proposta ri t: 712/15 

Interessados: Móveis ,j5jndúsuiaeComércio Lida 
CNPJ: 02.464.8451000143 It 20.080.428-O 
Rod. SR 101 km 127s/n 
59182-000- Sio José $ Mlplbú .i  RN 
843273272418432733846 

/j/ 
RELMRIOTataNMIO 

Exata Ceitficadora ~-ME. 
CNPJ 17173.017/000143 tE: Isento 
Av. Rio Branco, 181 Sala 1508 
20040-007 - Rio de Janeiro - RJ 
}21)2532-1379 (21) 3179-1172 

tÊMARMAfl4OaE ESCRfft5t . - 

¶ - DESCRIÇÃO E IDENTIFICAÇÃO DA AMOSTRA: 
ARMÁRIO DE AÇO ARMÁRIO DE AÇO BAIXO . LACRES 3908 E 3909. 

2- AMOSTRAGEM: 
A coleta, amostragem e kientificaç&o são de 
responsabilidade do cliente. 

3 - NAn.mEzA DO TRABALHO: 
Através da realização destes ensaios pretende-se 
caracterizar dirnenelonalmente e avaliar o 
desempenho da amostra de acordo com norma 
descrita no itern4i. 

4- PROCEDIMENTO: 
4.1 - PREPARAÇÃO DO CORPO-DE-PROVA 
A amostra foi preparada — cfiente 

4.2- MÉTODO DE ENSAIO: 
O desenvowímento dos ensaios foi conforme a norma. 

Este doturn'.'ftí4SflS w411do por comp41 

~na 1di4
- 

1 

e 

CENTRO TECNOLÓGICO DO MOBILIÁRIO CETEMO 
A', Pres. Costa ó Silva, 571 Caixa Postal 405 
CP 95700-000 - Bent4:GØnÇa4Vt3 - RS - 

Fone: (54) 3449-7600 

LABORATÓRIO DE CONTROLE DE QUALIDADE 



Iii 

j 

- ABNT NBR 1396112010 - MÔV&S para EsaiE&Io -Armários (PRI 6321440 - 3' Ed. 
Revisão 03). 

5- RESULTADO& 
Ensaios reahzados em 03/12/2015. 

5.1 - AVALLAÇÀO DIMENSIONA!. (item 4.2 da noã).  .{
LAsmãtio r#CO com duas portas e prateleira. PSSi1 'IYL' 

.CARACTERaAÇÂOitranca com chave Papaiz, quatro suportes em chapa na prateleira 
!edun dobradiças decha3pørpofla. 

Valor Valor 
minhuo máximo 

Inc 
vSIOt 

obtido Reauttado Vedável 

Altura do armário baixo 
(excltúndo a altura da base 
externa ao chão, isto é 
r.quadro m.~ pés e 
sutfiçiss nidorn) 
Largura do ànnârio 
Profundidade do smtáno 
(exceto suspenso) 

e 

450 

900 750 

-

1 
630 461 

2 Conf*nno 

Conforme  

Conforme 

Incerteza expandida para medidas baseada em uma incerteza padronizada 
combinada, multiplicada por um fator de abran$t%cla ks 2,00 provando um nível de 
confiança de aproÂimad3mente 9545%. 

5.2 —SEGURANÇA E USABIUDADE (dom 4.4 dknayna): 

AVAUAÇKO 
4.4.1 - É recomendado que o armário se3a fornecido com manual do us*âio, 
no qual constem as ins~~ uso e regulagem e as recomendações de 
segurança cabiveas. RoconttS que os móveis e acessórios sobrepostos, 
bem como os ;nràto que os ~riam,  sta1fl lomecèdos com 
recomendações de segurança especificas, que en(ailzent es possiveis 
Scortôncias adversas do uso imprõf>rio <lesses produtos. Recomenda-se que 
o manual lnd+que a carga max;ma a ser apcada a cada um dos c0mponenes 
para armazenagem (prate'eiras. gavetas, porta-pastas, ate) que compõem o 
armxi* 

Este documntc tã deve ser rcproduzldõ 90rc*mpkto. 
Pàgina 2da4 
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.r  RE4LATOJ*ODEN$A1ØW 1 OSI~fl - -. 
oo i U'4SQttEC ? uc t 

- cWrãs9dW de Acorda_da Øçnnrtnlfl!j... ISh'un da 11ÂMtirt-w L abo 

R.. W' t tan1 a bASwooà 

_______
o dâ Ãbtteranãcan 

AVAUAÇO: 'I 
4.4.2 As bordas de tampos, poitas, prateleiras. gavetas e quaisquer outros! 
.IW?.eritos construtivos do arrnbúo que sejam acessíveis ao usutío, bem 
tomo de maçanetas. pux~ trincos e Gemais maníp*ioe de acionamento  Confo~ 
ou rsgutagem. devem ser arredondadas e Iivre do robaçbaa, a não devem ter 
arestas catsnjfl,çonforme ensaio de bordas conantes (5.8 da NM 300-1). 
4.4.3- Os asposivvos para abertura e fechafl,óMo de portas e gavetas, 
lnckaive fravas, batentes e limitadores de curso, devem ser p'ojetados de 
modo a evitar movimoç#os frw01untán09. bem corno travamentos ou 
afrouxamentos Indesejados de partos do arntio, ou perda de funcionalidade 
de . ualquee componente ou acessório. 
4.4.4 - As portas suscetiveis de tombar por seu prprto peso. a4 como as 
•scamote4veis, com priotarnento horizontal ou de enrolar vertcais. devem ser 
proetadas de medo a mmizar o risco de tombarem sobre as mãos do 
usuário. 
44.5 - As pafles lubrificadas do armário de~ ser protegidas de modo a. 
evftar o c,6k com o corpo e com as roupas do usuário. 

53— ENSAIOS DE ESTABILIDADE (trans 6,2 da norma): 

Exatidão na aplicação de pesos ± 0,5% 
Exatidão na aplicação de forças ± 5%. 
Forças verticais substituidas por peso na relaçao 1 kgf (Quilograma-torça) para 10 P4 
(Newton), 

item da norma- 
Ensaio 

Condição 44onnlo :Rezuttadõ 

Conforme 

Não ap1eivai 

6 2 3- Estabihdade 
do móvel vazio 

O mtv,J devo ser posicionado numa superfície plana 
com travamentos da 12 mm nos apoios frontais. No 
Caso do móveis vanta (com rodizios), os 
travamentos devem occnet em todos os pontos de 

apara impedir a movimv.4. 
Ai portas devem ser abertas ÕSto 44-  2'. as gavetas 
a 2/3 da extensão desazavel e $cntos horizontais na 
posição menos favoravel à estabilidade. Gavetas com 
pastas suspensas devem && abertas em toda sua Çónfonne 
extensflo desHzAvel. Nos móveis que possuam 
rnecansmo de segurança que impeçam a abertura: 
simultànea de todas as partos móéeiL como no caso 1  
dos arquivos, devo ser aberto o maior número dolas., 
segundo a conciçào menos favorável á estab4idade.' 
Nestas condições devem ser registradas as tendências 
à instabilidade, ou seja. se  ao menos um dos pontos de 
~cio do móvel seeievardoosc 

   

--si Este doSScrttat dcvi o; npoduzldo pos co 
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SMo ïtJfJ!ØxS.aØD peFtUwJéa-a_L cJTt. 14Wti 171»t-wt',o 

A eïilgnmMa ttA_do de R~imenIr SAú!tz.  ia PC re;,.u& LabÔfM*ry 
AaC Cocrutsont - 

- AGr 84wt4aria de ÃcorøuPILsrt1-dt Rucop"isIW MúTuD com E- [urpat 
* t•• ;':.ACÜtt - -- - - 

; obLWtJaÉAACQatrima1carA:crvswor 

o 

62,4- Estabdidado 
com carga vertical 
nas partes móveis 

O móvel deve S. po&cionado numa supedida plana 
com travamerÕs de 12 mm nos apoios fron12s No 
caso do tnóveis volantes (com rodítos). os 
travamer.tcs devem oco,-rer em todos os pontos de 
apoio pwaknpodr a moim.ntaço. 
As prateleiras e demais componentes devem 
perrnaraar sem carga. Urna a ceda vez, as partes 
móveis devem ser abestas, na condição menos 
favorável é estabilidade, As partes não submetidas a 
engato dcvcm permanecer fechadas. 
No caso do penas duplas deve-se primeiramente abrir 
umas das portas a 90' ti'- T e ensaiá.ia e entáo abnr a 
segunda posta a 90' 41-  2' mantendo-se a primeira 
aberta. 

As força e posicionamento de apiicaçáo: 
a) em portas: força de 50 N a 50 mm øa borda 
oxtarna. 
b) em gavetas; torça de 50 P4 500(0 o ponto médio 
da borda superior da frente da gaveta a 2/3 da sua 
borda 

em planos com pçvotamento nodzontal: 50 N 
soøre o ponto médio a 50 mm da borda externa 
NOTA. a cada ensao de ciemento, deve-se registrar se 
tais forças provocam ou não a instabilidade do móvel, 
ou seja. se  ao menos um dos pontos se ulóvam do 

Conforme 

Os demais ensalóe da norma não foram realizados. 

,eBSERVÁÇÃO: Os resultados são válidos- somente para o estado da amostn nof 
ft0itófltOTt enaio. 

Bento Gonçalves, 03 de dezembro de 2015. 

ri 

VINICIUSÃNTÓNIÕ DÃLBOSCO 
Gerente TÓCnSCO para Ensaios Fisico Mecânicos (Móveis em Geral) 

SENAUcJEo 

Esta documyiiiP*I-, ruztdoa 
-P¼Ini1;4 
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LAUDO DE ERGONOMIA 

2019 

MÓVEIS JB INDÚSTRIA E COMÉRCIO 
LTDA 

CNPJ N° 02-464.84510001-63 

Kanne vasconcolos Rizeira -Arquiteta  e urbanista 
A/. Ayvton Sann., nt  610,- Nat.I/6N C(P S9153'lSS 

E,nail -. arqkarinevncoi,cclosøgrnall.cos,i, ceíular: (84) 999S3-OJ1 

&J) 



k.rin. V41co.,4al0, Q.z.,r. - Mquiteld t wbefllst; 
Av. Ayrion 5lnnL o§ 680,— IlataI/RN CEP 59153-155 

E-mail - arqkzdnna.concqlosg'maucom. CelSar (84)9995,3.0027 

— P—-  ~~ 2 

LAUDO TÉCNICO DE ERGONOMIA DOS MÓVEIS 

01.EMPRESA: 

Razão Social: Móveis JB Indústria e Comércio LIda 

CNPJ: 02.484845/0001-63 

Endereço: BR 101, lOA 127, Distrito Industrial, São José de Mpsbu.-RN. 
CEP 59162-000 

02. PERITO: 

Karl no Vasconce4os Bezerra 

Arquiteta e urbanista! EspecSista em ergonomia! Especialista em 
arquitetura de inleljores - CAU A66901-6 

Av. Ayrtqn Sonna, n68ø, CEP 59.153-155, NatalRN 

Fone: (84) 99953-0027 

03.OBJE11VO: 

Atender os requssitos de ergonomia e mais caractodsticas da No~ 
Regulamentodora WR-i t, e da ABNT Associeçáo Bia41ó3 de Normas 
Técnicas/CEE-1 36. ErgonOlTa - Mtscpomettica e BiomecMca 

04.TÉCNICA EMPREGADA NA PERICIA: 

Foi utilizada a técnica de análise quantitativa e qualitativa 

05. DATA E HORA DE REALIZAÇÃO DA PERÍCIA: 

18/08/2019 de 08:00 às 16:45 

OtATIVIDADE DA EMPRESA: 

31.02-1-00 - Fabricação de móveis com predornináncza de metal 
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07. RELAÇÃO DOS MÓVEIS: 

ARMÁRIOS DE AÇO 
tbfQu& 600a 1000 mm 
•PrO(und,dadc: 400 a 630 rrwn 
-Mura 650 a 2100 rtn 

ARMÁRIOS DE MADEIRA 
Linhal: Perfil, Mester. Mester Plus 1, MaMo, Fn,,q 2 e Filado 
Dimensões: 
-Largura: $00 a 1000 mio 
-Profundi dade 400i 630 rw' 
-Aluía 650 a 2100 ,n-n 

ARMÁRIO SUSPENSO 
Linhas: Perfil. Maslor, Mester Plus 1. Masiei Plus 2 e Fitado 
Dimensões: 
-Largura: 400a 1500mn 
-Pio(undMlade: 200 a 500 rir 
-Akurs: 200a 1000 n-,n 

ESTANTES DE AÇO 
-Largura: 800 a 1000 mio 
.Protundldade 403 a 630 moi 
-Altura 550 a 2100 mm 

ESTANTE DE MADEIRA 
Linhas: pesfil, )Aaster. Maste' Plus 1, Maste, Pios 2 e F50 
Dimensões: 
.Largura,  . $30 a WOC flMn 

-Proturxl4acc; CO a 630 mm 
-ALra 650 a 2100 mm 

08.CONCLUSÃO: 

De acordo com a Norma Re9uIamentadoia NR 17 e seus regu&tos de 

e(gonornia e maus caraaeilsucas, e da ABNT Ascociaçâo BreeSma de 
Normas Técnicas/CEE-136. Ergonom;a-Aiutropométrica e Biomocânica, o 

mobiliário mencionado e apresentado neste laudo esta em conformidade 
com es referidas normas para atender os requisitos legais. 

São José de Mipibu/RN. 18 de agosto de 2019 

Arquiteta e urbanista! Especialista em ergonomia! 
Especialista em arquitetura de interiores 

CAU: A66901-6 

Karine Veicencelos Bezerra - Arquiteta e urbanista 
Av, Avrion Urinai. 0~. platevRfl - CtP 59153-155 

E-mali - arqkaflnwa,canc44os,,sttcom, C.iuiar (84)99953-0327 

-/ iÇar$ne Vasdbncelos Bezarra 



o 

o 

LAUDO DE ERGONOMIA 

2019 

MÓVEIS JB INDÚSTRIA E COMÉRCIO 
LTDA 

CNPJ N°02464.845/0001-63 

Knirw h/;coflCC!OL &e,eaa - Alqiriteta e urbanista 
6v. Ayitoi. Semi.. irnY (iS), - NataI/N — CIP 59153-15S 

(-m.  - arqkailn.v oncetcsggnna.com. Celular: 18419M3-0027 

I. 1. 

o 



  

2 

LAUDO TÉCNICO DE ERGONOMIA Dos MÓVEIS 

 

o 

o 

1. EMPRESA: 

Razão Social: Móveis JB Indústria e Cornérc4o Lida. 

CNPJ: 02.484.845/0001-63 

Endereço: BR 101, 1W 127, Distrito Industrial, São José de Mipsbu,-RN, 
CEP 59162-000 

2. PERITO: 

Kermne Vasconcelos Bezerra 

Arquiteta e urbanista/ Especialisrn em ergonomiaf Especialista em 
arquitetura de interiores - CAI) A66901-6 

Av. Ayrcon Senna, ri0  680, CEP 59.153-155, Natal-RN 

Fone: (84) 9g953-0027 

03.OBJETIVO: 

Atender os requisitos de ergonomia e maii-cara*dsuces da Norma 
Reguiamentaøora NR-17 e da ABNT As~ BraSilSta de Noanas 
Tóaicas/CEE-136. Ergonona - Nnroponietica e Bioniecinica. 

04.TÉCNICA EMPREGADA NA PERICIA:- 

Foi utilizada a técnica de análise quantitativa e qualitativa. 

05. DATA E HORA DE REALIZAÇÃO DA PERICIA: 

16/08/2019 de 08:00 às 16:45 

0&ATIVIDADE DA EMPRESA: 

31.02-1-00 - FabrcaçAo de móveis com predonlinância de metal 

(atine V.gnnrelo. 6010ff. - Arquitet, e urbanista 
Av Aqlon 5.nn., nO 6*), -  ilatal/RN - C(P 59253-155 

(-niail - aiqk.rinenicorSolál&nlaitcom, CMuI.r: (84) 99953-0)27 



07.RELAÇÂO DOS MÕVEIS: 

- CADEIRA BASE -r - UNHA 3000 
Seaetár.a. dig.lador. diretor e pts4eMe 

• CADEIRA BASE GIRATÓRIA UNHA 3000 
Secrelàfla, isgilador, .retor o pn.sldenle 

- CADEIRA PRYME FIXA 

• CADEIRA PRYME GIRATÓRIA 

OtCOI.ICLUSAO: 

Do acordo com a Norma Regulamerdadora NR 17 e seus requisitos de 
ergonomia o mais características. e da ABNT Associação Brasileira do 
Normas Técnica&CEE-13$, Ergonomia-Antropométnca e Bornecénica, o 
mobiliário mencionado e apresentado neste laudo está em conformidade 
com as referidas normas para atenoer os requisitas legas 

São José do Mip'bu/RN, 16 de agosto de 2019 

A' Iy 
Karine Vasconcelos Bezerra 

Arquiteta e urbanista! Especialista em ergonomia! 
Esp.eciattsta em arquitetura do interiores 

CAU: A66901-6 

3 

K.n. éósctntg4os h.nrr. - kqu.ttla e 
Av Ayrton n? 140, - N.taVRN - CL P 59153-155 

E~I-  arqk..intv*9conct-Io,'gmailcon,, coltdn: (84)999530027 



LAUDO DE ERGONOMIA 

2019 

MÓVEIS JB INDÚSTRIA E COMÉRCIO 
LTDA 

CNPJ N° 02.464.84510001 63 

A. A-,ytrd; Çenns n9  6 - !4ltâJjRi CYP S9153- 155 

- co Çelijsf MI 9993 0027 
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LAUDO TÉCNICO DE ERGONOMIA DOS MÓVEIS 

1. EMPRESA: 

Razão Social Móveis JB Indústria e Comércio Ltda, 

CNPJ: 02.464845J0001-63 

Endereço: SR 101, 1W 127, Distrito Industrial, São José de Mipbu,-RN, 
CEP 59162-000 

2. PERITO: 

Karine Vasconce4os Bezerra 

Arquiteta e Urbanista! Especialista em ergonomia! Especialista em 
arquitetura de interiores - CAU A86901-8 

Av. Ayrton Senne, U  660, CEP 59.153-155, Natal-RN 

Fone: (84) 99953-0027 

03.OBJETIVO: 

Atender os ~sitos de ergononia e mais caracteris6cas da Norma 
Regufamentedore NR-17, e da ABNT Assoc~ Brasdelra de Normas 
TécnicastCEE-136, Ergcnomàa - Antropornetiica e Biomeics. 

04.TÉCNICA EMPREGADA NA PERÍCIA: 

Foi utilizada a técnica de análise quantitativa e qualitativa. 

05. DATA E HORA DE REALIZAÇÃO DA PERiCIA: 

1610812019 do 08:00 às 16:45 

06.ATIVIDADE DA EMPRESA: 

31 02-1-00 - Fabricação de móveis com predominfricia de metal, 

Ka,ino Vnconcalot B.r.n. - Arquiteta a urbanista 
Av. Ay,toa Senno, nt 680, -Natal/FIM-CEP 59153-155 

E.niait - arq»,in,v..conc*IosSgmaiicorn. Celular: 1841 99%3.0027 
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07 RELAÇÃO DOS MOVEIS: 

GAVETEIROS FIXOS 
Unhas: Peifil, Mester. Mas4er Pies 1. Masftr Pies 2 o Fitado 
-Largura: 250 a 500 rywn 
-Pro(un,jidada: £50 a 830 rim 
-Atura 220 a ISC nyn 

GAVETEIROS VOLANTE 
Unhas: PeiÇ,I Mester. Masier Pius 1. Moster Pies 2e fado 
•Largura 320 a 500 rtvn 
-Pmjr.d4ado 450 a 530 mm 
-Atra: 500 a 750 ni,n 

ARQUIVO DE MADEIRA 
linhas: Pertil Mastr. Mesar PKS 1. Md5ef PI.z 2 e 
- 

 
Largura 450 rrr e 510~ 

- Prorurade: 450 a 720 Oiro 
-Mura 700  1600nm 

ARQUIVO DE AÇO 
• Largura 450 a 510 rwn 
• Pofund,dade. 450 a 720 Oiro 
• 

 
Altura 700 a ISCO roxo 

OS. CONCLUSÃO: 

De acordo com a Norma Rogulanientadora NR 17 o scus requisitas de 
ergonomia e mais caracteristicas, e da ABNT Associação Brasiteira de 
Normas TécnicaslcEE-136, Ergonomia-Mtropornétrica e Bs.xinxnica, o 
mobiliário menaonaoo e apresentado neste laudo estã em conformidade 
comas referidas normas para atender os requisitos iegais. 

São José de Mipttxs/RN. 16 do agastado 2019 

Kanne Vasconcelos E3arerra 
Arquiteta e urbanista! Especialista uni ergonoinla! 

Especialista em arquitetura de interiores 
CAU: A66901-6 

7 /  

Kant,. Vaitonce4e 9.teyra - Squ4t.I. a urbanista 
Av. A,-rtco Sena, nt 6. - N,t.IJRN - a P 551.53-135 

n.d arqkerin.vsaonceIos#eniI.com, Celular; 154199553 0027 



LAUDO DE ERGONOMIA 

• 2019 

MÓVEIS JB INDÚSTRIA E COMÉRCIO 
LTDA 

CNPJ N° 02.464.845/0001-63 

Krin. Vawoncrlos gelerr4 - Arquiteta e irSnit, 
Av. Avrton Senna, n 680, -  NataIJRN - CfP 59153-155 

E malI arqkarinevasconcelos@gmail moi, Celular: 484) 99953-0021 
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LAUDO TÉCNICO DE ERGONOMIA DOS MÓVEIS 

1. EMPRESA: 

Razão Social: Móveis JO Indústria e Comércio Ltda 

CNPJ: 02.46484510001-63 

Endereço: BR 101, KM 127, Distrito Industrial, São José de Mipibu,-RN, 
CEP 59162-000 

2. PERITO: 

Karine Vasconcelos Bezerra 

Arquiteta e urbanista! Especialista em ergonomia/ Especialista em 
arquitetura de interiores - CAU A66901-6 

Av Ayrton Serina, n°680. CEP 59 153-155, Natal-RN 

Fone. (54) 99953-0027 

03. OBJETIVO: 

Atender os requisitos de ergonornia e mais características da Norma 
Regulamentadora NR-17, e da ABNT Associação Brasileira de Normas 
Técntcas/CEE-136, Ergonomia - Antropometríca e Biomecânica. 

4. TÉCNICA EMPREGADA NA PERiCIA: 

Foi utilizada a técnica de análise quantitativa e qualitativa. 

5. DATA E HORA DE REALIZAÇÃO DA PERjCIA: 

16/08/2019 de 08:00 às 16.45 

4 
06.ATIVIDADE DA EMPRESA: 

31 02-1 -00 - Fabricação de móveis com predominância de metal. 

Karine Vasconcelos Bezerra - Arquiteta e urbanista 
Av. Ayrton Senna, ri9 680,— Natal/RN - CEP 59153-155 

E-mail - arqkadnevasconcelos@gmaii.com, Celular: (84) 99953-0027 



7. RELAÇÃO DOS MÓVEIS: 

3 / 

MESAS DE TRABALHO 
Linhas: Perfil, Master, Master Plus 1, Master Plus 2 e Fitado 
-Largura; 800a 1600 mm 
-Profundidade 600 a 1000 mm 
-Altura 720 a 750 mm 

MESAS DE TRABALHO EM "L" 
Linhas: Perfil, Masler, Master Pftzs 1. Master Plus 2 e Fitado 
-Larguras 1 e 2: 1350 a 1800 mm 
-Profundidades 1 e 2 600 a 800 mm 
-Altura 720 a 750mrn 

MESAS DE REUNIÃO 
Linhas: Perfil, Master. Master Pius 1. Master Plus 2 e Fitado 
-Largura. 1000 a 3000 mm 
-Profundidade 800 a 1200rní ri 
-Altura 720 a 750nrn 

MESAS DE REUNIÃO REDONDAS 
Linhas: Perfil, Master, Mastei Plus 1, Master Plus 2 e Fitado 
-Diâmetro. 800 a 1300 mm 
-Altura: 720 a 750 mm 

8. CONCLUSÃO: 

De acordo acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 e seus requisitos de 
ergonomia e mais caracteristtcas, e da ABNT Associação Brasileira de 
Normas Técnicas/CEE-136, Ergonomia-Antropomótrica e Biomecânica, o 
mobiliário mencionado e apresentado neste laudo está em conformidade 
com as referidas normas para atender os requisitos legais. 

São José de Mipibu-RN, 16 de agosto de 2019 

 

/ 
v- 

 

    

- Karinc Vascoríóelos Bezerra 
Arquiteta e urbanista! Especialista em ergonomiai 

Especialista em arquitetura de interiores 
CAU: A66901-6 

'Z'~) 

kanne Vasconcelos Bezeji d - Arquiteta e urbanista 

A',. Ayrton Senna. n2  680. Natal/RN - CtP 59153-155 
E-mail - arqlçarinevasconceiosgmailcom, Cetutar: (84) 99953 0027 
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PREGOEIRA DA PREFEITURA MuNICIPAl. DE I(ORIZONTEtE, 
REFERENTE AO PREG.tO ELETRÔNICO N 201909.I$.2.SRP. 
DATA DE ABERTURA: II DE OUTUBRO DE 2019, Ás 09110OMLN. 
OBJETO: SELECÂO DE MELHOR PROPOSTA PARA REGISTRO DE PREÇOS VISANDO FUTURAS E EVENTUAIS AQLIS1CÓIS 
DE MATERIAL PERMANENTE. CO$SVMO. MOBILIÁRIOS. vnNsluos DOMÉSTICOS £ FARDAMENTOS. DESTINADOS A 
SECRETARIA DE EDUCAÇÃO DE I4ORI7ONTVCE. (COM AMPLA PARTICIPAÇÃO E COTAS EXCLUSIVAS À ME E EPP% 
CONFORME ESPECIFICAÇÕES CO0T1DAS NO TERMO DE REFERÊNCIA. 

MATERIAL PERMANENTE - INFORMÁTICA 
LOTE 5- AMPLA CONCORRÊNCIA 

ITEM QTD UN l:srr.nnCAçÓxs MARCA 
MODELO 

VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR 
TOTAL 

1. 128 L ti 

IMPRESSORA MUII1FUNCIONAI. COLORIDA SEM FIO COM BULKIN ORIGINAL E PUNÇÕES 
DO IMPRES5ORA'tOflADORA'SCANNER, COM TECNOLOGIA DE IMPRESSÀO JATO DE TINTA; 
VELOCIDADE IMPRESSÃO DE NO MÍNIMO 33 PPM COM RESOLUÇÃO DE IMPRESSÃO DE $760 
X 1440 DPI INTERFACI'. lISO 20 1'V, WIFI; IMPRESSÃO DUPI.EX; POSSUIR FUNÇÕES DE EMAII. 
PRIVT. (XX)OI.E CIÁX:o PRINT E PERMITE IMPRIMIR DE UM IPHONE.IPOI) TOUCII'IPAD; 
RESOLUÇÃO DO SCANNER DE 600 X 1200 DPI. O EQUIPAMENTO DEVERÁ ACOMPANHAR 
TANQUE DE TINTA ORIGINAL DO FABRICANTE DA IMPRESSORA COM 04 REFIL (1 REAL 
PRETO. 1 REFIL CANO; 1 REFIL MAGENTA; 1 REAL AMARELO) DE 70 ML. CADA COM 
CAPACIDADE DI! IMPRESSÃO DE 6300 PAGINAS COLORIDO E 4000 PAGINAS PRETO E 
BRANCO GARANTIA DEI ANO. 

EPSON 
L396 RI 1.440.00 RI 184.320.00 L. 

677 • 

MICROCOMPUTADOR 13. 468. I41) DE SOOGL GRAVADOR DE DVD COM ESPECIFICAÇÃO 
MIXIMA PROCESSADOR 13 DA SÉTIMA GERAÇÃO COM 39 61W E 3 MB DE CACHE. (1(D) 
INTERNO COM 30000.7100 RPM SATA 111 3,$-. MEMÓRIA RAM TIPO DORI COM NO MINIMO 4 
(QUATRO) GBYTE DE 2133 MHZ. COM POSSIBILIDADE DE EXPANSÃO PARA ATÉ 
(SESSENTA E QUATRO) GBYTE E IMPtD4ENTAÇÀO DA TECNOLOGIA DUAL CRANHEL UMA 
UNIDADE DE DVD-RW INTERNA. PLACA MÃE PROJETADA E DESENVOLVIDA PELO MESMO 
FABRICANTE DO EQUIPAMENTO OFERTADO E DEVERÁ POSSUIR NO MÍNIMO lO (DEZ) 
PORTAS USO SEN0006(SFIS) 30; POSSUIR NA PARTE FRONTAl. NO MNIMO 0411511; POSSUIR 
LIMA PC] EXPRESS IX. UMA PCI P.XPRESS I6X. UMA PC] NORMAl. (ANTiGA), UMA 1 INI: OIJT 
(ÁtIMO Ii FONE DE OLVIDO). UMA UNE IN (MICROFONE). UMA VOA. UMA I(L)MI. UMA DVI 
(SAIDA); DUAS P&'2, UMA RI-45. REDE GIGABIT I0'I®/IOOO, GABINETE REVERSÍVEL COM 
TECNOLOGIA TOOL LESS.COM  FONTE Di: ALIMENTAçÃO COM POTÊNCIA DE NO MÍNIMO 200 
W REAL DE PFC ArIVO. POSSUIR AIJERUJRA PARA TRAVA TIPO KENSINOTON, ANILHA 
PARA CADEADO E SENSOR DE INIRUSÃO QUE PROTEGE CONTRA VIOLAÇÃO DO 
HARDWARE: O COMPUTADOR DEVE ACOMPANHAR TECLADO PADRÃO AIIM.2 E MOUSE 
COM CONECTOR PADRÃO 1,1311 2.0; ACOMPANIIAR CABOS, GUIA RÁPIDO DE INSTALAÇÃO. 
LICENÇA ORIGINAl. MICROSOFT WINDOWS lO INSTALADA, OFFICB TRIAL E ANTIVIRUS 
GRÁTIS POR 1 ANO, GARANTIA: O FABRICANTE DO EQUIPAMENTO DEVERÁ POSSUIR 
ATENDIMENTO DA ASSISTÊNCIA TÉCNICA POR 1W PRAZO DE 24 (VINTE QUATRO) MESES 
ON$ITE, 

GOLDENTE 
C/I3TL 

RI 238900 1(3 1 73273300 

3. 677 LN 

M014TT0R DE LED DE 21 PO&WADAS W1DESCR (EM COM AS SB3UINTtS CARACiE*I511CAS: 
TELA AND REFLEXIVA. RESC(LÇÃ0 I920XI0*0. 60 It CONTRASTE 200NOM.h BRILHO 
(CDt.fl. 25*. TEMPO DE RESPOSTA DE ATÉ 3 MI. TECNOLOGIA LtD BAÇKLIGIIT- ATÉ 30% 
DE ECONOMIA DE ENERGIA EM RELAÇÃO A 1W LCDi POSSUIR CONEXÃO 111*41 E DVI. 
POSSIBiLITANDO USUÁRIO tfllul,AÇÀO DE 02 MONITORES; POSSUIR BASE AJUSTÁVEL 
VERTICAL E HORIZONTAL; DEVE POSSUIR CERTIFICADO EPEAT GOLO E 1809241.307 E 
REGISTRO NO INMETRO; GARANTIA: O FABRICANTE DO EQUIPAMENTO DEVERÁ POSSUIR 
ATENDIMENTO DA ASSISTÊNCIA TÉCNICA POR UM PRAZO DE li (flÜ7E) MESES. 

AOC ' 21 R 76000 RI 31432000 

• 

4 lIS IJN 

NOBREAI( IjOOVA COM PARTIDA A FRIO: PERMITE LIGAR O NOI3REAIC NA AUStNCIA DE 
REDE ELÉTRICA USANDO A EXERCIA DAS BATERIAS. CONDICIONAMENTO DA ENERGIA DA 
REDE. PROTEGE AS CARGAS LIGADAS CONTRA OS SURTOS, PICOS E OUTRAS ANOMALIAS 
(U.tTR(CAS. I.EDS INDICADORES DE STATUS POSSIBILITAM O RÁPIDO ENTENDIMENTO 
SOBRE O STA'IUS DO NO- SHEAK. ALARME SONOROS AVISAM SOBRE AS CONDIÇÕES DO 
NOBREAI( E DA REDE ELÉTRICA. PROTEÇÃO CONTRA SURTENSÀO E SOBRE TENSÃO. 
SOBRECARGA. SOBRE CORRENTE, CONTRA SURTO; POSSUIR FATOR DE POTENCIA 03. 
PUNÇÃO DE ESTABUZADOR DE REDE. nLrRO DE SAIDA CONTRA lNrERFERtNCIAS.  
POSSUIR NO MINIMO NO PAINEL rRAsaRo 6 TOMADAS PADRÃO NBR 14136 COM PROTEÇÃO 
E A1UAÇÃO DO NOBREAIC. 1 PORTA FUSÍVEIS; POSSUIR 1 BATERIA INSTALADAS DE 12V, 7 A 
CADA. COMPRIMENTO MIXTMO DO CABO DE 1.3 METROS. SD4CMDAL POR APROXIMAÇÃO 
POTi!NCIA:I3O3Vk ENTRADA Til VOLT AUTOMÁTICO E SAJDAJ 15V; GARANTIA: O 
FABRICANTE DO EQUIPAMENTO DEVERA POSSUIR ATEND(MENTO DA ASSISTÊNCIA 
TtNfl POR IM PRAZO DE 12 (DOU) MESES 

ACTION 
Om 

RI $7500 RI 10123000 

3 39 

NOTEBOOK -COM OS SEGUINTES REQCITOS MÍNIMOS PROCESSADOR 13 7' GERAÇÃO DE 
21 01W E 3M CACHE. MEMÓRIA RAM 4 GB DORI COM SUPORTE DUAL CHANNEI. E 
POSSIBILIDADE DE AMPLIAÇÃO PARA ATÉ 3209. DISCO RÍGIDO COM CAPACIDADE DE 300 
00. 1TI.A DI! II!» WIDESCREEN DF, NO MÁXIMO 14 POLEGADAS DE 1366X768. TECNOLOGIA 
ID), COM WEB CÃMERA; PLACA MÃE COM PELO MENOS 4 PORTAS USO 31, IX 1(143 
GIGABIT. IX COMBO MIC.IN.'tINE-OUT (MICROFONI'JFONI! DE OUVIDO), IX IX:.fl4 (PONTE). 
IX IIDMI (SAIDA); IX VOA (SAIDA); ÁtIMO DE ALTA DEFINIÇÃO (1(D) INTEGRADO 
MICROFONE li DOIS ALTO.FALAN'rcs EMBUTIDOS; PROCESSAMENTO DE VIVEU MD 

(IN	 INTI'AIRADO. REDE 10:100/1000 MBPS. GIGABIT ETHERNET; REDE SEM P10 DUAL BAND 3163 
202.11 AlWOtN/AC E I1LUF.TOOTI( 4.0; POSSUIR SISTEMA OPERACIONAL WINDOWS lO 
PROFISSIONAL; LEITOR DE CARTÃO 3D. Sf5. MMC P. SMARTCARD; TECLADO ABNT II 
PORTUGUÊS-BRASIL 88 TECLAS RETROII.UMINADO; 510435K TOIJC(IPAI) INTEGRADO COM 
SUPORTE ML'I.fl.TOCCII; SEGURANÇA ALRAVIS DE ABERTURA PARA TRAVA TIPO 
KrNSINGTON: BATERIA DE LIDO DE DE NO MÍNIMO 2 CtLULAS COM DURAÇÃO EM USO DE 
2 I(ORAS P40 MtNlMO SER ULTRAFINO COM NO MAXIMO 1830 GRAMAS; DEVERÁ POSSUIR 
FflÇIENCIA ENERGETICA CONFORME PORTARIA DO INMBTRO %1OD(TE GARANTIA DO 
l'QtlPAMENTO DEVERA SER DE 12 (GOZEI MESES,  

nn'vo 
MASTIR RI 2.592.00 RI 132921,00 

6 59 Ir' PROJETOR MLI.TIMIDIA (DATASHOW). LUMINOSIDADE (LUME)1S),  3300 ANSI WMENS 1 DENQ/MS RI 2.4*00 RI 146.910.00 

PROPOSTA DE PRLCO 



-EXCLUSWOMEEEPP P 

MINISTÉRIO DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAÇAO DE LAUDOS 
ttcsicos JUNTO A PROPOSTA DE PREÇOS EMITIDOS POR ÓROÃOS. I'VNDAÇÔES, 
AUTARQUIAS DO POOf.R PUBLICO OU LABORATÓRIOS DE CERTIFICAÇÃO Ssucos. 
ACREDITADOS PELO Ib34flO. ATESTADO QUE O PRODUTO ATENDE AS EXIGENC1AS DA 
NR.I7 SOB PENA DE DESÇLASSIFICAÇÃO 
ARMÁRIO BAIXO TIPO CREDENZA COM TAMPO CONFECCIONADO EM MD? DE NO 
MÍNIMO 25MM. FABRICADO ATRAVÉS DE PARTICULAS DE MADEIRA COM RESINAS 
SINTÉTICAS REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA CELULÓSICA DECORATIVA 
BANHADA EM sowçÀo MEL.AMIWCA FIXADA ATRAVÉS DE UM PROCESSO DE PRENSA DE 
BAIXA PRESSÃO NA COR CARVALHO BERLIM COM ACABAMENTO EM FITA 9.4 PVC 
(POLIESURU.0) COSI 2MM ESPESSURA COM BORDAS APARENTES ENCABEÇADAS; COM 
FUNDO. PRATELEIRA E LATERAIS EM MD? REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA 
FOLHA CELULÓSICA DECORATIVA BANHADA EM soivçÀo MEI.AMINICA FIXADA 
ATRAVÉS DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSÃO COM ISMM DE PSPPSSURA 
DEVE POSSUIR 03 PRATELEIRAS SENDO DUAS INTERNAS E 1 EXTEL\A: POSSUIR 02 PORTAS 
NA COR PRETA CONFECCIONADO EM MDP 1W DE I5MM COM ACABAMENTO 91 FITA 
PVC(POLIESTIRENO) MEDINDO 630MM(AX 310511.4(L) COM FECHADURA CILINDRICA TIPO PANDIN/ 

7 43 L'N VALE - COM SISTEMA ARTICULADO CONTENDO 2 CHAVES E DOBRADIÇA COM TRAVAS CREMIAm RI nO RI 32 160.0 
PLÁSTICAS COM GARRAS QUE SE TRAVAM Á PORTA DE AÇO, POSSUIR PUXADORES EM - FIM 
PlÁSTICO DE ALTO IMPACTO DERIVADO DO PETRÓLEO TIPO CONCHA. ARMAM DEVE 
POSSUIR PÉS TIPO OCTOGONAL COM ESPESSURA DE (SMM)DE POUESTIRENO COM 
RIIGVLAOEM QUE PERMITE A REGULAGEM QUANDO HÁ DIISNI VEI. DO PISO FACILITANDO 
ASSIM O MANUSEIO DO PRODUTO. O ARMÁRIO DEVE POSSUIR AS SEGUINTES MEDIDAS: 
750XI200X4*0 MM (AXLXP) COM VARIAÇÃO DE +f- 5% PRODUTO DEVE ATENDER As 
EXIO*NCIAS DA NORMA REGULAMBITADORA NR.I7.3(MOUILIÃRIO PARA POSTOS DE 
TRABALHO) DO MINISTÉRIO DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVÉS DE APRESENTAÇÃO 
DE LAUDOS TÉCNICOS JUNTO A PROPOSTA DE PREÇOS EMTflDOS POR ÓROÃOS. 
FIJNDAÇÓES. AUTARQUIAS DO PODER PUBLICO OU LABORATÓRIOS DE CERTIFICAÇÃO 
PÚBLICOS. ACREDITADOS PELO INMETRO, ATESTADO QUE O PRODUTO ATENDE AS 
EXIGENCIAS DANE- 17. SOB PENA DE DESCLASSIFICAÇÃO. 
ARM RIO BAIXO TIPO CRLDINLI TAMPO CONPECCIONADO CM MD? DE NO MÍNIMO 
25MM. FABRICADO ATRAVÉS DE PARTÍCULAS DE MADEIRA COM RESINAS SINTÉTICAS 
REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA CELULÓSICA DECORATIVA BANHADA 
EM IOI.CÇÀO MELAM$NICA FIXADA ATRAVÉS DE UM PROCESSO DE PRE\IA 1W. BAIXA 
PRESSAO NA COR CARVALHO BERLIM COM ACABAMENTO EM FITA EM PVC 
(POUES11RENO) COM ZMM ESPESSURA COM BORDAS APARENTES ENCABEÇADAS; COM 
FUNDO. PRATELEIRA E LATERAIS EM MDP REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA 
FOLHA CELULÓSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUÇÃO MELAMINICA FIXADA 
ATRAVÉS DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSÃO COM ISMM DE ESPESSURA: 
DEVE POSSUIR 02 PRATELEIRAS INTERNAS E 1 NICHO ACIMA DAS GAVETAS: POSSUIR NA PANDÍN 

45 U.14 PARTE CPXTRAL COM Di GAVETAS COM FRENTE EM MADEIRA MD? BP I5MM. FLEXIVEL CR~3A RI 1*000 RI '960000 POSSIBILITANDO A TROCA DA~. E CORPO DA GAVETA BM OALVAU.IME CHAPA 626 
COM TRILHO CORREDIÇA DE JOOMM; POSSUIR 03 PORTAS NA COR PRETA CONFECCIONADO 
EM MDP BP DE ISMM COM ACABAMENTO EM FITA PVCTPOLIESTIRENO) MEDINDO 
630MM(A)X 3*Oh4I(L) COM FECHADURA CIlÍNDRICA TIFO VALE . COM SISTEMA 
ARTICULADO CONTENDO 2 CHAVES E DOBRADIÇA COM TRAVAS PLÀSTICAS COM GARRAS 
QUE SE TRAVAM À PORTA DE AÇO. POSSUIR PUXADORES FIA PLÁSTICO 0€ ALTO IMPACTO 
DERIVADO DO PETRÓLEO TIPO CONCHA ARMÁRIO DEVE POSSUIR PO TIPO OCTOGONAL 
COM ESPESSURA 0€ (SMM)O€ POIJESTIRB4O COM REGULAGEM QUE PERMITE A 
REGIa AGEM QUANDO HÁ DESNÍVEL DO PISO FACILITANDO ASSIM O MANUSEIO DO 
PRODUTO O ARMÁRIO DEVE POSSUIR AS SEGUINTES MEDIDAS: 750X1 200X410 MM (AXLXP) 
COM VARIAÇÃO DE -'.5% 
BALCÃO DE ATENDIMENTO EM L MEDINDO II00MM(A)XISSO(LI)XISSOMM(L2)X654M.M(P) 
COM DOIS TAMPOS. 1 SUPERIOR PARA ATENDIMENTO AO PUBLICO E OUTRO INFERIOR 
PARA TRABALHO INTERNO AMBOS COM 30121,4 DE PROFUNDIDADE DE ÁREA ÚTIL 
CONFECCIONADOS 9.4 MDI' BP (25304) FABRICADO ATRAVÉS DE PARTÍCULAS DE MADURA 
COM RESINAS SINTÉTICAS REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA 

• CEI.UI.ÓSICA DECORATIVA BANHADA 9.4 SOLUÇÃO ¼aAMINICA FIXADA ATRAVÉS DE 
UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSÃO NAS CORES VERONA COM ACABAMENTO EM PANDIN 1 

9. 15 1W FITA 9.4 PVC COM IMM ESPESSURA COM BORDAS APARENTES ENCABEÇADAS NA MESMA BCAT RI .440.00 RS 64 *00,00 
COR DO TAMPO FIXADO ATRAVÉS DE CASTANHA OIROFIX PARA ISMM E PINOS MI ROSCA ISSOXISSO 
SOBERBA A ESTRUTURA QUE DEVE SER FABRICADO COM MESMO MATERIAL, DO TAMPO. 
MDP DE 251AM; POSSUIR CALHAS PASSA FIO INFERIOR E SUPERIOR CONFECCIONADAS EM 
AÇO CHAPA *24 MEDINDO 1001AM DE LARGURA. POSSUIR PÉS TIPO OCTOGONAL COM 
ESPESSURA DE (SMM) DE PLÁSTICO DE ALTO IMPACTO COM REGUL.AOD.4 QUE PERMITE A 
REGULAGEM QUANDO Á DISSNIVEL DO PISO FACILITANDO ASSIM O MANIISEIO DO 
PRO0TO. 

VALOR GLOBAL DO LOTE I6 AS 597.MS,00 (.QIIINIIRNTOS E NOVENTA £ SETE MIL TREZENTOS E OITO RIAIS.) 

FIEM QTD 1W r.srl:CIFICAÇÓFS MARCA VALOR VAlOR 
MODElO UNITÁRIO TOTAl, 

MESA PARA REUNIÃO REDONDA COM TAMPO BRANCO COM PERFIL PRETO. DIÁMflO 
Da 110CM II Pt PAINEL EM X CONFECCIONADO EM MDP (23MM) REVESTIDO POR AMBAS 
AS FACES POR UMA FOLHA CELULÓSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUÇÃO 
ME1A.MINICA FIXADA ATRAVÉS DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSÃO NA 

/

MESMA COR BRANCA COM ACABAMENTO EM FITA EM PVC (POLIESTIRtXO) COSI IMM 
ESPESSURA COM BORDAS APARENTES ENCABEÇADAS NA COR BRANCO. POSSUIR É PANDIN/ MRRAN ES $65.0 RI lO 735.00 19 VI' FIXADOS AO TAMPO ATRAVÉS DE CASTANHAS E PINOS OIROVIX. PÉS COM PONTEIRAS 
SAPATA TIPO IY EM AÇO CHAPA $20 COM PONTEIRA REGULÁVEI. TIPO OCTOGONAL EM 
POLIESTIRENO (PlÁSTICO DE ALTO IMPACTO) POSSIBILITANDO A REGULAGEM QUANDO 
HOUVER DP.SNIVEI. DE PISO. GARANTIA MINIMA DE 1 ANO. PRODUTO DEVE ATENDER Às 
EXIGÊNCIAS DA NORMA REOVL&MEHTA.DO*A NR-17.34MOBIUARIO PARA POSTOS DE 
TRABALHO) DO MINISTÉRIO DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVÉS DE APRESENTAÇÃO 



Nq 
DE LAUDOS TÉCNICOS itlflO A PROPOSTA DE PREÇOS EMITIDOS POR ÓRGÃOS. 
FUNDAÇÕES. ALTARQUIAS DO PODER PUBLICO OU LABORATÓRIOS DE CERTIFICAÇÃO 
PÚBLICOS, ACREDITADOS PELO INMETRO. ATESTADO QME O PRODUTO ATENDE AS 
EXIGENCIAS DA NR.I7. SOB PENA Dfl DESCLASSIFICACÀOZ 
ESTAÇÃO Dl TRABALHO (MESA EM 1) MEDINDO I400MM X I400MM X ÓOOMM X ?40(4 (A) 
COM TAMPO. CORPO E PÉS MACIÇOS CONFECCIONADOS DA MDP(MEDIUM otN&rY 
PARTICLE BOARD) DE NO MINIMO ZSMM, FABRICADO ATRAVÉS DE PARTICULAS DE 
MADEIRA COM RESINAS SINTÉTICAS REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR LUA FOLHA 
CELULÓSICA DECORATIVA BANHADA DA sowçÃo MELAMINICA FIXADA ATRAVÉS DE 
UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSÃO NA COR CARVALHO COM ACADAMPXTO EM 
PITA EM PVC (POLIESTIRENO) COM 2MM ESPESSURA COM BORDAS APARENTES 
ENCABEÇADAS, OS PÉS LATERAIS DEVE SER DO TIPO "PAJN%r. CONFECCIONADO IjM MDP 
BP (2514984) DO MESMO MATERIAL DO TAMPO MEDINDO 6*2.04(A) X 64OMM(L) XISMM(E) • FECHANDO TODA LATERAL DA ESTAÇÃO E IRI1 PÉ CENTRAL CONFECCIONADO EM IDP BP ARENAPP 

2. ( 1* (ISMM) PRETA FIXADO AO TAMPO ATRAVÉS DE CHAPA EM AÇO TIPO L AMUA DEVE TER RI 135.00 RI 135.00 
04 (QUATRO) Ff5 TIPO OCTOGONAL COM ESPESSURA DE 05(M) DE POLIESIIRENO ETA 
(PLÁSTICO DE ALTO IMPACTO) QUE PERMITE A REOUT.AOEM QUANDO .4 DESNtVEL DO PISO 
FACILITANDO ASSIM O MANUSEIO DO PRODUTO, FIXADO AO NOS DOIS PÉS LATERAIS 
UTILIZANDO SISTEMA GIROPIX COM CASTANHAS DE I5MM E PINOS 61.451 COM ROSCA 
SOBERBA; PRODUTO DEVE ATENDER As DOCÊNCIAS DA NORMA REOULA.MENTADORA NR-
173(MOBILIÁRIO PARA POSTOS DI! TRABALHO) DO MINISTRIO DO TRABALHO E DO 
EMPREGO ATRAVÉS DE APRESENTAÇÃO DE LAUDOS TÉCNICOS JUNTO A PROPOSTA DE 
PREÇOS ~DOS POR ÓRGÃOS, FUNDAÇÕES. AUTARQUiAS DO PODER PLNUCO OU 
LABORATÓRIOS DE CERTIFICAÇÃO PÚBLICOS, ACREDITADOS PELO INMETRO. ATESTA. 
QUE O PRODUTO ATENDE AS EXIOENCIAS DA NR.I 7 SOB PENA DE DESCLASSIFICAÇÃO, 
ARMÁRIO ALTO FECHADO ESCRiTÓRiO COM 2 PORTAS CONVECC10PiADo FIA MDP BP 
(I5MM) REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA CELULÓSICA DECORATIVA - 
BANHADA EM SOLUÇÃO MELAMtNICA COM ACABAMENTO EM FITA PVC (POLIESTIRENO), 
.MEDINDO (AXI.XP) 1,60 X 0,90 X 0.40 CM COM VARIAÇÃO DE 5% CONTENDO 03 

PRATELEIRAS INTERNAS, SENDO 1 FIXA £2 REMOVI VEIS. 02 PORTAS CONFECCIONADO NO 
.,,MESMO MATERIAL DO CORPO FECHADURA CIIJNDRJCA TIPO VALE COM SISTEMA 

f i' ARTICULADO CONTENDO 2 CHAVES PUXADOR.0.4 POUJETILENO(PLÁSTICO DE ALTO 
3. 22	 LW IMPACTO) DO TIPO CONCHA. DOBRADIÇAS DE AÇO COM TRAVAS PlÁSTICAS COM GARRAS Ri 720.90 RI 15110,00 

QUE SE TRAVAM Á PORTA. PRODUTO DEVE ATENDER ÁS DOCÊNCIAS DA NORMA 
RB(LLAMENTADORA NR.I73(MOBILIÁRIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISISIO 
DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVÉS DE APRESECTAÇÃ() DE LAUDOS TtCNICOS JL'WTK) 
A PROPOSTA DP. PREÇOS EMITIDOS POR ÓRGAOS. FUNDAÇÕES. AUTARQUIAS DO PODER 
PUBLICO OU LAISORATI)RIOS DE. (TtRTIFICAÇAO PÚBLICOS. ACREDITADOS PELO INMETRO. 
ATESTADO QUE O P!SODUTO ATENDE AS EXIOI!NCIAS DA 142-17. SOB PENA DE 
DESCLASSIFICAÇÃO — 
MESA RETANGULAR PARA REUNIÃO: MEDINDO 2000X900X750 (LXPXA); TAMPO 04 
MADEIRA MDP DE 25 MM DE ESPESSURA NA COR VERONA COMPOSTA DE PARTÍCULAS DE 
PINOS LIGADAS ENTRE SI POR RESINAS SINTÉTICAS DE L'RIIA.FORMALD€ÍDO, REVESTIDA 
COSI PAPÉIS IMPREGNADOS COM RESINAS MELAMiNICAS 041 BAIXA pnssÃo, EM AMBAS 
AS FACES REVESTIDAS COM PITA DE BORDA DE PVC COM 2 MM DE ESPESSURA 1351 TODOS 
OS LADOS, COM RAIO DE 25 MM NAS ARESTAS. SENDO ALTAMENTE RESISTENTE A 
IMPACTOS. PAINEL FRONTAL EM MADEIRA MDP DE IS MM DE ESPESSURA NA COR VERONA. 
REVESTIDAS COM PITA DE BORDA DE PVC POSSUIR DOIS PÉ DO TIPO PAINEL' MEDINDO 

.450 (L) X 6*0 (A) X 25(P) APROXIMADAMENTE QUE FORMA A ESTRUTURA DE SUSTENTAÇÃO P%1IDP' 
DA MESA E DEVERÁ SER CONFECCIONADO EM MDP DE IS MM. COM O MESMO MATERIAL RS 919.00 RI 409300 4 5 DO TAMPO NA COR VERONA. REVESTIDAS COM FITA DE BORDA DE PVC, COM 2 MM DE 
ESPESSURA EM TODOS OS LADOS. COM  RAIO DE 25 MM NAS ARESTAS. SENDO ALTAMENTE 
RESISTENTE A IMPACTOS. POSSUIR PONTEIRAS EM PLÁSTICO DE ALTO IMPACTO 
POSSIBILITANDO NIVELAMENTO DO PISO CASO HAJA NECESSIDADE; PRODUTO DEVE 
ATENDER Ás EXIGÊNCIAS DA NORMA RIMI4ILAMENTADORA NR.I7.3(MOBII.IÁRIO PARA 
POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTÉRIO DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVÉS DE 
APRESENTAÇÃO DE LAUDOS TÉCNICOS JL'KI'O A PROPOSTA DE PREÇOS EMITIDOS POR 

. ÓROÃOS FUNDAÇÕES. AUTARQUIAS DO PODER PUBLICO OU LABORATÓRIOS 0€ 
CERTIFICAÇÃO PUBUCOS. ACREDITADOS PELO INMETRO. ATESTADO QUE O PRODUTO 
ATENDE AS E)OGENCIAS DA WIT. SOB PENA DE DESCLASSIFICAÇÃO ... 
MESA DE TRARAUIO COM DÇAS GAVETAS MEDINDO (A X 1 X P) IIOMMXI3OWMXIOOMM 
NA COR AZUL. COM  TAMPO E CORPO MACIÇOS CONFECCIONADOS 04 MDP 1* ISMM 
REVESTIDO DA MELAMINICA FIXADA ATRAVÉS DE PROCESSO INDUSTRIAL DE PRENSA DE 
BAIXA PRESSÃO. ACABAMENTO COM PITA DE BORDA COLADO POR CENTRO DE USINACIP.M 
PELO SISTEMA HOTMELT NA COR CINZA. POSSUIR GAVETEIRO AÉREO COM 2 GAVETAS 
COM ACABAMENTO EM FITA ABS. POSSUIR FECHADURA CILJNDRJCA TIPO YALE COM 
CHAVES. BOTLIAO. E LINGUETA; POSSUIR PUXADORES TIPO ALÇA Dl POUETILE."JO DE 

ALTO IMPAC'IQ POSSUIR PÉ FIXO TIPO -Ir COM ESTRI'tt& DA AÇO INDUSTRIAL COM  
261 LhN TRATAMENTO ANTICORROSIVO ATRAVÉS DA POSFORIZAÇÃO INORGÂNICA E k4X 120 • RI 34' 00 KS $80' 00 LM REVESTE.VIO PELO SISTEMA EPÓXI.PÓ CURADO DA ESTUFA NA COR CINZA E DURE - 

ELAS ALMOFADA EM MDP DE IS MM NA MESMA COR DO TAMPO. POSSUIR PONTEiRAS 
OBLONGAS COM SAPATAS NIVELADORAS. PRODUTO DEVE ATENDER Às EXIGÊNCIAS DA 
NORMA REGULAMENTADORA SR.I73(MOBILIÁRIO PARA ROSTOS DE TRABALHO) DO 
MINISTÉRIO DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVÉS DE APRESENTAÇÃO DE LAUDOS 
TÉCNICOS JUNTO A PROPOSTA DE PREÇOS EMITIDOS POR ÕROÃOS. FUNDAÇÕES, 
AUrARQVIAS DO PODER PUBLICO OU LABORATORIOS 1W CERTIFICAÇÃO PÚBlICOS, 
ACREDITADOS PELO INMETRO, ATESTADO O PRODUTO ATENDE AS EXIOO$CIAS DA 
s111.I7. SOB LOtA DE DESCLASSIFICAÇÃO -_ 
MIRA PARA COMPUTADOR; MEDINDO IMX60OX750MM NA COR AZUL COM TAMPO li 
CORPOS MACIÇOS CONFECCIONADOS EM MD? DE ISM.M REVESTIDO POR AMBAS AS FACES 
POR UMA FOLHA CELULÓSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUÇÃO MELAMINICA PANDIN / 

/ /TIXADA ATRAVÉS DI! UM PROCESSO INDUSTRIAL DF. PRENSA DE BAIXA PRESSÃO. MX 90 Ri no oo RI lO 0,00 4. 40 UN ACABAMENTO COM PITA DE BORDA. COLADO POR CE'FEO DE LSINAGEM PELO SISTEMA MXPT3S 
SOnIELT NA COR CINZA. POSSUIR PORTA TECLADO MEDINDO 600 MM (1.) X 230 MM (P) MXSU33 
FABRICADO EM SIDO DE I5MM NA COR CINZA QUE DESLLZ1S ATRAVÉS DE TRILHOS 
CORREDIÇA COM ROLDANAS DE NYLON; POSSUIR PORTA ('P1) ACOPLADO A MESA 

ti 



MEDINDO 200 (IS) X 100 )fl4 (P): P8 FIXO TIPO 11 COM ESTRUTURA EM AÇO INDÇSTRIALCOM 
TRATAMENTO ANTICORROSÃO ATRAVÉS DA FOSFATIZAÇÃO INORGÂNICA E 
REVESTIMINIO PELO SISTEMA EXPOSI.Pó CURADO EM ESTUFA NA COR CINZA E ENTRE 
ELAS ALMOFADA EM MDP DE IS MM NA MESMA COR DO TAMPO; POSSUIR PONTEIRAS 
OBLONGAS COM SAPATAS NIVELADORAS. PRODUTO DEVE A1tSDbR Ás EXIGÊNCIAS DA 
NORMA REGULAMENTADORA NR-173(MOBIIJÀRIO PARA POSTOS DE TRABAUIO) DO 
MINISTÉRIO DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVÉS DE APRESENTAÇÃO DE LAUDOS 
TÉCNICOS JL'NlX) A PROPOSTA DE PREÇOS EMITIDOS POR ÕRGÃOS. FUNDAÇÕEt 
AUTARQUIAS DO PODER PUBLICO OU LABQRATÓRIOS DE CERTIEICAÇÀO pÚrn,IcoS 
ACREDITADOS PELO INMETR0, ATESTADOJC'E O PRODUTO ATENDE AS EXIGENCIAS DA 
NR-11. SOB PENA DE DESCLASSIFICAÇÃO -' 
ARMÁRIO BAIXO TIPO CREDENZA COM TAMPO CONFECCIONADO EM MDP DE NO 
MÍNIMO 2$MM. FABRICADO ATRAVÉS DE PARTÍCULAS DE MADEIRA COM RESINAS 
srNTÉrICAS REVESTIDO, POR AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA CELULÓSICA DECORATIVA 
BANHADA EM SOLUÇÃO MELAMINICA FIXADA ATRAVÉS DE UM PROCESSO DE PRENSA DE 
BAIXA PRESSÃO NA COR CARVALHO BERLIM COM ACABAMENTO EM FITA EM PVC 
(POLIES'TIRENO) COM ZMM ESPESSURA COM BORDAS APARENTES ENCABEÇADAS: COM 
FUNDO, PRATELEIRA E LATERAIS EM MDP REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA 
FOLHA CELULÓSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUÇÃO MELAMINICA FIXADA 
ATRAVÉS DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSÀO COM ISMM DE ESPESSURA: 
DEVE POSSUIR 03 PRATELEIRAS SENDO DUAS INTERNAS E 1 EXTERNA; POSSUIR 02 PORTAS 
)IA COR PRETA CONFECCIONADO EM MD? BP DE ISMM COM ACABAMENTO EM FITA 

/PVC4POUESTIRENO) MEDINDO 630MM(A)X SOMM(L) COM FECHADURA CILÍNDRICA TIPO PANDIN: 
5 VN VALE - COM SISTEMA ARTICULADO CONTENDO 2 CHAVES E DOBRADIÇA COM TRAVAS CREDOIAN RS 610.00 R$ 3.350,00 

PLÁSTICAS COM GARRAS QUE SE TRAVAM À PORTA DE AÇO. POSSUIR PUXADORES EM - FIM 
PLÁSTICO DE ALTO IMPACTO DERIVADO DO P&IRÓLEO TIPO CONCHA. ARMÁRIO DEVE 
POSSUIR PÉS TIPO OCTOGONAL COM ESPESSURA DE (SMM)DE POUESTIRENO COM 
REGULAGEM QUE PERMITE A REGULAGEM QUANDO HÁ DESNI VEL. DO PISO FACILITANDO 

• ASSIM O MANUSEIO DO PRODUTO. O ARMÁRIO DEVE POSSUIR AS SEGUINTES MEDIDAS: 
750XI200X460 MM (AXLXP) COM VARIAÇÃO DE +1- t PRODUTO DEVE ATENDER ÀS 
EXIGÊNCIAS DA NORMA REGUIAMENTADORA \R-17.3(MOBII.IÁRIO PARA POSTOS DE 
TRABALHO) DO MINISTÉRIO DO TRARALIIO E DO EMPREGO ATRAVÉS DE APRESENTAÇÃO 
DE LAUDOS TÉCNICOS JUNTO A PROPOSTA DE PREÇOS EMITIDOS POR ÕRGÃOS, 
FUNDAÇtES AUTARQUIAS DO PODER PUBLICO OU LABORATORIOS DE CERTIFICAÇÃO 
PÚBLICOS. ACREDITADOS PELO INMETRO. ATESTADO QÇ$- O PRODUTO ATENDE AS 
EXIGENCIAS DA NR.I1. SOB PENA DE DESCLASSIFICAÇÃO.7 
ARMÁRIO BAIXO TIPO CREDENZA TAMPO CONFECCIONADO EM MDP DE NO MINIMO 
25MM, FABRICADO ATRAVÉS DE PAR11CULAS ÕE MADEIRA COM RESINAS SINTÉTICAS 
REVESTIDO POR AMBAS AS FACEt POR UMA FOLHA CELULÓSICA DECORATIVA BANHADA 
EM SOLUÇÃO MELLMÍNICA FIXADA ATRAVÉS DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA 
PRESSÃO NA COR CARVALHO BERLIM COM ACABAMENTO EM FITA EM PVC 
(POI.IESTIRENO) COM IMM ESPESSURA COM BORDAS APARENTES ENCABEÇADAS: COM 
FUNDO. PRATELEIRA E LATERAIS EM MDP REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA 
FOLHA CELULÓSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUÇÃO MELAMINICA FIXADA 
ATRAVÉS DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSÃO COM I5MM DE ESPESSURA: 

/

DEVE, POSSUIR 02 PRATELEIRAS INTERNAS E 1 NICHO ACIMA DAS GAVETAS; POSSUIR NA p 
PARTE CENTRAL COM 03 GAVETAS COM FRENTE EM MADEIRA MDP BP ISMM. FLEXIVEL' PANDL\ • *8 R 44' 8. 5	 LN POSSIBILITANDO A TROCA DA MESMA E CORPO DA GAVETA ai GALVAI.CME CHAPA CRE000A R 0.00 $ 00  
COM TRILHO CORREDIÇA DE 400MM: POSSUIR DI PORTAS NA COR PRETA CONFECCIONADO 
EM MDP BP DE ISMM COM ACABAMENTO EM )TFA PVC(POLIESTIRENO) MEDINDO 
630?,O4(A)X 3SOMM(L) COM FECHADURA CILÍNDRICA TIPO VALE . COM SISTEMA 
ARTICULADO CONTENDO 2 CHAVES E DOBRADIÇA COM TRAVAS PLÁSTICAS COM GARRAS 
QUE SE TRAVAM À PORTA DE AÇO. POSSUIR PUXADORES EM PLÁSTICO DE ALTO IMPACTO 
DERIVADO DO PETRÕLEO TIPO CONCHA. ARMÁRIO DEVE POSSUIR PÉS TIPO OCTOGONAL 
COM ESPESSURA DE (SMM)DE POLIESTIRENO COM REGULAGEM QUE PERMITE A ' 
REGULAGEM QUANDO HÁ DESNÍVEL DO PISO FACILITANDO ASSIM O MANUSEIO DO 
PRODUTO. O ARMÁRIO DEE POSSUIR AS SEGUINTES MEDIDAS: 750X1200X480 MM (AXLXP) 

. COM VARIAÇÃO DE +. 
BALCÃO DE ATENDIMENTO EM L MEDINDO II00MM(A)XISSO(LI)XISSOMM(L2)XÕS4MM(P) 
COM DOIS TAMPOS, 1 SUPERIOR PARA ATENDIMENTO AO PUBLICO E OUTRO INFERIOR 
PARA TRABALHO INTERNO AMBOS COM 30CM DE PROFUNDIDADE DE ÁREA LtI1L 
CONFECCIONADOS EM MDP 1W (25MM) FABRICADO ATRAVÉS DE PARTÍCULAS DE MADEIRA 
COM RESINAS SINTÉTICAS REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA 
CELULÓSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUÇÃO MELA)4ÍNICA FIXADA ATRAVÉS DE 
UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSÃO NAS CORES VERONA COM ACABAMENTO EM PANDIN? 

9. 5 tI?1 FITA EM PVC COM 2MM ESPESSURA COM BORDAS APARENTES ENCABEÇADAS NA MESMA BCAT ES 1.410.00 RS 7.20000 
COR DO TAMPO FIXADO ATRAVÉS DE CASTANHA OIROFIX PARA ISMM E PINOS Má ROSCA I550X1550 
SOBERBA A ESTRUTURA QUE DEVE SER FABRICADO COM MESMO MATERIAL DO TAMPO. 
MDP DE 23MM; POSSUIR CALHAS PASSA FIO INFERIOR E SUPERIOR CONFECCIONADAS EM 
AÇO CHAPA *24 MEDINDO IOOMM DE LARGURA POSSUIR PÉS TIPO OCTOGONAL COM 
ESPESSURA DE (SMM) DE PLÁSTICO DE ALTO IMPACTO COM REGULAGEM QUE PERMITE A 
REOULAGF,QUANDO A DESNÍVEl. DO PISO FACILITANDO ASSIM O MANUSEIO DO 
PROD1 '10. 

VALOR GLOBAL DO LOTE li: RS66.I47,00 (-SESSENTA E SUS MIL, CENTO E QUARENTA E SETE REAIS.) 

LOTE IS- AMPLA CONCORRÊNCIA 
ITEM (lTD UN ESPECIFICAÇÕES MARCA VALOR VALOR 

MODELO UNITÁRIO TOTAL 
CADEIRA DIRETOR BASE GIRATÓRIA, COM REGULAGEM DE ALTURA, ENCOSTO 
RECLINÁVEL, COM BRAÇOS REGLJI.ÀVEIS EM 3 POSIÇÕES, ESPALDAR MÉDIO, ASSENTO E VECTOR

É.
' 

624 LIN ENCOSTO COM ESTRUTURA EM MADEIRA COMPENSADA MULTII.AMINADA PRENSADA DE CADEIRA 
12 MM DE ESPESSURA; COM ESPUMA ANATÔMICA DE POLIURETANO FLEXÍVEL INJETADA GIRATORIA R$ 610.00 R$ 41*080.00 
COM DENSIDADE ESPESSURA MÉDIA PREDOMINANTE ENTRE 3$ E 50 MM. REVESTIMENTO MÉDIA 
DO ENCOSTO EM TECIDO CREPE 100% POLIÉSTER SEM COSTURAS DE COR AZUL. COM  /7 ,.' 
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VALOR GLOBAL DA PROPOSTA: RI I&144.23tIS (.QVA1ORZS MIUIÕES, CINTO £ SESSENTA £ SEIS MIL DUZENTOS £ 
TRINTA £ OITO REAIS-) 

PRAZO DE ENTREGAi CONFORME EDITAL 01) NO PRAZO MÁXIMO 0€ 29 (VINTE) DIAS. NOS QUANTITATIVOS DISCRIMINADOS. 
APóS O RECEBIMENTO DA ORDEM DE COMPRAJAUTORIZAÇÀO DE FORNECIMENTO PELA ADMINISTRAÇÃO. NO LOCAL DIA E 
hORÁRIO ESTABELECIDOS PELA UNIDADE GESTORA. 

PRAZO DE PAGAMENTO: CONFORME EDITAL OU ATE 30 (TRINTA) DIAS DA DATADA ENTREGA BEM E APÓS O 
ENCAMINHAMENTO DA DOCUMENTAÇÃO TRATADA NESTE SUB ITEM, OBSERVADAS AS DISPOSIÇÕES EDITALICIAS. ATRAVÉS 
DE CREDITO NA CONTA BANCÁRIA DO FORNECEDOR OU ATRAVÉS DE CHEQUE NOMINAL 

PRAZO DE VALIDADE DA PROPOSTA. CONFORME EDITAL OU 60 (SESSENTA) DIAS. 

PRA7.O DE GARANTIA: CONFORME EDITAL E TERMO DE REnÚNCIA 04) 12 (DOZE) MESES. 

DECLARAMOS QUE. NOS VALORES APRESENTADOS ACIMA, ESTA» INCLUSOS AS DESPESAS REFERENTES AOS CUSTOS DE 
OPERACIONAUZACÀO DO SISTEMA ÕNICa TRIBErFOS, ENCARGOS TRABALhISTAS. PREWLMCURJOS, FISCAIS! 
COMERCIAiS, TAXAS, FRETES, SEGUROS. DESLOCAMENTO DE PESSOAL, CUSTOS E DEMAIS DESPESAS QUE POSSAM 
INCIDIR SOBRE A ENTREGA! I'OR.NECIMENTO DO OBJETO, INCLUSIVE A MARGEM DI I.UCIO. 

DECLARAMOS DE QUE NOS PREÇOS OFERTADOS ETSÂO INCLUÍDAS TODAS AS DESPESAS INCIDENTES SOPRE O 
voRnmlLlTo REFERENTES A TRIULTOS. ENCARGOS SOCIAIS E DEMAIS órqrs DIRETOS E INDIRETOS QUE INCIDAM 
SOBRE A EXECUÇÃO DO OBJETO DESTA UCITAÇÃO. 

DECLARAMOS TOTAl. CONCORDÂNCIA COM OS TERMOS DO EDITAL 

DECLARAMOS DIQUE RESPONDEMOS POR TODOS OS PREJEIZOS. PERDAS (DAMOS QUE YLNHAMA A OCORRER 
REYERLNTES AO TRASNPORTE E ENTREGA DOS PRODUTOS, CASO VENHA A SER CONTRATADO. 

DECLARAÇÃO DE QUE O PROPONENTE CUMPRE PLENAMENTE OS REQUISITOS Dl IIA.IUTACÃO E QUE SUA CARTA 
PROPOSTA ESTÁ EM CONFORMIDADE COM AS EXIGÊNCIAS DO INSTRUMENTO CONVOCATÓRIO (EDITAL) 

DECLARA. SOB AS PENAS DA LEI, QUE, AU A PRESENTE DATA. INEXISTEM FATOS IMPEDITIVOS PARA SUA IIABIUTAÇÃO 
NA PRESENTE LICITAÇÃO, CIENTE DA OBRIGATORIEDADE DE DECLARAR OCORRÊNCIAS POSTERIORES; 

RECEBEMOS 06 DOCUMENTOS E TOMAMOS CONHECIMENTO DE TODAS AS INFORMAÇÕES E DAS CONDIÇÕES LOCAIS 
PARA O CUMPRIMENTO DAS OBRIGAÇÕES OBJETO DA LICTTACtO 

CONCORDAMOS E SUJZITAMO-NOS COM AS CONDIÇÕES E TEOR ESTABElECIDOS NO EDITAI$ E 

PARA FINS DO DISPOSTO NO INCISO V DO ART. 27 DA Til N $460, DE lI DE JUNHO DE 1*3. ACRESCIDO PELA I.El N° 9.5541  
DE 27 DE OUTUBRO DE 1999. CUMPRE COM O DISPOSTO NO INCISO XXXIII, DO ARTIGO 7' DA CONSTITUIÇÃO FEDERAL 
DE 05/10/19*5. 

DATA: II/IG/2019 

MEIO DE UM ENCAIXE EM TODO O ilIBO DA BASE DA FRENTE DA CADEIRA E 2 (DUAS) - -7 CAVIDADES REFORÇADAS, COM AI.ETAS DE 2$04 DE ESPESSURA. QUE ACOMODAM 
PARAFUSOS AUTO ATARRAXANTIIS PARA PLÁSTICO DE DIÂMETRO 3X25 %0.I FENDA 
PIUWPS. NA  PARTE FRONTAL, QUE PICA EM CONTATO COM AS PERNAS DO USUÁRIO DEVE 
SER PROVIDO DE BORDA ARREDONDADA COM RAIO A FIM DE NÃO OBSTRUIR A 
CIRCULAÇÀo SANa1NEA. A ALTURA DO ASS&IT O ATE O flUO É DE 355 MM. O ENCOSIO 
DEVE SER INTEIRIÇO, SEM NENhUM TIPO DE Vn(flLAÇÂO OU ABERTURA. FABRICADO EM 
POUPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E MOLDADO ANATOMICAMWTE COM 
ACABAMENTO TEXTLRIZADO. SUAS DIMENSÕES sÃo 374 MM DE LARGURA POR 195 MM DE 
ALTURA. COM  ESPESSURA DE PAREDE MÉDIA DE 3.5 MM. A PEÇA DEVE POSSUIR CANTOS 
ARREDONDADOS Ii UNE-SE À ctsntm:R,. POR MEIO DE ENCAIXES DE SUAS CAVIDADES 
POSTERIORES AOS TUBOS DA ESTRUTURA MBTÃUCA DA CADEIRA E DEVE SER TRAVADA 
POR DOIS PINOS RETRÁTEIS INJETADOS EM POUPROPILENO COPOLIMERo. NA MESMA COR 
DO ENCOSTO, DISPENSANDO A PRESENÇA DE REBITES OU PARAFUSOS. A ESTRUTURA DEVE 
SER FABRICADA À PARTIR DE TUBOS DE SECÇÃO REDONDA COM O 19.05 MM E 1.3 MM DE 
ESPESSURA DE PAREDE DOBRADOS E SOLDADOS O CONJUNTO ESTRUTURAL DEVE RKEBE 
BANHOS Q(;IMIcos E PINTURA DOXI DI pó. AS EXTREMIDADES DAS PERNAS DA CADEIRA 
RECEBEM SAPATAS PLÁSTICAS DE ACABAMENTO PADRÃO nea 

VALOR GLOBAL DO LOTE lI; RS 79,2*5.00 (-SETENTA E NOVE MIL, DUZENTOS E OITENTA E CINCO REAIS-) 



DIMENSÕES ALTURA DIÂMETRO 

MRRAN 1100 740mm llOOmm 

PANDIN' 
Soluções .u. 

ESPECIFICAÇÃO LINHA ARENA PÉ PAINEL  

MESA REUNIÃO REDONDA 1200 
MRRAN 1100125 

Tampo: Confeccionado em MDP BP (25mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de 
partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma 
folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de 
prensa de baixa pressão medindo 740mm(A)xl100mm(D)25mm(E), nas cores padrão Pandin, com 
acabamento em fita em PVC (poliestireno) com 2mm espessura com bordas aparentes encabeçadas. 

Pé Painel: Confeccionados em MDP BP (25mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através 
de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por 
uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de 
prensa de baixa pressão medindo 740mm(A)xllOOmm(D)25mm(E), nas cores disponíveis no 
padrão PANDIN com acabamento em fita em PVC (poliestireno) com 2mm espessura com bordas 
aparentes encabeçadas, fixados ao tampo através de castanhas e pinos Girofix. 

Ponteiras: Sapata tipo "U" em Aço chapa #20(0,90mm) com ponteira regulável tipo octogonal cm 
poliestireno (Plástico de Alto Impacto) derivado do petróleo possibilitando a regulagem quando 
houver desnível de piso. 

e 

wv.w.pandÜtmtw 
Pont (li) 2136-83®• Fax. 2134.8305 

inscrIço EsaduaI: 647.002.798.113 
CNI'J: 59.960203/I-?2 

Av. Jok Batlua W10ram 1539 
CE?: I5O35-470.SioJSdo Rio Pato-SP 
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Soluçàcs ei" Aitit'I,eiêl 

ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA LINHA ARENA PP 

ESTAÇÃO DE TRABALHO 

Tampo: Confeccionado em MDP BP (25mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado 
através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),revestido por ambas as faces 
por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo 
de prensa de baixa pressão nas cores disponíveis no padrão Pandin. com  acabamento em fita em 
PVC (poliestireno) com 2mm espessura com bordas aparentes encabeçadas. 
Podendo ser de 1250mm a 1650mm (Conforme medidas abaixo). 

2-Retaguardas: Confeccionadas em MDP BP (I5mm) (Partículas de Média Densidade) 
fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),revestido 
ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada atrakés 
de um processo de prensa de baixa pressão nas cores disponíveis no padrão Pandin. 

Pés da mesa. Confeccionado em MDP 1W (25mm) (Partículas de Média Densid 
fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por 
ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através 
de um processo de prensa de baixa pressão medindo 682mm(A) x 639mm(L) x 25mm(E), nas cores 
padrões disponíveis na PANDIN, com arremate de acabamento entre tampo e pés Confeccionado 
em MDP BP (I5mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira 
com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica 
decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa 
pressão medindo 600mm(L) x 25mm(A) x 15mm(E) na cor preta, Pés Tipo Octogonal com 
espessura de (5mm)de poliestireno (Plástico de Alto Impacto) que permite a regulagem quando á 
desnível do piso facilitando assim o manuseio do produto, fixado ao tampo utilizando sistema 
girofix com castanhas de 1 5mm e pinos 6mm com rosca soberba 

Pé central: Confeccionado em MDP BP (25mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado 
através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces 
por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo 
de prensa de baixa pressão medindo 707mm(A) x ll8mm(L) x 25mm(E), na cor: preta 
Fixado ao tampo através de chapa em aço tipo L. 

'wpan4in.combr 
Pane: (17) 2136.8300 -  Par 2136-8305 

InscrIçao Esiadual: 647.002.798.113 
CNPJ: 59.96O.2O3.01-72 

Av. Ji*o Battua Vawffizzo, 1539 
CRI'- I5035.470-sMJSdoRíoPreto.SP 



DIMENSÕES ALTURA LARGURA PROFUNDIDADE 

ETA125125 740mm 1250X1250mm 655mm 

ETA125135 740mm 1250X1350mm 655mrn 

ETA125145 740mm 12$0X1450mm 655mm 

ETA125155 740mm 1250x1550mm 655mn, 

ETA125165 740mm 1250X1650mm 655mm 

ETA135135 740mm 1350X1350mm 655mm 

ETA135145 740mni 1350X1450mm 655mm 

(TA135155 740mm 1350X155Omm 655mm 

ETAI.35165 740mm 2350X1650mm 655mm 

ETA145145 740mm 14$0x1450mm 655mm 

ETA145155 740mm 1450X1550mm 655mm 

ETA145165 740mm 145OX16SOmm 655mm 

ETA155I55 740mm 155OX15SOmm 655mm 

ETAIS5165 740mm 1$50X1650mm 655mm 

ETA165165 740mrn 1650X1650mm 655mm 

5/ 
fone. (17) 213683( - Par 2136-R305 

InscflIo Estadual: 647.002.798.113 
CNPJt 59.0.2031.72 

At. Joào Batista Wtor&zo, 1539 
CEP: 15035-470 - São Joødo Rio Preto -5? 
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ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA - LINHA MAXXI 

ARMARIO ALTO 

MODELO: MX 31 

Tampo: Confeccionado em MDP BP (lsmm) (Partículas de Média Densidade) fabricado 

através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por 

ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica 

fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 15mm(E) x 860mm(L) 

x 385mm(P) com acabamento em fita PVC (poliestireno) com (0,45mm) de espessura. 

Laterais: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) 

fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol), 

revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução 

melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 

1560mm(A) x 385mm(P) x 150mm(E) com acabamento em fita PVC(políetileno) com 

(0,45mm) de espessura. 

Retaguardas: Contém 2 retaguardas fixadas no fundo pra parede do armário através 

de perfil "H"confeccionada em ME» (3mm) (Fibras de Média Densidade) fabricado através 

de fibras de madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol), fixada através de um processo 

de prensa de baixa pressão medindo 1530mm(A) x 426mm(L) x 3mm(E). 

Prateleiras Superior e Inferior: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de 

Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Uréia 

Formo l),revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em 

solução melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 

860mm(L) x 335mm(P) x 150mm(E) com acabamento em fita PVC(polietileno) com 

(0,45mm) de espessura. 

2' 

Pane (17) 736-8300 . Par 213 
hiscnço Estadual. 647.032.79&113 

CNFJ: Ç9960.203,çn)1.72 
M. Jolo ttuisi* Vmoçav». 1539 

CE?: 15035-470. 33o)os4 do Rio f'j Si' 



19%., 

Prateleira Central: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média - 

Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Uréia 

Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em 

solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 

860mm(L) x 375mm(P) x 150mm (E) com acabamento em fita PVC(polietlleno) com 

(0,45mm) de espessura. 

Fundo : Confeccionado em MDP BP (lsmm) (Partículas de Média Densidade) 

fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol), 

revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução 

melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 860mm(L) 

x 375mm(P) x lsOmm(E), 

Portas: 2 Portas Confeccionado em MDP BP (lsmm) (Partículas de Média Densidade) 

fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol), 

revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução 

melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 

1539mm(A) x 435mm(L) x 15mm(E), nas cores Padrão da Pandin, com acabamento em fita 

ABS(0,45mm espessura). 

Fechadura cilíndrica Tipo Vale - com sistema articulado contendo 2 chaves. 

Puxador em Polietlleno(Plãstico de alto impacto derivado do petróleo) tipo 

concha. medindo 458(L) 1 dobra com (lsmm) á 90,2° dobra com (29mm) á 3152. 

Pés: Tipo Octogonal com espessura de (smm)de polietileno (Plástico de Alto 

impacto) com regulagem que permite a regulagem quando á desnível do piso facilitando 

assim o manuseio do produto. 

Dobradiças modeio:Aita com travas plásticas com garras que se travam á porta de 

aço. 

Obs: Todos os suportes para pasta suspensa dos armários da linha arena deverão ser 

fixado abaixo da prateleira centrai.( fixa). 

Dimensões Alt Larg Prof. 

Externas 1580mm 890mm 380mm 

Pont. ( 1.7) 2I36.*3 . Fax: 2136.X3OS 
inwnçk Egadual: 647.2.7.113 

CM'J: 59.960.103#tKEt.72 
rn João 8ausu hwu, 1539 

CEP 15035-470. são dolloPielo.SP 
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ESPECIFICAÇÃO LINHA ARENA PÉ PAINEL 

fl 
MESA DE REUNIÃO MRA2000RTPP. 

Tampo:Confeccionado em MDP BP (25mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de 

partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),revestido por ambas as faces por uma 

folha celulósica decorativa banhada em solução melaminica fixada através de um processo de 

prensa de baixa pressão medindo 250mm(E)x1998mm(L)x930mm(P), nas cores padrão Pandin, 
com acabamento em fita em PVC (poliestireno)com 2mm espessura com bordas aparentes 

encabeçadas. 

Retaguarda das mesas: 2-Retaguardas Confeccionado em MDP BP (lsomm) (Partículas de 

Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia 

Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução 

melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo: 
150mm(E)x1340mm(L)x330mm(A), nas cores padrões disponíveis na PANDIN. fixada ao tampo e 

aos pés utilizando sistema giroflx com castanhas de lsmm e pinos 6mm com rosca soberba. 

Pés da mesa. Confeccionado em MDP BP (25mm) (Partículas de Média Densidade) 

fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por 

ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melaminica fixada 

através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 250mm(E)x635mm(L)x680mm(A), 

nas cores padrões disponíveis da PANDIN, com arremate de acabamento entre tampo e pés 

Confeccionado em MOP BP (lsmm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de 

partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma 

folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de 

prensa de baixa pressão medindo 600mm(L)x25mm(A)xlSmm(E) na cor preta, Ponterlas tipo 

Octogonal com espessura de (5mm)de poliestireno (Plástico de Alto Impacto) que permite a 

regulagem quando á desnível do piso facilitando assim o manuseio do produto, fixado ao mpo 

utilizando sistema girofix com castanhas de lsmm e pinos 6mm com rosca soberba 

DIMENSÕES ALTURA LARG URA PROFUNDIDADE 

740mm 2000mm  930mm 
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Âmbe,iIe. 

MESA AUXILIAR MX 120 

Tampo: Confeccionado em MDP BP (lsmm) (Partículas de Média Densidade) fabricado 

através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as 

faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um 

processo de prensa de baixa pressão medindo lsmm(E) x 1095mm(L) x 485mm(P) com 

acabamento em Perfil Ergonsoft 180.. 

Retaguardas: Confeccionadas em (MDP BP) de 15mm partículas de média densidade com 

resinas sintéticas revestidas em ambas as faces com películas decorativas banhadas em solução 

melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão com cores disponíveis no 

padrão PANDIN , nas medidas: de lsOmm(E) x 300mm(A) x 966mm(L). 

Estrutura: Pé tipo "H", composto na base em tubo oblongo 29x58 mm em chapa ff20 

(0,90mm), travessa superior tipo "ti" 1348 mm em chapa 1*16 (1,50mm), para fixação do tampo, 

coluna central em formato de canaleta em U duplo em chapa ff18 (1,20mm), para encaixe de 

almofadas em MDP BP 15 mm, ponteiras oblongas 29x58 mm, nas cores cinza, preto e ovo, com 

sapatas niveladoras, para corrigir desnível de piso. 

Tratado pelo processo anti-corrosivo à base de fosfato de zinco e pintura eletrostática a pó 

(tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 mícrons com secagem em estufa a 240 C , nas cores 

09
disponíveis no padrão PANDIN. 

Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratório certificado 

pelo INMETRO atendendo os normas do NBR 8094:1983 Material metálico revestido e não 

revestido a corrosão por exposição a Névoa Salina"  onde é feito ensaio de corrosão acelerado 

com névoa salina por soahrs segundo a norma NBR 5770, devendo o grau de corrosão 
determinado conforme a 150 4628-3:2015, não devendo ser malar que RI 1, conforme Item 4.3.1 

da norma ABNT 13961:2010. 

Pintura eletrostática controlada por Reciprocador, tornando à aplicação uniforme. 

Capacidade por prateleira 15kg. 

DIMENSÕES 

MX 120 

ALTURA LARGURA PROFUNDIDADE 

740mm 1200mm 615mm

'WJ 



PANDINt  a 

         

Sol,, tn Ai,ibic,,i.' 

Gaveteiro Aéreo 2 gavetas — MXG-02 

Gaveteiro todo em MDP BP(Particu!as de Médio Densldade)fabricado através de 

partículas de madeira com resinas sintéticas, revestido por ambas as faces por uma folha 

celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de 

prensa de baixa pressão. 

Estruturo do Gaveteiro: Com laterais (direita e esquerda) em (MDP BP lsmm) 

medindo 208mm(C)356mm(L) com acabamento em fita ABS de (0,45mm),possui dois rasgos 

em cada lateral com 3 dobras perpendiculares em cada lateral para a movimentação das 

gavetas formando um "U"com medidas sendo a primeira dobra a 90 com (5mm) a segunda a 

90' sendo (8mm) e a terceira com (Smm).Possui também um rasgo na lateral direita para a o 
tranco da fechadura com 3 dobras perpendiculares formando um "U" com medidas sendo a 

primeira dobra a 90' com (Smm) a 2' á 90' com (lomm) e a terceira á 906  terminando com 

(smm)Na parte trazeira do Gabinete possui 2 travas para a melhor fixação do gabinete sendo 
de material (Duraplac) com medidas 356mm(C)71mm(L)3mm(E),4 hastes para a fixação das 
laterais em material (MOP BP 15mm) com dois furos em cada para fixação das laterais nas 
astes superiores possui 2 furos para fixação no tampo medindo 
80mm(C)326mm(L)15mm(E).Tranca para a fixação das gavetas na lateral direita em chapa #16 

medindo com uma chapinha galvanizada superior 270mm(C)15mm(L) 

Gavetas:Corpo da gaveta em (MDF) de lOmm(E) com 2 laterais sendo (direita e 

esquerda)medindo 307mm(C)65mm(L)um fundo medindo300mm(C)66mm(Lpossui uma 
base de baixo onde as laterais são fixadas através de (canal de perfuraçâo)medindo 
340mm(C)374mm(L)10mm(E)possui um canal para a fixação da tranca para o travamento das 
gavetas.Na parte frontal da estrutura da gaveta usa-se uma frente interna para a fixação das 
frentes das gavetas medindo 40mm(C)300mm(L)10mm(E).Frente das gavetas em (MDP 
BP)15mm(E) com acabamento de fita ABS (0,45)mm medindo 357mm (C)llømm 

(L)lsmm(E).Na gaveta superior possui uma Fechadura cilíndrica tipo Vale com chaves,b'tijào, 

e lingüeta,puxadores tipo alça em polietileno de alto impacto. 

Medida: 

MODELO Altura Largura Profundidade 

MXG02 208mm 380mm 356mm. 

w.p3ndin. 
Vcrno: (17) 2136-8300 Fax: 2136.830 

1nsnço Egaduat 6471m.79aIU 
CNN: 59.960203s&COI-12 

Mtjoào Halista Vê~ 1539 
CBP 15035-470-SAo José do Rio Preto•Si' 
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ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA - LINHA MAXXI 

MESA AUXILIAR MX 90 

Tampo: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através 

de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por 

uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de 

prensa de baixa pressão medindo 15mm(E)x800mm(L)x485mm(P) com acabamento em Perfil 

Ergonsoft 180°. 

Retaguardas: Confeccionadas em (MDP BP) de 15mm partículas de média densidade com 

resinas sintéticas revestidas em ambas as faces com películas decorativas banhadas em solução 

melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão com cores disponíveis no 

padrão PANDIN , nas medidas: de 150mm(E)x300mm(A)x671mm(L). 

Estrutura: Pé tipo "H", composto na base em tubo oblongo 29x58 mm em chapa #20 

(0,90mm), travessa superior tipo "U" 13x18 mm em chapa #16 (1,50mm), para fixação do tampo, 

coluna central em formato de canaleta em U duplo em chapa #18 (1,20mm), para encaixe de 

almofadas em MDP BP 15 mm, ponteiras oblongas 29x58 mm, nas cores cinza, preto e ovo, co 

sapatas niveladoras, para corrigir desnível de piso. 

Acabamento: Tratado pelo processo anticorrosívo por fosfatização à base de zinco, 

processo eletrostático de pintura a pó, na cor cinza cristal, camada de 30 a 40 mícron e secagem 

em estufa de alta temperatura (2402  C) graus. Pintura eletrostática liquida nas partes em aço nas 

cores: cristal, preto, bege areia (ovo), com camada de 25 à 30 mícrons, secagem em estufa a 150 

graus centígrados. Pés Tipo Octogonal com espessura de (smm)de poliestireno (Plástico de Alto 

Impacto) que permite a regulagem quando á desnível do piso facilitando assim o manuseio do 

produto. 

DIMENSÕES 
Altura Largura Profundidade 

MX90 740mm 920mm 615mm 
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ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA -LINHA MAXXI 

PORTA TECLADO MX PT36 

Características: 

-Tampo em MBP, de 15mm, nas cores disponíveis no padrão PANDIN, com acabamento de 

fita PVC 0,45mm, desliza por trilho corrediça com roldanas de nylon. 

Estrutura: 

-Dispositivos para fixação as mesas de ambos os lados em metal tipo "L"com canaleta para 

deslizamento, fixados ao tampo por parafusos com rosca soberba. 

Acabamento: 

-Partes em aço tratado pelo processo anticorrosivo por fosfatização à base de zinco, processo 

eletrostático de pintura com camada de 30 a 40 microns, podendo ser a pó, com secagem em estufa 

de alta temperatura (2400  C) graus. Pintura eletrostática liquida com camada de 25 à 30 mícrons, 

secagem em estufa 'a 150 graus centígrados 

Dimensões Altura Largura Profundidade 

65mm x 650mm x 250mm 

1) 
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ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA - LINHA MAXXI 

Porta CPU - MXSU 35 

Características do Produto: Tampo em MDP BP(Partfculas de Média Dcnsidade)fabricado 
através de partículas de madeira com resinas sintéticas,revestido por ambas as faces por uma folha 
celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de 
baixa pressão, medindo (200(L)x370m,n(P)xl5mm(E) com acabamento. Na base possui 4 rodízios 

2 com trava, e 2 sem trava para a movimentação. 

Dimensões- Alt Larg Prof. 
Externas 98mm 200mm 370111111  

ÇV 



PANDIN 
ESPECIFICAÇÃO LINHA ARENA 

Credenza Prateleiras - CREDO1AN - PTM 

Tampo: Confeccionado em MDP BP (25mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado 

através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Unia Formol),revestido por ambas 

as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada 

através de um processo de prensa de baixa pressão medindo25mm(E)x II 97(L)x470(P), 

nas cores disponíveL; no padrão Pandin com acabamento em fita em PVC (poliestireno) 

com 2mm espessura com bordas aparentes encabeçadas. 

LateraL;: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado 

através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Unia Formol),revestido por ambas 

as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada 

através de um processo de prensa de baixa pressão medindo I5mm(E)700mm(A)x458(P) 

com acabamento em fita PVC(poliestireno) com (0,45mm) de espessura. 

Retaguarda: Confeccionado em MDP BP (lOmm) (Partículas de Média Densidade) 

fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),revestido 

por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica 

fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 

lOmm(F.)l 174mm(A)x644mm(P). 

Fundo: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado 
através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Unia Formol).rcvcstido por ambas 

as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada 

através de um processo de prensa de baixa pressão medindo. 
15mm(E) 1I 65mm(L)x409mm(P). 



DIMENSOES ALTURA LARGURA PROFUNDIDADE 

Externas 

Internas 

733mm 1200mm 474mm 

639mm 1169mm 436mm 

Punas: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) 

através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),revestido por 

ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica 

fixada através de um processo de prensa de baixa pressão com acabamento em fita 

PVC(poliestireno) com (0,45mm) de espessura. padrão, com as medidas 629mm(A)x 

375mrn(L). 

Fechadura cilíndrica Tipo Yale - com sistema articulado contendo 2 chaves.Puxador em 
Pai/etileno (Plástico de alto impacto derivado do petróleo) tipo concha. medindo 458(L) 
/ dobra com (15mtn) á 90',2* dobra com '29mnQ à 3lY.Pés: Tipo Octogonal com 
espessura de (5mm)de poliestireno (Plástico de Alto Impacto) com regulagem que 
permite a regulagem quando há desnível do piso facilitando assim o manuseio do 
produto. Dobradiça modelo: Alta com travas plásticas com garras que se travam à porta 
de aço. 

-"Pi 
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Credenza com 03 Gavetas 

CREDG03AN - PTM 

Tampo: Confeccionado em MDP HP (25mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado 

através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Urda Formol),revestido por ambas 

as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada 

através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 

250mm(E)xl 197mm(L)x470mm(P), nas cores disponíveis no padrão Pandin com 
acabamento em fita em PVC (poliestireno)com 2mm espessura com bordas aparentes 

encabeçadas. 

Laterais: Confeccionado em MDP 13P (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado 

através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Urda Formol),revestido por ambas 

as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melaminica fixada 

através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 

1 50mm(E)x700mm(A)x458mm(I) com acabamento em fita PVC(policstireno) com 

(0.45mm) de espessura. 

Retaguarda: Confeccionado em MDP HP (IOmm) (Partículas de Média Densidade) 

fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Urda Formol),revestido 

por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica 
fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 

l øomm(E)x644mm(A)1 174mm(l.). 

Fundo: Confeccionado em MDP HP (I5mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado 

através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Unia Formol),revestido por ambas 

as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melaminica fixada 



 

através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 

I5Omm(E)x I165mm(L)409mm(P). 

Portos: Confecdonado em MDP BP (lsmm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através 

de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por 

uma folha celulósica decorativa banhada em solução melaminica fixada através de um processo 

de prensa de baixa pressão medindo 15mm(E)x630mm(A)377mm(L) com acabamento em fita 

PVC(poliestireno) com (0,45mm) de espessura 

Gavetas: Frente em madeira MDP HP 15mm, flexível possibilitando a troca da mesma. 

Corpo da gaveta cm Golvolume (Ai#Zn) chapa #26(0,45rnm) com trilho corrediça de 

400mm. 

Puxador: em Polietileno (Plástico de alto impacto derivado do petróleo) tipo concha. 

medindo 458(L) 1 dobra com (15mm) á 90°.21  dobra com (29mm) á 315. 

Pés: Tipo Octogonal com espessura de (smm)dc poliestireno (Plástico de Alto Impacto) 

com regulagem que permite a regulagem quando há desnível do piso facilitando assim o 

manuseio do produto. 

Dobradiça modelo: AL-2 estampada. 

Fechadura cilíndrica Tipo Yale - com sistema articulado contendo 2 chaves. Puxador 

em Polk'tileno (Plástico de alto impacto derivado do petróleo) tipo concha. medindo 

458(L) 1 dobra com (15mm) à 90*,2° dobra com (29mm) à 315t Pés: Tipo Octogonal com 

espessura de (5mm)de poliestireno (Plástico de Alto Impacto) com regulagem que 

permite a regulagem quando há desnível do piso facilitando assim o manuseio do 

produto. Dobradiça modelo: Alta com travas plásticas com garras que se travam à porta 

de aço. 

DIMENSÕES ALTURA LARGURA PROFUNDIDADE 

Externas 733mm 1200mm 474mm 

Interna 639mm 1169mm 436mm 
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Baldo de Atendimento - BCAT 1250X1250 ATÉ 1650X1650MM 

Tampos: Confeccionados em MDP BP (25mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado 

através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),revestido por ambas as 

faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um 
processo de prensa de baixa pressão nas cores disponíveis no padrão Pandin com acabamento em 

fita em PVC (polietileno)com 2mm espessura com bordas aparentes encabeçadas na mesma cor do 

tampo. Fixado através de castanha girofix para 15mm e pinos M6 rosca soberba. 

MEDIDAS TAMPOS: 

BCAT 1250 X 1250mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 

BCAT 1250 X 1350mm (L) X 25mm (A) X 654mm (P) 

BCAT 1250 X 1450mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 

BCAT 1250 X lSSomm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 

BCAT125OX 1550mm(L) X 25mm (A) X 654mrn(P) 

BCAT 1350 X 1350rnm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 

BCAT 1350 X 1450mm(L) X 25mrn (A) X 654mm (P) 

BCAT 1350 X lssomm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 

BCAT 1350 X 1650mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 

BCAT 1450 X 1450mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 

BCAT 1450 X 1550mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 

BCAT 1450 Xl 650mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 

BCAT ISSO X lssomm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 
BCAT 1550 X 1650mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 

Tampos superiores: Confeccionados em MOP BP (25mm) (Partículas de Média Densidade) 

fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por 

ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através 
de um processo de prensa de baixa pressão nas cores disponíveis no padrão Pandin com 

acabamento em fita em PVC (polietileno)com 2mm espessura cgSn bordas aparentes encabeçadas 



na mesma cor do tampo. . Fixados através de castanha girofix para lsmm e pinos M6 roLZ_ - 

soberba. 

Retaguardas Superiores: Confeccionadas em MDP BP (25mm) (Partículas de Média 

Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia 

Formal), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução 

melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão nas cores disponíveis no 

padrão Pandin. Fixados através de castanha girofix para lsmm e pinos M6 rosca soberba. 

w 

MEDIDAS TAMPOS: MEDIDAS TAMPOS SUPERIORES: 
8CAT 1250X1250mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 02 de 806mm(L) X 300mm (P). 
BCAT 1250X1350mm (L) X 25mm (A) X 654mm (P) 01 de 806n,m e 01 de 906mm (L) X300rnm (P). 
9C4T 1250X1450mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 01 de 806mni e 01 de 1006mmft) X 3mm (D). 
&AT 1250X1550mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 01 de $06mm e 01 de 1106mm (L) X300mm (P). 
BCAT 1250X1650mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 01 de 806mm e 01 de 120fimm (L) X 300rnm (P). 
SCAT 1350X1350mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 02 de 906mm(L) X 300rnm (P). 
SCAT 1350X1450mm(L) X 25mm (A) X 654mm () 02 de 906mm e 01 de 1006mm (1) X300mm (P). 
BCAT 1350X1550mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 01 de 906mm e 01 de 1106mm (L) X 300rnm (P). 
SCAT 1350X1650mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 01 de 906mm e 01 de 1206mm (L) X300mm (P). 
8CAT 1450X1450mmç'L) X 25mm (A) X 654mm (P) 02 de 100&mn(L) X300tr,m (D). 
BCAT 1450X1550mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 01 de 1006mm e 01 de 1106mm (1.) X300rnm (P). 
8CM 1450X1650mmft) X 25mm (A) X 654mm (P) 01 de 1006mn, e 01 de 1206,nm (Q X300mn, (P). 
8CAT1SSOX1550mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 02 de 1106mmft)X300mm (P). 
8C4T1550X16S0mm(L) X 25mm (A) X 554mm (P) 01 de 1106inrv e 01 de 1206mm (L) X300irnm (P). 
BCAT 1650X1650mrn(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 02 de 1206inm(L) X 300w,, (D). 

MEDIDAS TAMPOS: MEDIDAS RETAGUARDAS SUPERIORES: 
BCAT 1250X1250mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 02 de 1066mm(L) X 340mm (A). 
BCAT 1250X1350mm (L) X 25mm (A) X 654mm (P) 01 de 1066mm e 01 de 1166mm (L) X340mm (A). 
BCAT 1250X1450mm(L) X 25mrri (A) X 654mm (P) 01 de 1066mm e 01 de 1266mm (L)X 340mm (A). 
BCAT 1250X1550mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 01 de 1066mm e 01 de 1366mm (ijX 340mm (A). 
BCAT 1250X1650mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 01 de 1066mm e 01 de 1466mm (L) X 340mm (A). 
BCAT 1350X1350mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 02 de 1166mm(L) X300mm (A). 
8CAT1350X1450mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 01 de 1166mm e 0 de 1266mm (L) X340mm (A). 
8CM 1350X1550mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 01 de 116Emrn e 01 de 1366rnn, (L) X340mm (A). 
BCAT 1350X1650mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 01 de 1166rnm e 01 de 1466mm (L) X34G,wn (A). 
BCAT 14$0X1450mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 02 de 1266mm(L)X340mm (A). 
8CAT 1450X1550'nm(LI X 25mm (A) X 654mm (P) 01 de 126dmm e 01 de 136ónim (L)X340mm (AI. 
8C47' 145OX165Osnm(LI X 25mm (A) X 654mm (P) 01 de 1266mm e 02 de 1466mm (L) X340mm (A). 
BCAT 1550X1550mm(L) X 25mm (A) X 654mn, (P) 02 de 1366mm(L) X340mm (A). 
BCAT 1550X1650mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 01 de 1366mm e 01 de 1466mm (L) X340mm (A). 
BCAT 16S0X1650mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 02 de 1466mm(L) X 340mm (A). 

Retaguardas intermediárias: Confeccionadas em MDP (lomm) (Partículas de Média 
Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), 

revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica 
fixada através de um processo de prensa de baixa pressão nas cores disponíveis no padrão Pandin, 

Podendo também ser confeccionado em (MDF) fibras de média4ensidade fabricada mediante um 



Retaguardas Inferiores: Confeccionadas em MDP BP (25mm) (Partículas de Média Densidade) 

fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formo», revestido por 

ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melaminica fixada através 

de um processo de prensa de baixa pressão nas cores disponíveis no padrão Pandin. Fixados 

através de castanha girofix para 15mm e pinos MG rosca soberba. 

processo de desfibramento e aglutinação das fibras da madeira com resinas sintéticas, por rteí : 

calor e pressão na espessura de 9mm sem bordas aparentes, pintadas por micro texturas nas cores  

disponíveis no padrão Pandin. Fixados através de castanha girof ix para 15mm e pinos M6 rosca 
soberba. 

MEDIDAS TAMPOS: MEDIDAS RETAGUARDAS 

INTERMEDIÁRIAS: 
BCAT 1250X1250mm(L) X 25mrn (A) X 654mm (P) 02 de 1066mm(L) X 245mm (A). 
BCAT I250X1350nm (L) X 25mm (A) X 654mrn (P) 01 de 1066mm e 01 de 1166nw, 9) X 245,nm (A). 
BCAT 1250X1450mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 01 de 106$mm e 01 de 1266ynm (1.) X 245mm (A). 
BCAT 12.50X1550mm(L) X 25mm (A) X 654rnm (P) 01 de 106~ e 01 de 1366mm (É) X 245mm (A). 
BCAT 1250X1650rnm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 01 de 1066mm e 01 de 1466n'm (É) X24Smrn (A). 
BCAT 1350X1350mrn(L) X 2Smm (A) X 654mm (P) 02 de llfifimm(L) X 245mm (A). 
BCAT 1350X1450mmft) X 25mm (A) X 654mm (P) 01 de 1166w,, e 01 de 1266enn (É) X245mrn (A). 
BCAT 1350X1550mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 01 de 1166mm e 01 de 1366mm (É) X 245mm (A). 
BCAT 1350X1650mmft) X 25mm (A) X 654mm (P) 01 de 1166mm e 01 de 1466mn (É) X245mm (A). 
8C4T 1450X1450mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 02 de 1266rnm(t) X 245mm (A). 
SCAT 1450X1550mmft) X 25mm (A) À' 654mm (P) 01 de 1266mm e 01 de 1366mm (1) X24Smm (A). 
BCAT 1450X1650mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 01 de 2266n,m e 01 de 146&nm (É) X 24Srnm (A). 
BCAT 1550X1550mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 02 de 1366mm(L) À' 245mm (A). 
OCAT 1550X1650mm(L) À' 25mm (A) À' 654mm (P) 01 de 1366mm e 01 de 1466mm (É) X245mm (A). 
BCAT 1650X1650mm(L) À' 25mm (A) X 654mm (P) 02 de 1466mmft) À' 245mm (A). 

MEDIDAS TAMPOS: MEDIDAS RETA &t('A kDAS INFERIORES: 
SCAT 1250X1250mm(t) À' 25mm (A) X 654mm (P) 04 de 1065mm9) À' 240mm (A). 
BCAT 1250X1350mm (É) X 25mm (A) À' 654mm (p) 02 de 1066mm e 02 de 1166tnrn (É) À' 240mm (A). 
SCAT 1250X1450mm(L) À' 2.5mm (A) À' 654mn, (P) 02 de 1066mm e 02 de 1266mm (É) À' 240mm (A). 
BCAT 1250X1550mm(L) À' 25mm (A) X 654mm (P) 02 de 1066n,m e 02 de 1366,rnm (L) X 240nm (A). 

80W 1250X1650mm(L) À' 25mm (A) X 654mm (P) 02 de 106ómn, e 02 de 1466mm (É) À' 240mm (A). 

BCAT 1350X1350mrn9) À' 25mm (A) X 654mm (P) 04 de 1166mrn(É) À' 240mm (A). 
SCAT 1350X1450mm(L) À' 25mm (A) X 654mm (P) 02 de 1165mm e 02 de 1266mrn (É) X240mm (A). 
8CM 1350X1550mm(L) À' 25mm (A) À' 654mm (P) 02 de 1165mm e 02 de 1366mm (É) X240mm (A). 
BCAT 1350X1650mm(L) À' 25mm (A) X 654mrn (P) 02 de 1166mm e 02 de 1466mm (L) À'240mm (A). 
BCAT 1450X1450mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 04 de 1266nm(QX240mm (A). 
8CAT ld5oXlSsornm(L) À' 25mm (A) X 654mm (P) 02 de 1265vnm e 02 de 1366mn, (l)À' 240mm (A). 
8CM 1450X1650rnm(É) À' 2.5mm (A) X 654mm (P) 02 de 1266mm e 02 de 1466mm (É) X240rnm (A). 
BCAT 1550À'2550mmft) À' 25rnm (A) X 654mm (P) 04 de 1366mm(L) X240mrn (A). 

8C4 T 1550X1650mm(L) À' 25mm (A) X 654mm (p) 02 de 2366.rnm e 02 de 1466mm (É) X240mm (A). 
BCAT 1650X1650mm(L) À' 25mm (A) X 654mm (P) 04 de 1466mm(L) À' 240am, (A). 

Junção para Tampos Superiores: Confeccionadas em MDP BP (25mm) (Partículas de Média 

Densidade) medindo: 4.44X444mm(L) X 300mm (P) fabricado através de partículas de madeir 

com resinas sintéticas (Ureia Formol),revestido por ambas as faces por uma folha celulósica 
decorativa banhada em solução melamínica fixada através de m processo de prensa de baixa 



pressão nas cores disponíveis no padrão Pandin com acabamento em fita em PVC (polietileno) 

2mm espessura com bordas aparentes encabeçadas na mesma cor do tampo.Fixados através de 

castanha girofix para lsmm e pinos M6 rosca soberba. 

Calhas Possa Fio inferior Confeccionadas em Aço chapa #24(0,60mm) medindo 

708mm(A)x198mm(t). Possui conjunção para passagens dos fios retangulares medindo 30mm (A) 

X sOmm(P). 

Calhas Posso Fio Superior: Confeccionados em Aço chapa #24(0,60mm) medindo 

340mm(A) x 221mm(L). Possui conjunção para passagens dos tios retangulares medindo 30mm (A) 

X SOmm(P). 

Pés: Tipo Octogonal com espessura de (smm)de polietileno (Plástico de Alto Impacto) com 

regulagem que permite a regulagem quando á desnível do piso facilitando assim o manuseio do 

produto. 

partes em aço 

Tratado pelo processo anti-corrosivo à base de fosfato de zinco e pintura eletrostática a 

pó (tinta Híbrida) com camada de 30 a 40 mícrons com secagem em estufa a 240 'C nas cores 

disponíveis no padrão PANDIN. 

Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratório certificado 

pelo INMETRQ atendendo as normas do NBR 8094:1983 
" Material metálico revestido e não 

revestido a corrosão por exposição o Névoa Salino 'Ç onde é feito ensaio de corrosão acelerado 

com névoa salino por soohrs segundo a norma NBR 5770, devendo o grau de corrosão 
determinado conforme a 150 4628-3:2015, não devendo ser maior que RI 1, conforme item 4.3.1 

da norma ABNT 13961:2010. 

Pintura eletrostática controlada por Reciprocador, tornando à aplicação uniforme. 

DIMENSÕES ALTURA LARGURA PROFUNDIDADE 

Externas lloOmm 1250x1250mm até 1650x1650mm 654mm 
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ANÁLISE ERGONÔMICA DE PRODUTO 516/2018 

A) FABRICANTE 

PANDIN MÓVEIS DE AÇO LTDA 

CNPJ N°59960203/0001-72 

Inscrição Estadual N°647002798113 1 
Endereço: Av. João Batista Vetorasso, 1539 - São José do Rio Preto. 5p_E 

Fone/Fax: (17) 2136-8300 
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C) MODELO 
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Ergonomista Certificadal Certified Ergonomisi - Abergo N° 90 

Industrial Engineers Member - ii' 880167599 
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O) DESCRIÇÃO TÉCNICA DO PRODUTO 

Conforme informações do fabricante: 

MESA REUNIÃO REDONDA 1100 - MRRANII00125 - LINHA ARENA PÉ PAINÈL 

Tempo: Confeccionado em MDP BP (25mm) (Partículas de Média Densidade) 

fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), 

revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada çi solução 

melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa prëisão com 

acabamento em fita em PVC (poliestireno) de 2mm espessura nas bordas. -Pé Painel: 

Confeccionados em MDP BP (25mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado 

através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Urela Formol), revestido por 

ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica 

fixada através de um processo de prensa de baixa pressão, com acabamento em fita 

em PVC (poliestireno) de 2mm espessura com bordas aparentes encabeçadas, fixados 

ao tampo através de castanhas e pinos Girofix em sistema de pé cruzado com 

sobreposição de encaixe. Ponteiras: Sapata tipo SUl  emrAço:chapa #20(0,90mm) com 

ponteira regulâvel tipo octogonal em poliestireno (PlástÕE4*EAlto Impacto) derivado do 

petróleo possibilitando a regulagem quando houver fl1Vte piso, na dimensões 

740mm(A)x 11 00m diâmetro - 

IN/ 

.4 1flÇ ifl 
ESTE IXWUMRSTO t P4M.% 1.10 L\(I.LSI'() I.M 
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úxciO: rRCItlItRA 41t \I(lr',I. I  I109U7Á)TE . CE 
rgrc.ioI:I.ErxÓNlco'C 2019.09.IS2. sui- 
È% FTA11A A (.TII.IZ çÃo sEi ÀtTORI/.U. %4 11.4 I'ANI)I\ 4U'IVi.i 01. 'Y e 1-10% 
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E) NORMA UTILIZADA 
A NR-17 - ERGONOMIA está descrita conforme Portaria n° 3.214 de O dejnho de 
1978, com nova redação dada pela Portaria MTE 3.751, DE 23/11/1990-Em.vJgor em 
todo o Território Nacional, estando abaixo, parcialmente descrita: 

NR-17 - ERGONOMIA - MOBILIÁRIO DOS POSTOS DE TRABALHO (17.3) 
17.3. - Mobiliário dos postos de trabalho. 

17.3.1. - Sempre que o trabalho puder ser executado na posição iIjêdãEÕ posto de 
trabalho deve ser planejado ou adaptado para  -esta posição. 

17.3.2. - Para trabalho manual sentado õõue tenha de ser feito dé1ii bancadas, 
mesas, escrivaninhas e os ãtiiéis devem proporcionar ao trabalhador condições de 
boa postura, visualização e: operação e devem atender aos seguintes requisitos 
mínimos: 

 

a) ter altura e caractõristicas da superfície de trabalho compatíveis com o tipo de 
atividade, com adístância requerida dos olhos ao campo de trabalho e com a altura do 
assento; 
b) ter área de trabalho de fácil alcance e visualização pelo trabalhador; 
c) ter características dimensionais que possibilitem p031ci0n3rnent0  e movimentação 
adequados dos segmentos corporais. 

17.3,2.1. - Para trabalho que necessite também a utilização dos pé, lém dos 
requisitos estabelecidos no subitem 17.3.2, os pedais e demais comandos para 
acionamento pelos pés devem ter posicionamento e dimensões que possibilitem fácil 
alcance, bem como ângulos adequados entre as diversas partes do corpo do 
trabalhador, em função das características e peculiaridades do trabalho a ser 
executado. 

17.3.3. - Os assentos utilizados nos postos de trabalho devem atender aos seguintes 
requisitos mínimos de conforto: 

a) altura ajustável à estatura do trabalhador e à natureza da função exercida; 
b) características de pouca ou nenhuma conformação na base do assento; 

-
c) borda frontal arredondada;

- 

d) encosto com forma levemente adaptada ao corpo para proteção da região lombar. 

17.3.4. - Para as atividades em que os trabalhos devam ser realizados sentado, a partir 
da análise ergonómica do trabalho, poderá ser exigido suporte para os pés que seJa.-  
adapte ao comprimento da perna do trabalhador. 

17.3.5. - Para as atividades em que os trabalhos devam ser realizados de pé, devem 
ser colocados assentos para descanso em locais em que possam ser utilizados por 
todos os trabalhadores durante as pausas. 

1 

Cristiane N. Cantele 
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F) RESULTADOS OBTIDOS, DE ACORDO COM A NR 17. 

A MESA REUNIÃO REDONDA 1100 - MRRANII00I26 - LINHA ARENAtPAINEL, 

atende total ou parcialmente aos seguintes requisitos contidos na NR-17: - 

17.3.1. Sempre que o trabalho puder ser executado na posição sentada, o posto de 

trabalho deve ser planejado ou adaptado para esta posição, verifica-iüào produto 

atende o requisito proposto. 

a) Ter altura e características da superfície de trabalho compatíveis com o tipo de 

atividade, com a distância requerida dos olhos ao campo de Uabaltiô,já que apresenta 

campo de trabalho compatível com usuários, sendo desta fonnaEadõJável  a altura do 

assento na posição sentada. 

b) Ter área de trabalho de fácil alcance e visualização pelo trabalhador, já que 

apresenta área de trabalho compatível com a postura sentada. 

c) Ter características dimensionais que possibilitem posicionamento e movimentação 

adequados dos segmentos corporais, para usuários que permaneçam na postura 

sentada. 

Os demais itens desta NR não se enquadram nesta análise já que estes são 

relacionados ao levantamento, transporte e descarga de materiais, aos equipamentos 

(mecanografia e terminais de vídeo) e às condições ambientais do posto de trabalho 

(temperatura, ruído e iluminação) e a própria organização do trabalho. 

É importante ressaltar que os materiais e equipamentos que irão compor o ambiente de 

trabalho devem atender as normas dispostas nesta NR. 

Este parecer refere-se ao;produto anteriormente citado de fabricação da Empresa. 
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G)CONCLUSÃO: 

Através da análise ergonômica citada, podemos concluir que o ~_MESA 

REUNIÃO REDONDA 1100 - MRRANII00/25 - LINHA ARENA PÉ PAlNELiài&ide os 

requisitos acima descritos preconizados pela NR-17. 

Ressaltamos, que a referida análise ergonómica possui a finalidade de avaliar o 

produto, conforme especificação técnica emitida pelo fabricante, contemplando apenas 

a avaliação dos requisitos do item 17.3.2 da NR 17, conforme descrito acima: 

As normativas preconizadas éd&itas na NR 17 Anexo 1 - Trabalho dos Operadores 

de Checkout, NR 17 Anexo II - Trabalho em Teleatendimenio/Telemarketing e NR 12- 

Segurança no Trabalho em Máquinas e Equipamentos não ~-avaliadas nesta 

análise, estas devem ser realizadas conforme a finalidade de utilização do produto em 

seus respectivos postos de trabalho. 

Esta análise ergonómica possui validade até 09 de novembro de 2019. 

Erechim (RS), 09 de novembro de 2018. 
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D} DESCRIÇÃO TÉCNICA DO PRODUTO 
Conforme informações do fabricante: 

ESTAÇÃO DE TRABALHO - LINHA ARENA PP 

 

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

         

         

         

            

                 

                                

Tampo: Confeccionado em MDP BP (25mm) (Partículas de Média Densidade) 

fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia 

Formol),revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decoratiijanhada em 

solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixiressâo nas 

cores disponíveis no padrão Pandin. com  acabamento em fita em PVC±bIiestireno) 

com 2mm espessura com bordas aparentes encabeçadas. 

Podendo ser de 1250mm a 1650mm (Conforme medidas abaixo). 

2-Retaguardas: Confeccionadas em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) 

fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia 

Forrnol),revestidoj&ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em 

solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão nas 

cores disponíveis no padrão Pandin. - 
Pés da mesa. Confeccionado em MDP SP (25mm) (Partículas de Média Densidade) 

fabricado através de partículas de madeira com réïsESlntéticas (Ureia Formol), 

revestido por ambas as faces por uma folha celulósica deó6rat1va banhada em solução 

melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 

682mm(A) x 639mm(L) x 25mm(E), nas cores padrões disponíveis na PANDIN, com 2 

espaçadores injetados em poliestireno com pintura metalizada na medida de 1 5mm(A) 

x 50mm(L) x lsmm(P) utilizados como arremate de acabamento entre tampo e pés, 

ponteira tipo Octogonal com espessura de (5mm)de poliestireno (Plástico de Alto 

Impacto) que permite a regulagem quando há desnível do piso facilitando assim o 

manuseio do produto, fixado ao tampo utilizando cantoneira em formato L chapa 

14(1,90mm). 

Pés Tipo Octogonal com espessura de (5mm)de poliestire'1'T (Plástico de Alto Impacto) 

que permite a regulagem quando á desnível do piso facilitando assim o manuseio do 

produto, fixado ao tampo utilizando sistema girofix com castanhas de 15mm e pinos 

6mm com rosca soberba - 

Pé central: Confeccionado em MDP BP (25mm) (Partículas de Média Densidade) 

fabricado através de partículas de madeira com resinas si ticas (Ureia Formol). 

Cristiane N. Cantele 

Fisioterapeuta do Trabalho 1  Work's Physiotherap;st - Creíito 48602.F 
Erconomisa Certiftadal Ce'tifled Ercor.ornisç - Aber90 NO  90 

ATE
Jfl)C4.MEXiC)  

10 11 Engineers ?1lember- N° 881167599 
FINÃI.lT).%l)C: I'ROCKSSO I.TCITÃTC)KIO 
ÚRCÁO rKKI- EIIUR.\ 31tMCIPtl. DE IIOHILO'TE . ei: 
PREGÃO n,rTRÕNICC) N 24J19.OS.I$.2 . SRI' 
t 'EltIM ,t t.tII.I?..%ÇÃ() SEM .I.1i)Ruf.AÇO 1)4 p.NDI iúvjs DE XÇ01.10A 

2 de6 


