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LABORATÓRIO DE CONTROLE DE QUALIDADE 

 

     

RECEBIMENTO N':-)4011& de 14IO312O18 

Proposta n: 76.fl8 

Intercssados: Móveis .JB Indústria e Comércio Ltda. 
CNPJ; 02.464.845/0001-83 IE: 20.080.426-0 
Rod. BR 101 km 127 sln 
59162-000 - São Josê de Mipibu - RN 
8432732724/8432733846 

Exata Certificadora LtdaME. 
CNPJ 17.17&017/0001-43 tE: Isento 
Av. Rio Branco. 181 sala 1508 
20040-007 - Rio de Janeiro - RI 
(21) 2532.1379/(21) 3179-1172 

ENSAIOrEM!MESÀDE ESCRITÓRIO 

1 - DESCRIÇÃO E IDENTIFICAÇÂO DA AMOSTRA: 
Mesas reunÀao - Modelo 1600x800x720- Lacres 1562 e 1563- 

2 - AMOSTRAGEM; 
A coleta, wno*agem e ident;Íicaçao são de 
responsabilidade cio cliente. 

3- NATUREZA DO TRABALHO; 
Através da realização destes ensaios pret~ 
se caracterizar dèmensionahnente e avaliar o 
desempenho da amostra do arx,rdn ccm norma 
descrita no item 42. 

4 - PROCEDIMENTO: 
4 1 - PREPARAÇÃO DO CORPO-DE-PROVA: 
A amostra foi p.patada pelo cliente. 

   

   

 

42 - MÉTODO DE ENSAIO 
O desenvolvimento dos ensaios foi conforme a norma. 

 

J~X 

 

Este documento só deve ar reproduzido por completo. 
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Pafa mesas de cnn tfsncnsbe, foram confrmMae po.có..nS o .... 

Pata meses in ro agatt as ;Itivas mir*na; M~ qxcqdeç esles kn4n, de4e Que c0svnp4ea o tStvSo 

1 Eito documento iõ drtew reproduzido por con~  
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Requ&totIBR Incortna 
Valor

de 
Código Nerm da variável obtido medição

Avaliaflo 

(mm) 

12 Largura da mesa de - 1604 2.1 Conto~ 
Reunião 

p2 °Zttt' soo
soe confoim. 

Altura de mesa de o 
~lho teurao' 720 5O 725 2 

- b2 Aftw;i_rivro sob o tampo' 660 690 Confoime 
r Raio da ti~ de 

ato m
2.5 - - 2.75 0.30 Confõnne 

- RELATIO DE EP4O N° 240118 
- Laboralono do Ensaõ Aaedi!ado peia Cgae de acordo com a1 NSR JSO/IEC 17 
aúmúio CRI — 0 158  
- A Cqcw Õ sgnatna do Acordo de Reconhecimento Mutuo da ILAC (ln1e-n.P0nal Laborat 
Acc'euitabon Cooperaton) — 

A Cgcrc é signatária doAcotdo &!ateral de Rocortecimonto. M»:com a EA(European 
Çaoperat'on Accredtation) 

Cgcre sigc4tkus sÀi4àseconneoffnento raniencan Asa 
— - 

-  ABNT NBR 13966108 — Móveis para escritório — Mesas - Cassiticação e 
eaacteristicas físicas dimensionais e requisitos e métodos do onsio (PRI 832/52 - 
Revisão 00). 

5-RESULTADOS: 
Ensaios realizados no período de 18 a 28/03/2018. 

5.1 - CLASSIFICAÇÃO: 
Caracterin4ao: Mesa de reunião com passagem para flaçao e sapatas nivótadotas. 

5.2 — CARACTERLSTICAS DiMENSIONAIS (item •4, 1 da norma ABNT NUR 13966): 

• Incerteza expandida para medidas baseada em uma Incerteza padronizada 
combinada, multiplicada por um fator do abrangência k= 2,00, provendo um nível do 
confiança de aproximadamente 95,4511*.. e 

Incerteza expandida pata medidas baseada em urna incerteza padronizada 
combinada, multiplicada por um fator de abrangóncia k= 2,01, provendo um nível do 
confiança de aproximadamente 95,45%. 

Incerteza expandida para medidas baseada em urna incerteza padronizada 
combinada, multiplicada por um fator de abrangência k= 2,13, provendo um nível de 
confiança de aproximadamente $545%. 
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Nem - RequisIto 
dli - Mesas de tnbafttõ com tampos de formatos que não setarn retangulares 
ou redo*das. deve ser ancrito uni quadrado de 800 x 600 mm. 
4.1.2 As meses de trabalho, montadas com todos os seus componentes e 
acos~ devem.spesenlas tan espaço hvrq. deslinSo á acomodação e á 

1 movimentação dos membros inferiores dos usuários. O espaço mínimo é 
representado por um volume poliédrico especificado pela norma A mesa deve 
acomodar um 9do no espaço destinado a cada um dos usuàsios wn 
atitdade tipica de mesa de trabalho, alinhado vertcatmente com a borda de 
contato 

5.3 - REQUISITOS GERAIS DE SEGURANÇA E USA131L1DA0E vtem 4-2 da norma 
ABNT NBR 13955): 

RELATÕR1QLDE E11S614:M 240/18 
- LDkQf2t4de Ensaio Acreditado petÇcre  de acordo com a NHR ISO/IEC 1702 
númeiGR158. 
• A cgcrnrs ordo de Roconhocirnonto Mútuo da 1LAC (lnternational laborã 
Accditatltfieratlonj2

- 

- A Ggcrn é sÇnatária cio Acordo H trsa,4e Rcconhcçgncnto M4Àcrn a LA (EuropoaK 
tooçeratiottAeiYt)_ 
-A Cgcrë ffijjt4.)i .-L. j.-de Reconherento Mnuc da iAAC (lrgerãmettan AcCIØddaUO*' 

r -= coo nbon): 

L ttamRa•uisito 
14.2.1 - A mesa deve ser tornecã com manita! do usut10 do qual constam as 
fristruçõn para uso, regulagem (quando nece~ aiust. e $ 

etwdações de segurança cbtveis. 
42.2 . Pr(elqiras. gavetas e quaisquer outros elementos construtwoi da mesa 
que sejam acessIves ao usuãrio. bem como maçanetas. puxado'es. trincos e 
demais manípulos de regulagem e ajuste (quando necesstio), não devem 
conter Mestas coitantes, conforme ensaio de bordas coflantes (5.8 da Mvi 300- 
1). Reahzado de acordo com o PRI 632/485. 
4.2.3 - Os dispositivos de regulagem (quando necessários) e de ajuste devem 
se: pro7etados de modo a evita movimentos involuntános, bem como 
travamtntos ou afrouxamento; indesqaøo& das partes estruturais da mesa, ou 

do de funÕonadade de qualquer comppneit ou acessório. 
4.2.4 As bordas de contato de maior pemwnônçia com o usuário devem itt 
arredondadas, conforme descrito no aom 4.1, ralo da borda de contato com o 
usuário (e), e isentas de safráncias e rebarbas. 
43.5 Com relação ao brilho, a superfície deve ser ensaiada conforme ABNT 
NBR 14535 e ser classificada corno fosca ou semifosca. de acordo com as 
faixas 1)8 estabtecidn, garantindo que não haja reflexão Realizado de 
acordo com o PRI 632/447. 

Conforme 

e 

1 

 

Este documento só deva ser repoduzhlo por eompkto. 
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Conformo 

Urna força do 400146 apbc*da a 100 mm da borda frontal 
da mesa .: 10.000 vezet 

8.17 —Fadiga sob 
V~11 

\tOEPR 

fitu 1 
PANi 

RELATØRIO DE ENSAR) NO 240118 
[Ib~b?de Ensaio AaSP.ado pela Cgcre de ãcoto com a N6R SOi1EC47025-b 

pumiRL-0158  

A C&&ê gnatána do Acordo de Reconhecrntrt'o Mu'uo da lfinternatjona1 laboratoj 
LAcaedjffçr Cocpeusto 

A CgcM ê snatanrrck nJuEBater de Reconhc.etmentoSõwo com a EA Etxopean 
oçerãtkn Aqat.J 

EACgcre é S M&ak&k.4e Reçonhcmcnt Mútuoda1AAC(lnzerarnorican Accreditation 
Cõoperafton). 

5.6 - ENSAIOS DE ESTABILIDADE, RESISTÊNCIA E DURABILIDADE (liam 8.84a 
norma ABNT NBR 13966): 

Exatid$o na apflcaç*o de pesos * OTS%. 
Exatidão na aplkcaçao de forças ± 5%. 
Forças verticais substituidas por peso na relaçao 1 kgf (quilograma-força) para 10 N 
(Ne. 

1 
ltemda norma- 

Ensaio 
6.32 - Estabdidade 

sob aplicação de 
carga vertical 

6.3.4 - Resistência 
sab apticação de 
foçça hôrizontal 

6.33 - Resistôn& 
sob aplicação de 

torça vertical 

Condiflo do .nnlo 

Uma força de 750 N é aplicada em qualquer posição a 50 
mm da borda da mesa. A mesa não poderá tombar. 

Aplicar uma força horizontal de 40 P4 no meta dai 
taerais da me84  uma por vez, ftZr  vezes em cada lateral 
M dez segundos cada aplicação 
Aplicar na supeificie de trabalho por meio da elmolada de 
eàttegam*nto de 100 mm de dibmetrõ -uma força vertical 
descendente de 1 000 N. 10 vezes. A torça é mantida 
durante 10; i. 2;. 
Executar o ensaIo em quatro pontos indicados pela 
fl 
Quatro :ças: horéw~ de 300 N do aØcadas 
aemadamente em quatro cantos da mesa por 5.000 

Resultado 

Conformo 

Conforme 

Conforme 

Conforme 

6.3.15 - Fada sob 
aplicação horizontal 

1 Eito documento só dava ser ropicduzldo por completo. 
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Resultado Condição do ensaio 

- Queda Conforme 

A mesa é etguda e deixada cair de altura propoíciorwil ã 
força utitkeja para egué-la por cinco vezes peó lado 
mtor e depeis ei000 tezes do tido oposto 

- 

ti 

item da norma - 
Ensaio 

OBSERVAÇÃO: Os rosultados são vàlidos somente para o estado tia amostra no 
momento do ensaio. 

tERfc 

ma 

R&ATÔRIO DE ENM14Ot19- __ 
pela Cea de acordocÕffi aNBRTTSOflEG 17O25< 

i6 iw0 CRI58.  
A Cgaçth1Mtfr4&AeÔttdeReconttecirnonto Mútuo d ILAC ((n!úmational Laboratory 

AcereciH 
- A Cgcr&Ïiiãtána do Acordo Bilateral do Reconhecimento Mútuo com a hA (Europcan 

oopraUon Accrodftation),
_____ 

A Cgare ó sgdõíWnatazia do AcorRewMectniontq Muuo da ~C (lntaramencan Açcroa,tabon 

Bnnla GonçavQs. 27 de março de 2016. 

r-.. 
:)À4içi4 r%Ø 

viwicius ANTÓNIO DALDOSCO- 
Gerente Técnico para Ensaios r*o MecMlcos-(Mõveis em Gerei) 

IST Mseara e MobiM*v$o 

Este aocuin.nro só deve aS reptodMzldo p0. oompM40. 
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- - RflAtOR(QPE ENSAJO3IflS8M 

INSTITUTO SENAI! 
VE ITCNOLOGM _.. 

INSTITUTO 384*1 DE TECNOLOGIA EM MADEIRA EMOBILIÁRIO 
Av. Pres. Costa e Silva. 571 - Caixa Postal 405 
CEP 95703-260 - Bento Gonçalves - RS - &asit 

Fone (54) 3449-7501 
LIoralojig cetorno(tenJ%5 9tQ 1?! 

LABORATÓRIO DE CONTROLE DE QUALIDADE 

RECEBIMENTO P4°: 238/18 da 14/03/2018 

Proposta n: 76/18 

lntprqsztacios: Móveis JS Indústria e Comércio Lida. 
CNPJ: 02Ã64245/0001-63 E: 20.080.426-0 
Rod. OR 101 km127s/n 
59162-000 - São José de Mipibu - RN 
8432732724/8432733846 

Exata Certificadora Lida-ME 
CNPJ. 17.173.017/0001-43 tE Isento 
Av. Rio Branco. 181 Sala 1508 
20040-007 - Rio de Janeiro - RJ 
(21) 2532-13791(21) 3179-1172 

.1 

—osfl Ltóm 

1 - DESCRIÇÃO E IDENTWICAÇÀO DA AMOSTRA: - 

Mesas de trabalho pó metálico - Modelo 800x600x1500 mm - Lactes 156$ e 1569ài 

2- AMOSTRAGEM: 
A coleta, amostragem e identificação são de 
responsabilidade do cliente, 

3- NATUREZA DO TRABALHO: 
Através da reaIizaço destes ornaios protcnde-se 
caracterizar dimensionalrnente e avaliar o 
desempenho da amostra de acordo com norma 
descrita no dm 4 2 

4-PROCEDIMENTO: 
4 1 - PREPARAÇÃO DO CORPO-DE-PROVA 
A amostra foi preparada pelo cliente. 

4.2 - MÉTODO DE ENSAIO: 
O desenvolvimento dos ensaios foi conforme a narina. 2• 



Riqulsitu NBR
Valor

tncerteza 

Códlgó Nome da varifreel obtido
de

Avaliação 
modição 

m
(mm)' 

11
Largura da mesa de 500

- isos r Conformo 
trabalho 

13
1Dt9tfl livre p

n 600 e 1302 2"' Cónformo 
flrnas - 
Profundidade da mesa soe

605 r Conforme 
de trabalho 

154
Prundiddó lwtõ pata 450

489 Conforme 
ospelhas - 
PfoIunddade llvre para

p$
021 Péã 1 

- Livre - Conforme 

Profundidade livre Para
460 2'• Conformo 

Altura 
hl

?d. O 
mesa ' 750 720 Conformo

trabOw
. 

h2 Aflura livre sob ota 140 - 698 f-'' Conforme 
1113 Mura livre para

i 620- 896 r conforme 
coxas 
Afturs livra pata OS - r conforme 
—os 

- h5 Alia Hvre para os $s' 120 430 2- 
r Raio de borde de

Conforma 

2$ - LiS 0,30 Conforme 
Contato em o usuário 

-o 

ri, 
2NSAlON°2w1a 

Labtratóno da EAsA.ÀisntviZt5933fttCpcie de acorde com a NBR 1SO1IEC 170 
metoCRL 0155 

A C9clu:ú signatáda do Aco onhccimonto Mútuo d.aWAC (1r4ernationud  
Accredi6tion.Cooperabonk 
A C4 dB'datcral Rcconh*3cunen0 Mútuo com a CA (Eusoptan 
ao aei1.44lo9 
A Cg róC onhecstnento Mutuo ca IAnC (lnturamvnçan Accredtt4tioft 

-Gooperatlení) 

- ABNT NBR 13966108 - Móveis para escritório - Mesas - Classificação e 
características fisiças dimensionais, e requisitos e métodos de ensaio (PRI 632/52 - 
Revisão 00). 

$ - RESULTADOS: 
Ensaios realizados no penado de 14 a 26(03)2018. 

5.1 ~CLASSIFICAÇÃO: 
Caracterização: Mesa de trabalho com passagem para haçøo  e sapata&i*eladoras' 

5.2—.CARACTERISTICAS DIMENSIONAIS (Rem 4.1 da norma ASNTNBR 13966): 

tPafa Mesn de ItabaLo essas dimensMs wam ~~ poiciorando Q,0L.Qp• 

Pwn 'nota com 'ugjUqon'. as stutas mij*,a podem o~ ates tendei, doido nua coawrdplern o .ntucv&O 
bdIcado 

EMo docum.nto .6 devo sor roptedutido por CompJMo. 
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- RELATRIQEENSAI 
- Labo,at&i6àe±Ensajo Accedtado.petarCtre  do  aãSocoiiii1ø7tEC  17025 sob 
número CRL-O-I5& 
-A Cgcie sgnMM&øÕAcóro déRoconhocimonto Mútuo da ILAC (Inlim bonai Laboratory 
Accroditatton Cooít). 
- A Cgcre é signatária do Acordo (3ita1eçd de Reconhediuonto Mútui4 EA (Eutop&an 
COoporation Accreditation). 
-A Cgcre é sinatana do Acctda d Rec.ol9tLutncnlo Mutua da lAAC.{k sçcredisbon 

PA 

* Incerteza expandida para medidas baseada em uma incerteza padroniza 
combinada, multiplicada por um fator de abrangéncia k= 2,00, provendo um nível d 
confiança da aproximadamente 95,45119. 

-. Incerteza expandida para medidas baseada em uma incerteza padroniza 
combinada, multiplicada por um fator de abrangência k= 2,01. provendo um nivel de 
confiança de aproximadamente 95,45%. 

Incerteza expandida para medidas baseada em uma incerteza padronizada 
combinada, multiplicada por um fator do abrangõncia ka 2.13, provando um nivel do 
confiança de aproximadamente 95,45%. 

lteni - Requisito Avaliação 
4.1.1 - Mesas de trabalho com tampos de formatos que não sejam retangulares 
ou tedofldas, deve ser inscrito um quadrado de 600 x 600 mm 
41,2 - As mesas de trabalho, montadas com todos os seus componentes e 
acessórios, devem apresentar wn espaço livre, destinado à acomodação e à 
movimentação dos membros infenoi'es dos usuátiõs. O espaço mínimo é 
representado por um volume poédsico especificado pela nonna. A mesa deve 
acomodar um po4edro no espaço destinado a cada um dos usuários em 
atividade tipica de mesa de trabalho, alinhado verticalmente com a borda de 
contato 

 

Não,  
aplicável 

  

  

 

Co forme 

  

5.3 — REQULSITOS GERAiS DE SEGURANÇA E OSABIUDADE (dOm 42 da norma 
ABNT PJSR 13$66): 

Item e  Requisito 
4.2.1 . A mesa devo ser fornecida com manual do usuário, do qual constem as 

1 Instzuçe; para uso, regulagem (quando necessário), ajuste e as recomendações 
Lde segurança cab4vois 

4.2.2 Prateleiras. gavetas e quaisquer outros elementos comtMivos da mesa 
que sejam acessiveis ao usuàrio, bem corno maçanetas. puxa~ trincos e 
demais rnanipulos do regulagem e ajuste (quando necessário), não devem conter 
arestas cortantes, conforme ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM 300-1)-

Realizado de acordo corp o PRI 832/465. 
fl Os &wosos de regulagrem (quando necessários) e de *ste deern ser 

projetados de modo a evitar movimentos inv&mtahos, bem como travamentos ou 
afrouxamentos indesejados das partes estzutwais da mesa, ou perda de 
funcienandade de qualquer coponer4e ou acessório. 
4.2.4 - As borda de contato de maior permanència com o usuário devem ser 
wtedond~ =dorme desci-ao no item 44, raio,  da borda de contato com o 
y*!flrkq sentas de saMnc3s e rebarba 
fljTTCom relação ao brilho, a superfície deve ser ensaiado conforme ABNT 
NOR 14535 e se' clasvf&Cada como fosca ou seiwfosca. de acordo com as faiÀfl Conforma 
UB estabeleodas. garantindo que não haja reflexão Realizado de acordo com * 
PRi8S2J447. 

Este documento s6 deva ser reproduzido por completo. 
Página 340 5 
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rZIDE PR£ 

o PÂGIMA - 

R ATORIO DEENSAIO N°  22&*t 
amo Cgcrt de acordo cjj NBR ISOREC 17025 
ÚRL1$6____________ 

—CÜ ilftdrfrdo-dr Reconhcc'rnento MútadaaLAC (InIernationaI La boratoiy 
- - 

— ga-éftnatita do A6ôWBda1eaI de Rrconhoá ifMu1uoNEtEA (Ewopeasi 
Ciratson Aci.iedtat;on) 

Cra é signatária Co Acordo de Reconbecirr.et Muuo'dïlkt (tntMSCa*MCcrixütat,cn 

5.4 — ENSAIOS DE ESTABILIDADE, RESISTÉNCIA E DURABILIDADE 
no~ ABNT NBR 13968): 

(ifein 6.3 da 

. Exatidão na apflcaçáo de pesos t 045%, 
Exatidão na aplicação de forças ± 5%, 
Forças verticais substituídas por pego na relação 1 kgf (quilograma-torça) para 10 ti 
(Newtõn). 

Este documéntõ só devo sn ropmduzidt por cõfnpiliø. 

Item da norma-:
Condíoo do *nulo - Resultado 

Ensaio - 
6.32 - g$bj5dade Lima Sçade 150 N e aplicada õffi qtialqtier posçáo a50 
sob a$caç o de mmdà bordadamçsa, A mesa nk-poderã tombar, Conforme 

cama vec& 
63.4 — Rssi;tência ApEcar urna fota hortzóntal dó .450 P4 no intó das 
sob ap&ação de Morais da mesa, uma por vez. dez vezes em cada lateral Conforme 
forçàhotizontal pot.dez 5e4und05 cada ipcaçãa. 

Aplicar na superfície de tmbalho por meio da almofada de 

63.5 ResistópOa
crfeamento de 100 mm de diâm*Owiffi força vertical 

sob a~ fie descendenle de 1 000 ti; 10 vezes Aforça è mantida Conforma 

wça vertical
Executar o ensaio em quatro pontos indicados pélá' 
nonua 
Quatro forçn horizontais de 300 N são a$adas 
alternadameMe em quatro cantos d* mesa por 5,000 
vezes. 

5.3.6-Fadiga sob
- aplicação h~ Conformo  

kl!e -- 

63T-Fadiga sob Uma força de 400 N 6 aplicada a 10 mm daborda frontal Conforme 
caj'9a vertical da mesa por 10.000 vezes. 

Pàglna 44. 5 



REWtR4OtEENSAIO N° 23848 
-taboratóno do CÔÚ&de acordo com à &8R130/IEC 1702 
númerqICRL-0158.. -. 

- A ÇgGre 4 svjnatária do Moeda da Rjilwç4mento Matuo da flAC (Intefn~al Laborat5t 
Accoditaffon Gooperalion)±II 

A Cgcte e - do Acordo Bdaleral de Reconhecimento Mútuo com a EA (Europoan 
Cooperabon Accrodilatk,n)_ ........ 
- A Cgere o jnataria dofrje Reanteu renlo Mett.o cii $AnCjjWn Acaed'atioa 

oo'rabõn -- 

            

 

Item da norma - 
Ensaio 

 

Condição do ensaio Rósulado 

 

   

A mesa é erguida à jjj cair de altura pmpottional á 
força utilizada para erguê-La por cinco vozes pelo lado 
maio; e depos cinco vezes cio ;ado oposto 

 

 

- OuSa 

       

Conforme 

 

         

a 

  

            

            

 

OBSERVAÇÃO: Os resultados são válidos somente para o estado da amostra no 
momento do entalo. 

Bento Gonçalves. 21 de março de 2018. 

VINÍCIUS ANTÓNIO DALSOSCO 
Gerente Técs*o para Enwos Fisico Mecànicos (Móveis em GeraL) 

$ST Màøétra e MVbIÜ4nO 

1 1 Este dccumanto só nave ser reproduzido por completo. 
P*91na5dc5 
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CENTO TECNOLÓGICO DO MOBUJÁmO CETEMO: 
Av, Pies Costa eSva.511-CatxaPostsI405 - 

CEP 95700-000 - Benta Gonçalvei- R$ - Brasil 
Fone: (54) 3449-7500 

[aboratcriaç'.ffiQenat. trabt 

LABORATÓRIO -DE coNli OLE DE QUALIDADE 

2- AMOSTRAGEM: 
A coleta, arnostragem e identificação no de 
responsahWdad@ do cliente. 

3- NATUREZA DO TRABALHO: 
Através da realizaçao destes ensaios pretende-se 
caracterizar dwnensx,namsntt e avaliar o 
desempenho da amostra de atosdo com narina 
descrfta no item4.2. 

4-PROCEDIMENTO: 
4.1 - PREPARAÇÃO DO CORPO4)EPROV& 
Aarno*a foi preparada pelo cliente. 

4.2 - MÉTODO DE ENSAIO: 
O desenvolvknentõ dos ensaios foi confomte a nopn& 

1 

e 

RECEBIMENTO W 1681/15d301.1!2015 

Proposta n°: 712/15 

nterossa4os; MÓv&s JB Indústria e Comérõlo. Uda 
CNPj: 02.484.845/0001-63 IE; 2OO80Ã26-0 
Rod. BR 101 krn 127 s/n 
5Õ162-000 - São José de Mipibu - RN 
843273 2724 184 32733846 

Exata C.&tifiõadora Lida-ME 
CNPM 17i73,017/0001-431E: Isento 
Av. RoflraMo, 181 Sela 1508 
20040-007—Rio de Janeiro - Ri 
(21) 2532-13791(21) 3119-117.2 

1 

c==fl$MOtnu Ui* rrr2nnJçL 

1 - DESCRIÇÃO E IDENTIFICAÇÃO DA AMOSTRA: 
ARMÁRIO DE AÇO - ARMÁRIO DE AÇO BAIXO - LACRES 3908 E 3809 



Incerteza 
de 

mo.diçao 

2 

Resultado 

Conforme 

Rqttlsito INIBIR 
(mm; 

Valor Valor 
i mínimo :mjstmo 

J900 

Valor 
obtido 
(mm) 

750 

501 2 Conforme j 
461 2 Conforme:! 

ePJ 4o r- -'- era isa acordo comth zfl 

L' é 43nfl.4Ã.'n t - 4&Reconhecrtr Mulião d*Cr(R1tetQn2 

k frct.,te 4 s4ãnEkritde Acordo Sua teta! do Rt tõclineflto Mútuo &jTA4ÉtÕeá 

A t ta-=.natana do Acordo de Rcct9'o5Mento M - 
a ca IAJA C (SEfimencaItØØSÕiIj 

- ABNT NBR 13961/2010 - Móveis para EscntÓrio - Arrnános(PRI 53V44O - 3' Ed 
Revisão 03) 

5- RESULTADOS: 
Ensaios realizados em 03/12/2015. 

5.1 - AVALIAÇÃO DIMENSIONAL (itern 4.2 da norma): 

o 

T:TiArm*tIO mt&iS com duas podas e Prateleira. POMUI igotema de 
CARACTEfUAÇÃO tranca com chave Papaiz, quatro suportes em chapa na prateleira `  

e duas dobradiças de chapa por porta. 

C6dgo 

Altura do armário baixo 
(éxctuindo a altura da base 
externa ao .ch, isto é 
requa&o mScos. - e 
supefftcies rtiv&adoras) 

- 
1 largurõdoarmãlo 

Pto(ufldldade doa niàio—z 
(exceto suspenso) 

•
Incerteza expe~ para medidas baseada em uma incerteza padronizada 

combinada, multiplicada por um fator do abrangõncia k= 2.00, provendo um nível de 
confiança de aproximadamente 95,4641a. 

5.2 - SEGURANÇA EUSASLIDADE (ftesn 4.4 da norma) 

1 AVALIAÇÃo 1 rirRE 
44.1 - É recomendado que o amiárj, seja forneddo com manual do usuário. 
ftô qual constem as nstr'ç6es para uso e regulagem e as recomendações de 
segurança cabíveis. Recomenda-se que os móveis e acessónos sobrepostos, 
bem como os annásios que os su*ortarn. stáin fornecidos com 
recomendações de segurança especificas, qte enfatizem as pos&veis Possui manual 
decorrõncias adveaas do uso trnptptio desses produtos Recomenda-se que 
o manual 'ndtque a carga máxima a --er ap+cada a cada um dos componentes 
para armazenagem ~eiras. gastas. oorta-pastas etc) que compõem o 

Este documamo iA dava wnproduddu ao? tõttip½io. 
Página 7 d 
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Conforme 

+ - 

O!7 U.JTUJII, : ---Qi 

Cgctó.igmi4ria óe Acordo BSterui 
eret3olYkccred Uaüon). 

1% Cjç4p4flflfltAtifl dOJi&tPfl)flhtã 

- AVAUÇAQ  
4 4 2 - As bordas de tampas, penas. pratSeras. gavetas e quaisquer outros 
oomenos construtivos do armário que sejam acesslves ao usuáno, bem 
como de maçanetas, puxadores trincos e demais manipdcs de acionamento Conforme 
ou regulagem, devem ser arredondadas e livres do rebarbas, e não devem ter 
areM.s CQ4e4óo CQnfOflDO 0n53k de bordas cortantes (5.8 da NM 300-1). 
4.4.3 - Os 8spoflivos pn abertura e fechamento de portas e gaveta;, 
indusive travas. batentes e imitadores de curso, devem ser p'ojetados de 
n»S a evitar movimentos invqkjntádos, bem como travamentos ou 
afrouxamentos índesejados de partes do armário, ou perda de funcionalidade 
de Quajqar componente ou acessório. 
4.4.4 - As poitas suscetivts øe tombar por seu próprio peso, tais comõ n 
escamoteáveis, com pivotamónto horizontal ou de enrotar verticais, devem ser 
projetadas de modo a minimizar o risco ria tombarem sobro as st*os 4o 
usuário, 
4.4.5 As panes lubrificadas do armário devem ser protegidas de modo 
evitar o contato com o corpo e com a roupas do usuário. 

Si— ENSAIOS DE  ESTABILIDADE :(itens 6.2 da norma); 

Conforme 

No aplicável 

Não aplicável 

Exatidão na aplicação de pesas ± 0.5%. 
Exatidão na aplicação de forças ± 5%. 
Forças verticais substituidas por peso na zelação 1 kgf (qulIograrna-fo'ça) 
(Newton) 

para 10W 

o 

iit4mdaTnonna- 
=Epalo 

 ondIção,  do OAS* O 

O môvc deva ser posicionado numa superfície plana 
com travamentos de 12 mm nos apoios frotIais. No 
caso do móveis voantes (com rodízios), os 
travamentos devem ocorrer em todos os pontos de 
apoio para impedLr a movimentação. 
As porias devem ser aberta em W +/- 2t as gavetas 
a 213 da extensão desEzável e os pontos horizontais na 

6.13-E 
 s»tade posição menos favorável à estabidade Gavetas com 

* cio móS vs 
pote suspensas devem ser abertas em toda sua 
)dtnio dosRzãv&. NOS móv&s que posSLÀwi 

mecanismo de segurança qte impeçam a abettn 
sknutinea de todas as panes mô~ como no caso 
dos wquF'cs, deve ser aberto o maior número delas 
segundo a condição menos favoravet à estabaidado 
Nestas condição; devem ser zeglsuadas as tendências 
* instabdidade. ou seja, se ao menos um dos pontos de 

L apoio do meI se ele do oiso. 

Raultado 

4;..- 

:tt. documento se dsvs ser riqnduzldo por corn$eto. 
Ptgzna 3 de 4 
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- LJV-4JI deF4rcÇaøaa Cgcte ia acczdo 

&cçTà js aj ILJnefltO. 

nsiøe PJJ WL)  

a, R~ r ;cahls%t 
-- 
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Item danorma-
Eiwai.o 

Condição do ensaio 

O móvel deve ser posicionado numa supetllcle p*ana 
com flvamentoB de 12 mm nos apo$os fronlait No 
caso de móveis vowites (otn rodizos). os 
travamentos devem ocorrer em todos os pontos de 
apoio para impodr a movirnentaço. 
As prateleira* e demais componentes devem 
permanecer som carga. Urna a cada vez, as partes 
móveis devem ser abeflas, na ccndiçAo ri-anos 
favorável à e5tab113d340. As partes não submetidas a 
nsaio deYeiii potrnwtectf fechadas 

No caso de porias duplas deve-se pnmetrarnente abrir 

6 2.4 - E~1~ umas das portas a 90' +1.2' e onsalá4a, o etAo abnr a 

coin carga verúcai segunda poria a 90 ti. 2" mantendo-se a pmneka 
abeita- nas partes móveIs M forças e posicionamento dSspficaçao: 
a) em portas: força de 50 . e 50 mm da borda 
externa 
b) em gavetas: força de 50 ti sobre o ponto médio 
da borda superior da frente da gaveta a 2/3 da sua 

e) em planos com pvotaiiiantu horizontal: 50 t4 
t ponto médio * 50 mm da borda exierna 

NOTA: a cada ensaio de elemento, deve-se registrar se 
tais forças pio-tocam ou não a instabtbdade do móvel. 
ou soja. se  ao menos um dos pontos se elevam do 

Conforme 

Os dern;is ensaios da norma não foram realizados. 

[ÕëSERVAÇÃO: Os resukados são válidos somente para o estado da amostra no 
niomento dc, onsalü. 

Bento Gonçalves, 03 de dezembro de 2015. 

 

NICàTkSCO 
Gerente Técntco pera Ensatosflíco Mectiloos (M6v&s em Geral) 

SE$AUCETEMO: 

 

Ests4ccum.ntc só dt'4 w r-epiQduztóo por coctpssc. 
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CARTA  PROPOSTA 

Número do Pregão: PREGÃO ELETRÕNICO N.° 2019.09.18.2- SRP 

Objeto: Seleção de melhor proposta para registro de preços visando futuras e eventuais 
Aquisições de Material Permanente, Consumo, Mobiliários, Utensílios domésticos e 
Fardamentos, destinados a Secretaria de Educação de Horizonte/CE. 

unnr tJ 
J 

nEM (1MW otic*içAo ou QUANT ftAacA / MOO!LO VALOR it total 
/ / unrrÁuo 

01 U RAM RLLP6O REDONDA COM TAMPO I7f'Y LAYOIJ1 / MADJARRD RI 1.200,00 RI 
COM PEflIL PRETO, DIÂMETRO DE 211.200,00 

II (PÉ PAIPÇk EM 'XCOIEECIONADO 
EM lO (291M) ~DO POR AMBAS AS 
FACES POR UMA F(Xt%A CELILÕSICA 
DECORATIVA BAIItAAA EM sotuçÃo 
MELAIlIltICA FIXAS ATRAVÉS DE 1)4 
PROCESSO DE PRENSA 0(14W PRESSÃO NA 
lOtA COR BRANCA COM ACABAIENTO EM 
FITA SI PC.IPO(J(STIREIIOr COM 2Mht/ 
tP€*A COM BORDAS APARENTES 
ENCABEÇADAS NA COR BRANCO. POSSUIR PÉ 
FIXADOS AO TAMPO ATRAVÉS DE CASTANHAS 
E PINOS GIROfly PÉS COM PONTEIRAS 
SAPATA TIPO-U-CM AÇO OPA *20 COM 
PONTEIRA REG1LÁVEL TIPO OCTOGONAL EM 
POUESTIRENO (PtÁSTIC0 DE ALTO IMPACTO) 
POSSIBILITANDO A REQJtMEN QUANDO 
HOUVER DESNÍVEl. 

 
De PI. GARANTiA 

MÍNIMA DE 1 ANO. PRODUTO DEVE ATENDER 
Ás EXIGtNQAS DA / NORMA 
REGM4ENTADOM NR-17.3(MOØIUÂRJO 
PAPA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTÉRIO 
DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVÉS DE 
APRESENTAÇÃO DE LAUDOS TÉCNICOS JUNTO 
A PROPOSTA DE PREÇOS EMITIDOS POR 
ÓRGÃOS, FUNDAÇÕES, AUTARQUIAS 00 
PODER PUBLICO OU LABORATÓRIOS DE 
CERTIFICA ÇÃO PUBLICOS, ACRE1TADOS 
PELO INMETRO, ATESTADO QUE O ftOOuTO 
ATENDE AS EXIGENCIAS DA NR-17/SOB PENA 
DE DESCLASSIFICAÇÃO. 

02 (IN I'ESTAÇÃO PC TRABALHO (MEs EMJKC'4C/LAYOUT MADZTL RI 1440,00 1$ 4320,00 
MEDINDOI4OOMM X 14001114 X 60DM,q X 
740MM (A) COM TAMPO, CORPO E PÉS 
MACIÇOS CONFECCIONADOS EM 
MDP(MEDIUM DENS)TY PARTIaE BOARD) DE 
NO MINIMO 2SMM, FAORICAZO ATRAVÉS 0€ 
PARTICULAS DE MADEIRA COM RESINAS 
SINTÉTICAS REVESTIDO POR AMBAS AS 
FACES POR UMA FOLHA CEWLÓSICA 
DECORATIVA BANHADA EM SOLUÇÃO 
MELAMÍNICA FIXADA ATRAVÉS DE UM 
PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSÃO NA 
COR CARVALHO COM ACABAM(" EM FITA , 
EM PC (POUESTIRENO)/ COM 2MW 
ESPESSURA COM BORDAS APARENTES 
ENCABEÇADAS. OSy$S LATERAIS DEVE SER 
DO TIPO PA1I CONFECCIONADO CM MDP 
* (25$14) 00 MEIO MATERIAL)6 TAMPO 
MEDINDO 684M(A) X 64OMM(LYX 25MM), 
FECHANDO TODA LATERAL DA ESTAçÃO E 1)4 
PÉ aNTwAl w1(CUCEIADO EM 1W DP 
(ZSNMYPRETA FIXADO AO TAMPO ATRAVÉS 
DE 04APA EM $0 TIPO LA PSA DEVE TER 
04 (QUATRO) PES TIPOftCYOGC*(AL COM 
E9ES9*4 DE (5i4M) DE POLJESTI REMO 
(PtASTICO DE ALTO IMPACTO) QUE PERMITE  









R$ 1.582.920,00 (um milhão quinhentos e oitenta e dois mil novecentos e 
vinte reais) 

DESNIVEL DO PISO FACILITANDO AM O 
~0 DO PR9OUTO.OARMAflODEVE 

com v~ 

/ o, BALCÃO DE ATENDIMENTO EM L MEDINDO 41.' LAYOUT MAD.BATLA RI 3.200,00 RI 144000,00 
IIOOMM(A)XISSO(LI)XISSDMM(L2)X654#I#I(P) 
cc"-i xis t*&sos, 1 SUPERIOR PARA 
ATENDD*NTQ C P1cO E WM 
INFERIOR Ø*A TAABAUIO INTERNO A?-S 
COM 300( 0€ PROFUNDIDADE DE ÁREA ÚTIL _- 
CONFECCIONADOS  EM MDP BP (25MM 
FABRICADO ATRAVtS DE PARTICILAS DE 
MADEIRA COM RESINAS SINTÉTICAS 
REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR IPQ 
FOLHA CELULÓSICA DECORATiVA BANHADA 
CM nUÇÂO MELAMINICA FIXADA ATRAVS 
0€ t*4 PROCESSO 0€ PRUCA 0€ BAIXA 
pptssÃo NAS CORES VE4A I 
ACABAMENTO EM FITA EM PVC COM 2?4M 
ESPESSURA COM BORDAS APARENTES 
ENCA&ÇAWS NA MESMA COR DO TAMPO 
FIXADO ATRAVÉS IX CAJSTAMIA GIIX 
PARA 15144 E PINOS M61kOSC.A SOe€RBA A 
ESTRUTURA QUE DEVE SER FABRICADO COM,, -
MESMO MATERIAL DO TAMPO, MDP DE 25MM: 
POSSUIR CALMAS PASSA FIO INFtR1OR E 
aff$ZOR CONF€OCIQ$ADAS EM AÇO CHAPA 
02444E0Ioo 20014 DE LARGURA. POSSUIR 
PÉS 11WOCTOGONAL COM ESPESSURA DE 
(9*4)4* PLÁSTICO DE ALTO IMPACTO COM 
REGLAGEM QUE PERflTE A 1
QIJAICO A DE94ML DO PISO FAC L~ 
ASSIM O MANUSEIO DO PROOUT/ 

~TOTAL qjr RI 1452420,00 / 

LOTE 18 

I1IN UNID DCR1ÇAO OU QUANT MARCA MODELO VALOR VALOR TOTAL 
UNITÁRIO 

01 UM CADEIRA DIRETOR BASE 624 LAVOUT Cr~ R$1.100,00 R$ 686.400.00 
GIRATÓRIA, COM REGULAGEM 
0€ frL1t*.A. ENCOSTO 
RECliNA VEI., COM BRAÇOS 
REGULÁVEIS EM 3 POSIÇÕES, 
ESPALDAR MÉDIO, ASSENTO E 
ENCOSTO COM ESTRUTURA EM 
MADEIRA COMPENSADA 
MULTILAIIINADA PRENSADA DE 
12 MM DE ESPESSURA; COM 
ESPUMA ANATtMICA DE 
POLIURETANO FLSdVEI. 
INJETADA COM DENSIDADE 
ESPESSURA MÉDIA 
PREDOMINANTE ENTRE 35 E 50 
MM, REVESTIMENTO DO 
ENCOSTO EM TECIDO CREPE 
100% POLIÉSTER SEM 
COSTURAS DE COR AZUL. COM  
SALItNCIA PARA PERFEITO 
APOIO DA REGIÃO LOMBA; Á 
ASSENTO E ENCOSTO COM 
BORDAS FRONTAIS E LATERAIS 
ARREDONDADAS; CAPAS DE 
PROTEÇÃO E ACABAMENTO DO 
ASSENTO E ENCOSTO EM 
POUPROPII.ENO INJETADO EM 
ALTA PRESSÃO NA COR PRETA, 
DISPENSANDO A LITIUZACÃO 



o 

R$ 2.916.300,00 (dois milhões novecentos e dezesseis mil e trezentos 
reais) 

Prazo de Entrega: 20 (vinte) dias 
Prazo de validade da Carta Proposta 60 (Sessenta) dias. 
Garantia: 12 (doze) meses. 
Declaramos, para todos os fins de direito, que nos preços ofertados estão incluídas 
todas as despesas incidentes sobre o fornecimento referentes a tributos, encargos 
sociais e demais ônus atinentes à execução do objeto desta licitação. 
Declaramos, para todos os fins de direito, que Cumprimos plenamente os requisitos 
de habilitação e que nossa Carta Proposta está em conformidade com as exigências 
do instrumento convocatório (edital). 

DOS MESMOS, CONTRA L3JSG. 
DEFEITOS DE FA8RICAÇAO. 
pcxxsro DEVE ATENDER As 
EXIG#NCAS DA NORMA 
REGUIAMEN1'ADORA rIR- 
17.3(MOBILIÁRIO PARA 
POSTOS DE TRABALHO) DO 
MINISTÉRIO DO TRABALHO E 
DO EMPREGO ATRAVÉS DE 
APRESENTAÇÃO CERTIFICADO 
DA ABNT OU LAUDO DE 
CONFORMIDADE JUNTO A 
PROPOSTA DE PREÇOS 
ATESTANDO ENSAIOS DE 
ESTABILIDADE, RESISTÊNCIA E 
DURABILIDADE EMITIDOS POR 
Õ4tGÂOS, FUNDAÇÕES OU 
LABORATÓRIOS DE 
CERTIFICAÇÃO úeucos ou 
PRIVADOS, CREDITADOS PELO 
INMErRO DE ACORDO 
EXIGÊNCIAS DA NORMA 
REGULAMENTADOM NR-17.3. 
SOB PENA DE 
DEscL&sslncAçÃo. 

VALOR TOTAL R$ 2.916.300,00 

Data: 10 de outubro de 2019. 
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Há 15 anos, a Layout produz mobiliário para escritório 

projetados para garantir toda funcionalidade, durabilidade e 

design inovador dentro das conformidades com as normas 

regulamentadas pelo INMETRO/ ABNT. 

E pensando neste contexto, a Layout busca desenvolver novas 

tendências para transformar ambientes de trabalho em 

sinônimos de sofisticação e ergonomia. 
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N° CMC-0080 

ertificado de Conformidade 

. 
LAVOUT MÓVEIS PARA ESCRITÓRIO LTDA 

CNPJ: 02.604.236/0001-62 

Rua Antônio Zanini n 387, bairro São José 

Caxias do Sul / RS CEP: 95041-070 

O SENAI-RS CERTIFICAÇÃO concede à empresa acima identificada, no endereço citado, 

autorização para o uso do selo de identificação da conformidade para o(s) produto(s) 
identificado(s) neste documento. 

A Autorização para o uso do selo de identificação da Conformidade foi concedida com base nos 
critérios estabelecidos: 

Pelo SENA! RS CERTIFICAÇÃO 

Procedimento SENAI-U044$-PR-15 

Sistema de Certificação: Modelo 5 — Ensaio de Tipo, Avaliação e Aprovação do Sistema da 
Qualidade do Fabricante 

Pelas NORMAS ESPECÍFICAS: 

ABNT NBR 13967:2011- Móveis para escritório — Sistemas de estação de trabalho 

"A validade deste Certificado está atrelado à realização das avaliações de manutenção e 

tratamento de possíveis não conformidades de acordo com as orientações do SENA/-RS 

CERTIFICAÇÃO previstas no Procedimento SENA/-U0448-PR-15 Requisitos de Avaliação da 

Conformidade de Móveis Corporativos e de Móveis Domésticos (Móveis estofados — sofás ). - 

o 

SENAI RS CEFtTlFlCAÇÂO- SENAI-U0448-PR-I— Reviso O Página ide 4 
Certificado de Conformidade válido somente acompanhado das páginas dei a 4. 

Emissão: 19/11/2018 Validade; 14/1212019 
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ertificado de Conformidade 
-J tL•t - $* ds rmalnflo Iço Nc'mM C fr$732$O4Wt 

No  CMC 0080 

Informações Gerais do Processo 

Família: Estações de Trabalho 

Processo: PCMP-015/17 

Auditorias 

Etapa de Certificação: Auditoria 039/17 realizada em 14/12/2017 

Etapa de 19 Manutenção: Auditoria 010/19 realizada em 21102/2019 
Etapa de?' Manutenção: Finalizar etapa até 14/12/2019 

Etapa de P Manutenção: Finalizar etapa até 14/12/2020 

Relatórios de Ensaios 

Etapa de Certificação: 

Serviço Nacional de Aprendizagem industrial — SENAI / laboratório de Controle de Qualidade - 
Instituto Senai de Tecnologia em Madeira e Mobiliário 

Relatório 651/18 emitido em 10/10/2018 

Relatório 942/18 emitido em 05/11/2018 

Etapa de 12  Manutenção: Não aplicável. 

Etapa de 29  Manutenção: Finalizar etapa até 19/11/2020 

Etapa de 34  Manutenção: Não aplicável. 

Atestados de Manutenção 

Etapa de 1' Manutenção: Finalizar etapa até 19/11/2019 

Etapa de 2 Manutenção: Finalizar etapa até 19/11/2020 

Etapa de 3' Manutenção: Finalizar etapa até 19111/2021 

SENAI RS CERTIFICAÇÃO- SENAI-1J0448-PR-1— Revisão O Página 2 de 4 

Certificado de Conformidade válido somente acompanhado das pãg4nas dela 4. 

Emissão: 19/11/2018 Validade: 14/12/2019 
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ertificado de Conformidade 

N° CMC-0080 

Identificação do Produto Certificado
A 

Produto Estação de trabalho 1 lugar 

Modelo MAD.ET1.1 

Marca Layout 

Código de 8arràè3 Inexistente 

Descrição
Comprimento:1200 a 2100 mm Profundidade: 600 a 900 mm Altura: 740 mm Tecnica  

9dp fficado-  Te 

Produto Estação de trabalho 2 lugares 

Modelo MAD.6T12 

Marca Layout 

Código de Barraçã Inexistente 

Comprimento1200 a 2100 mm Profundidade: 600 a 900 mm Altura: 740 mm 
Descrição 

Técnica 

    

----- —1 — 
- 

—a - 

 

a= ridentifiaçâo.doPróduto Certificádo 

 

   

    

Produto Estação de trabalho 4 lugares 

Modelo MAD.ETL4 

Marca Layout 

Código de Barras Inexistente 

Comprimento: 1200 a 2100 mm Profundidade: 600 a 900 mm Altura: 740 mm 

 

==lden1fflõõdWçejSfjcada 

  

    

   

    

Produto 

Modelo 

Estação de trabalho 3 lugares 

MAD.ETL3 

 

 

Marca---- Layout 

• 

 

 

Código de BarmE Inexistente 

Desc
j Comprímento:1200 a 2100 mm Profundidade: 600 a 900 mm  Altura: 740  mm 

-. 

Técnl& -I - 

SENAI RS CERTIFICAÇÃO. SENAI-U0448-PR-1-Revisão O Página 3 de 4 
Certificado de Conformidade válido somente acompanhado das páginas dela 4. 

Emissão: 19/11/2018 Validade: 14/12/2019 
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ertificado de Conformidade 

N°  CMC-0080 

- 

 

Identificação do Produto Certificado  

- 

Produto j Estação de trabalho em l com saída peninsular O!. 
Modelo 

--
MAD.ETI.P 

Marca Layout 

Código-de Barras Inexistente 

. 

. 

Descrição 
Técnica

Comprimentõ:1600 a 2800 mm Profundidade; 600 a 900 mm Altura: 740 mm 

Histórico de Revisões: 

Aiteraflo 

Extensão da Certificação: 
03 08/04/2019 

Inclusão da referência: MAD.ETL3 

-'7 

(dor Andre Krakheche 
/ Coordenador 

SENAI-RS CERTIFICAÇÃO - OCP 0070 
CNPJ:03. 775. 069/0051-44 

Travessão Sotferino, 501 Bairro Cruzeiro - Caxias do Sul/RS CEP:- 95076.420 

SENAI RS CERTIFICAÇ?ÀO- SENAI-UO448.PR-1— Revisão O Pagina 4 de 4 
Certificado de Conformidade válido somente acompanhado das páginas dela 4. 

Emissëo: 19/11/2018 Validade: 14/12/2019 

Data 
00 19/11/2018 

Alteração de Dados Cadastrais (endereço): De: Rua José Michelon n 277, 1 
bairro São José em Caxias do Sul / RS CEP: 95041-310. Para: Rua António 
Zanini sf387, bairro São José em Caxias do Sul / RS-.CEP: 95041-070 
Alteração de Descrição dos Produtos: 
MAD.ET11 - De: EstaçAó de trabalho em aIs  1 lugar com pé metálico ou pé 
painel - Para: Estaç3o de trabalho 1 lugar 

Ul 05/02/2019 MAD.ETL2 - De: Estação de trabalho em "1." 1 lugar com pé metálico ou pé 
painel - Para: Estação de trabalho 2 lugares 
MAD.ET14 - De: Estação de trabalho em "1" 4 lugares com pé metálico ou pé 
painel (dimensões por -posto de trabalho) - Para: Estação de trabalho 4 
lugares 
MAD.ETLP - De: Estação de trabalho em "L' com saida peninsular com p4 
metálico ou. pé painel - Para: Estação de trabalho em 1 com salda peninsular 

02 28/02/2019 inclusão de informações de Auditoria de 1* Manutenção. 

e) 
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28106/2019 hclps //autdigitaiazevedobastos.not txlhomeicomprovante/37202806191021260280 

REPÚBLICA FEDERATIVA DO BRASIL 
ESTADO DA PARAIBA 

CARTÓRIO AZEVÊDO BASTOS 
FUNDADO EM 1388 

PRIMEIRO REGISTRO CIVIL DE NASCIMENTO E ÓBITOS E PRIVATIVO DE CASAMENTOS, INTERDIÇÕES E TUTELAS DA COMARCA DE 
.ioÃo PESSOA 

Av. Ep'rtáclo Pessoa, 1145 Bairro dos Estados 58030-00. João Pessoa P13 
Tel.: (83) 3244-5404 (Fax: (83) 3244-5484 

http:FM.azevedobastos.not.br 
E-mail callonocazendobastos.00t.br  

     

     

  

  

  

  

  

 

DECLARAÇÃO DE ~VIÇO DE AUTENTICAÇÃO DIGITAL 

        

        

O Bel. Válber Azevédo de Miranda Cavakanb. Oficial do Pilrnewo Registro CM de Nu&t*nlos e Óbitos e Privativo de Casamentos. tnlerdiçóes e 
Tutelas com atribuição de autenticar e reconhecer firmas da Comarca de JO5O Pessoa Capital do Estado da Paraiba, em virtude de Lei, etc... 

DECLARA para os devidos fins de direito que. o documento em anexo identificado individualmente em cada Código da Autenticação Digital' ou na 
referida sequência. Vai autenticados de acordo cair as Legislações e normas vigentes'. 

DECLARO ainda que para garantir transparência e segisança lujldica de todos os atos oriundos dos respectivos serviços de Notas e Registros do 
Estado da Paraiba. a Corregedo.la Geral de Justiça editou o Provimento CG.JPB NO 003/2014. determinando a inserção de um código em lodos os 
atos notariais e registrais, assim, cada Selo Digital de Fiscalização Extrajudicial contém um código único (por exemplo: Seio Digital: A8C12345-
X1X2) e dessa forma, cada autenticação processada pela nossa Serventia pode ser confirmada e verificada tantas vezes quanto (ar necessário 
através do site do Tribunal de Justiça do Estado da Paraiba. endereço http://corregedona.tjpb.jus.br/selo-digitat/  

A autenticação digital do documento faz prova de que na data e hora em que ela foi reazada, a empresa LAVOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO 
LIDA tinha posse de um doonnto com as mesmas caracteristicas que foram reproduzidas na cópia autenticada, sendo da empresa LAVOUT 
MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA a responsabdidade, única e exclusiva, pela idoneidade do documento apresentado a este Cartório. 

Esta DECLARAÇÃO foi emitida em 28108/2019 10:42:51 (hora local) através do sistema de autenticação digital do Cartório Azevédo Bastos. de 
acordo com o Art. 1°. 100  e seus §S 1' e 20  da MP 2200/2001. corro também, o documento eletrônico autenticado contendo o Certificado Digital do 
titular do Cartório Azevedo Bastos, poderá ser solicitado diretamente a empresa LAVOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO LIDA ou ao Cartório pelo 
endereço de e-mail autentica@azevedobastos.not br 

Para informações mais detalhadas deste ato. acesse o site tittos'/lautdigjtal azcveçlaao,not,br e informe o Código de Consulta desta 
Declataçào 

Código de Consulta dota Declaração: 1284809 

A consutta desta Dedaração estará disponivel em nosso sue até 25/04/2020 10:41:01 (hora local). 

'Código do Autenticação Digital: 37202806191021260280.1 a 37202806191021200280-4 
iLogislações Vigentes: Lei Federal n° 8.935/94, Lei Federal n° 10.406/2002. Medida Provisória n°2200/2001. Lei Federal n*  13.105/2015. Lei 
Estadual n°8.721/2008, Lei Estadual n  10.132/2013 e Provimento CGJ N 003/2014 

o

O refendo e verdade, dou te.

CHAVE DIGITAL 

COo05b1d7357r2d69fe6b5bc5f5a46e5836316l 1434b6faft240034bd3acb22eaf9d7315ee0fe9c3f7d08a532b81ta22351b1ec741 39a5b81 5 
1 dl 2401 eb1e1b50d58a2tb94a2649e44od70 

--;.----- L 
S 

tsflp a 
__

r) —= _.9' 

SI,  
https://autdugitnl.azevedobastos.not.br/hon*/comflprovanlo(37202806191  021260280 1/1 
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-# 

- C lia oói60 doMo - 

- N°  CMC-0082 

  

  

1sa 

         

LAVOUT MÓVEIS PARA ESCRITÓRIO LTDA 

CNPJ: 02.604.236/0001-62 

Rua Antônio Zanini n° 387, bairro São José 

Caxias do Sul / RS CEP: 95041-070 

           

           

O SENAI-RS CERTIFICAÇÃO concede à empresa acima identificada, no endereço citado, 
autorização para o uso do selo de identificação da conformidade para o(s) produto(s) 
identificado(s) neste documento. 

S A Autorização para o uso do selo de identificação da Conformidade foi concedida com base nos 
critérios estabelecidos: 

Pelo SENAI RS CERTIFICAÇÃO 

Procedimento SENAI-U0448-PR-15 

Sistema de Certificação: Modelo 5 — Ensaio de Tipo. Avaliação é Aprovação do Sistema da 
Qualidade do Fabricante 

Pelas NORMAS ESPECÍFICAS: 

ABNT NBR 13966/2008 - Móveis para escritório - Mesas 

"A validade deste Certificado está atrelada à realizo çào das avaliações de manutenção e 

tratamento de possíveis não conformidades de acordo com as orientações do SENAI-AS 

CERTIFICAÇÃO previstas no Procedimento SENAJ-U0448-PR-15 Requisitos de Avaliação da 

Conformidade de Móveis Corporativos e de Móveis Domésticos (Móveis estofados — sofás)." 

SENAI RS CERTIFICAÇÃO- SENAI.U0448-PR-1— Revisão O Página Ide 6 
Certificado de Conformidade válido somente acompanhado das páginas de 1  6. 

Emissão: 01/10/2018 Validade: 14/12/2019 
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ertificado de Conformidade 

N° CMC-0082 

Informações Gerais do Processo 

Família: Mesas / Balcões de Atendimento 

Processo: PCMP-014/17 

Auditorias 

Etapa de Certificação: Auditoria 039/17 realizada em 14/12/2017 
Etapa de 1 Manutenção: Auditoria 010/19 realizada em 21/02/2019 

Etapa de 21 Manutenção: Finalizar etapa até 14/12/2019 
Etapa de 31  Manutenção: Finalizar etapa até 14/12/2020 

Relatórios de Ensaios 

Etapa de Certificação: 

Serviço Nacional de Aprendizagem industrial - SENAI / Laboratório de Controle de Qualidade - 
Instituto Senal de Tecnologia em Madeira e Mobiliário 

Relatório 247/18 emitido em 27/04/2018 

Etapa de 1' Manutenção: Não aplicável. 

Etapa de 29 Manutenção: Finalizar etapa até 01/10/2020 

Etapa de 3' Manutenção: Não aplicável. 

Atestados de Manutenção 

Etapa de 1' Manutenção: Finalizar etapa até 01/10/2019 

Etapa de 2@ Manutenção: Finalizar etapa até 01/10/2020 
Etapa de 3' Manutenção: Finalizar etapa até 01/10/2021 

4) 

 

 

  

SENAI RS CERTIFICAÇÃO- SENAI.U0448-PR.1— Revisão O Página 2 de 6 
Certificado de Conformidade válido somente acompanhado das páginas de 1 a 6. 

Emissão: 01/10/2018 Validade: 14/12/2019 
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TPdüfïT.ïuTEH Mesa de Reunião Redonda 0800 a 01500 
Modelo MAD.MRRD 

Identificação do Produto Certificado _ 

Marca
1

Layout 
Código de.BarrJ Inexistente 

Descrlço:Tén1I Altura: 740 mm 

.. JdentIflcaçãodo ProdutóCtiflcado 

Produtó 

Modelo 
Mesa de Trabalho Reta com Pé Metálico ou Pé Painel 
MAD.MTR 

0esc4Irt&e: largura: 700 a 2100mm Profundidade: 600 a goomm Altura: 740mm 

Produto Plataforma de Trabalho 1 Lugar com Pé Metálico ou Pé 
±ModõiõEE.t-L-- MAD.Pi.AT1 

Marc Layout 
Código d!..arras:  Inexistente 

•Largura: a.u.a.Wa &tw r.uTu_u,udue; w a ,wm  Muturd; ,qv mm 

-- Marca - 

Código deti4i 
Layout 
Inexistente 

Plataforma de Trabalho 6 Lugares com Pé Metálico ou Pé Painel (dimensões por 
posto de trabalho 

Produto 

Modero : MAD.PLAT6 zm- 
Marca E_ tayout 

Código de 8arras inexistente 

Descrição Técnica 
cnica Largura: 700 a 2  100m Profundidade: 600 m Altura: 740 mm 

SENAI RS CERTIFICAÇÃO- SFNAI.U0448.PR-1- Revisão O Página 3 de 6 
Certificado de Conformidade válido somente acompanhado das páginas de 1  6 
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Emissão: 01/10/2018 

Plataforma de Trabalho 2 Lugares com Pé Metálico ou Pé Painel (dimensões por 
t trabalho 

-ír1J MAD.PLATZ 
• Layout 

-Cãd;T.: Inexistente - 
eo::4t-r:-- .1 Largura: 700a zloomm Profundidade: 600a 900mm Altura: 740 mm 

ndflcaçJÕdut&ftõ4orj
__ 

- Plataforma de Trabalho 4 Lugares com Pé Metálico ou Pé Painel (dlmensõe por 
posto de trabalho 

Modelo MAD.PLAT4  
Márca 4 Layout  

CódiÉo de Barras f Inexistente 

Descrição TécnicaL. Largura: 700 a 2100mm Profundidade: 600 a 900mm Altura: 740 mm 

Validade: 14/12/2019 

rtificado de Conformidade 

N° CMC-0082 



ProdüriiIj. 

Identificação do Produto Certificado 

Mesa de Reunião Retangular com Pé Metálico ou Pé Painel 

—t - *zEE T - a0c.nt •lbIQ4 

- - til., WISJMUI .d 11 hn.n$S II**• - 

C64. At.n%açIot372O2$0S19102124O1?O& 0.1* 211041201t ¶0:23: 

-
,-S.b Oi$1414 Fm*&sØo To Ncm.& C n37323a R62S ertificado de Conformidade 

 

N° CMC-0082 

 

 

esa de Reuniao Ferradura com Pé Metálico ou Pé Painel (dimensões por posto Produ 

Marca i Layout 
- Código de.BarrasJ inexistente 

Descrlç3õthr— largura 1800 a 4200mm Profundidade 700 a 1200mm Altura 740 mm 

aflú o 

Mesa de Reunião Canoa tom Pé Metálico ou Pé Painel - 
M5djWL MADÀ4RC 
Marca T- tayout 

Código de Barras Inexistente 

Descrição-Técnica Largura: -1800 a 4200mm Profundidade: 700 a 1200mm Altura: 740 mm 

- 

- de trabalho 
Mod&o i& MAD.MRF 
Marcai:- Layout 

• Códjço déBarra$Ej Inexistente 

Descrição TédIfiT Largura: 700 a 2100mm Profundidade: 600 a-900mm Altura: 740 mm 

- ProdõIàz==4 Mesa de Reunião Oval com Pé Metálico ou Pé Painel 
Modeir_4 MAD.MRO 
manca~ :t Layout 

- Códigõ de Barraii inexistente 

Dcri - Largura: 1800 a 4200mm Profundidadè:. 700 a 1200mm Altura: 740 mm 

- —-= IdenufIcaç1oT utocenøItadcZrfl4ji,_ 

Produto - Mesa de trabalho em 1 com pé Metálico ou pé painel 
Modelo -- MAD.MTL 
Marca T. Layout 

Código de Barras inexistente 
Desaiçto-XéãikJ Comprimento:1200 a 2100 mm Profundidade: 600 a-900 mm Altura: 740 mm 

- - - 

Produto Mesa de trabalho em 1 com salda peninsular e pé metálico ou pé painel 
Modelo- MAD.MTLP 
Marca, - Layout 

- Código dó.8iiras inesistente 

fln..r,rn  ta.n,r Comprimento:1600 a 2800 mm Profundidade: 699 a 999 Altura; 740 mm 

SENAI RS CERTIFICAÇÃO- SENAI-UO449-PR-1— Revisão O / Página 4 dÈ4 
Certificado de Conformidade válido somente acompanhado das páginas de 1 a 6. 

Emlsao: 01/10/2018 Validade: 14/12/2019 
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— - -_= 1 ião do Produto Certificado 

i'roduto 

 

Balcão de atendi mento/traba lho em L" - 1 
ModélS MADJAtI 
Marca. Layout 

Código di8arnSa inexistente. 

Descrição téàilcr Comprirnento:1200 a 2100 mm Pmfundidade: 600 a 900 mm Altura: 740 mm 

ldentlficaçàcdo Produto 

7Produto - Balcão de atendimento/trabalho reto aço 
ModélÕES- MAD.BATRA - 
Marca T-'- Layout 

Código de Barras Inexistente - 
Descrição Mé~ Largura: 1200 a 2100mm Profundldade: 600 a goornm Altura: 720 a 1300mm 

Prodiit jalc5o de atendimento/trabalho reto 
Modelo MAD.BATR 
Marca Layout 

Código de Barras_j Inexistente - 

- Descrição TécnÍã Largura: 1200 a 2100nim Profundidade: 600 a 900mm Altura: 720 a 1300rn1u 

- Produto Balcão de atendimento/trabalho em curva 
Modelo MAD.BATC 
Marca-- Layout 

Códigõ de Barrá Inexistente 

Dscrjçjo Técn1ca largura: 1200 a 2100mm Profundidade: dÕa 900mm Altura: 720 a 1300mrn- 
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Revisão Data 

- 00 01/10/2018 
Alteração 

Alteração de Dados Cadastrais (endereço): De: Rua José Michelon n° 
277, bairro São José em Caxias do Sul / RS CEP: 95041-310- Para: Rua 
António Zanini n° 387, bairro São José em Caxias do Sul 1 RS CO': 

1 95041-070 

01 05'022019 Alteração de Produto: MAD.ETL - De: Estação de trabalho em .11,1  com 
1 1

Pé Metálico ou Pé Painel. Para: MAD.MTL Mesa de trabalho em 1 com 
pé metálico ou pé painel 
MAD.ETLP - De: Estação de trabalho em "1" com Saída Penisular com 
Pé Metálico ou Pé Painel. Para: MAD.MTLP - Mesa de trabalho em 1 
com saída peninsular e pé metálico ou pé painel 

02 28/02/2019 1 Inclusão de informações de Auditoria de 1' Manutenção. 
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N° CMC-0082 

Histórico de Revisões: 

$ 
Igo(Andre Krakheche 

Coordenador 
SENAI-RS CERTIFICAÇÃO - OCP 0070 

CNPJ: 03.775. 069/0051-44 
Travessão Solferino, 501 Bairro Cruzeiro- Caxias do Sul/RS CEP: 95076-420 
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REPÚBLICA FEDERATIVA DO BRASIL 
ESTADO DA PARAIBA 

CARTÓRIO AZEVÉDO BASTOS 
FUNDADO EM 1888 

PRIMEIRO REGISTRO CIVIL DE NASCIMENTO E ÓBITOS E PRIVATIVO DE CASAMENTOS, INTERDIÇÕES E TUTELAS DA COMARCA DE 
JOÃO PESSOA 

Av, Epitádo Pessoa. 1145 Bairro dos Estados 58030-00. João Pessoa P8 
Tel (83) 3244.540.4 / Fax (53) 3244-5.484 

httpJv azovedobastos.not tir 
E-mail: cartono©azevedobastos.not.br  

DECLARAÇÃO DE SERVIÇO DE AUTENTICAÇÃO DIGITAL 

O Bel. Válber Azevédo de Miranda Cavalcanti, Oficial do Primeiro Registro Civil de Nascimentos e Óbitos e Privativo de Casamentos. Interdições e 
Tutelas com atribuição de autenticar e reconhecer firmas da Comarca de João Pessoa Capital do Estado da Pararba, em virtude de Lei, etc... 

DECLARA para os devidos fins de dire4o que, o documento em anexo identificado indMdualrnente em cada Código de Autenticação Digna?' ou na 
referida sequência, foi autenticados de acordo com as Legislações e normas vigerdes'. 

DECLARO ainda que, para garantir transparência e segurança Midica de todos os atos oriundos dos respectivos serviços de Notas e Registros do 
Estado da Paralba, a Corregedoria Geral de Justiça editou o Provimento CGJPB N° 003/2014, determinando a inserção de um código em todos os 
atos notorlals e registrais. assim, cada Selo Digital de Fiscalização Extrajudicial contém uni código único (por exemplo: Selo Digital: A8C12345-
XIX2) e dessa forma, cada autenticação processada pela nossa Serventia pode ser confirmada e venlicada tantas vezes quanto for necessário 
através do sute do Tribunal de Justiça do Estado da Paralba. endereço http /Icorregedoria.ljpb.jus br/selo.digitat/ 

A autenticação digital do documento faz prova de que, na data e hora em que ela foi realizada, a empresa LAVOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO 
LTDA tinha posse de um documento com as mesmas caracterlsticas que foram reproduzidas na cópia autenticada, sendo da empresa LAVOUT 
MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA a responsabilidade, ünrca e exclusiva, pela idoneidade do documento apresentado a este Cartório. 

Esta DECLARAÇÃO foi emitida em 2810612019 10:43:11 lhora local) através do sistema de autenticação digital do Cartório Azevêdo Beatos, de 
acordo com o Art. 10, 100  e seus §§ 1' e 20  da MP 220012001 copio também, o documento eletrônico autenticado contendo o Certificado Digital do 
titular do Cartório Azevêdo Bastos, poderá ser solicitado diretamente a empresa LAVOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA ou ao Cartório pelo 
endereço de e-mal autentica@azevedotastos.not.br  

Para informações mais detalhadas deste ato, acesse o stte =ps //autçitgital.azevedobastos nol.tn e informe o Código de Consulta desta 
Declaração. 

Código de Consulta desta Declaração: 1284808 

A consulta desta Declaração estará disponivel em nosso site até 28/0612020 10:30:Z4 (flora local). 

'Código de Autenticação Digital: 37202806191021240470-1 a 37202806191021240470.6 
'Legislações Vigentes: Lei Federal n° 8.935/94. Lei Federal n° 10.406/2002. Medida Provisória n° 2200/2001. Lei Federal ri0  13.10512015, Lei 
Estadual n°8.721/2008. Lei Estadual n° 10.13212013 e Provimento CGJ N°003/2014. 

O referido Ó verdade, dou fé. 
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Prcf.JachnatSe' urn Renner, D.Sc. 

zórnitê de Feitos Profissionais 

2&r0 
Cumotê de Exame dè_tornpetncias 

ABERGO 

tw*niNfl rflrtt.t 

EA 
My .-,.. - 

ABERGO 
Associação 
Brasileira de 
Ergonomia 

\S 

Brasileiro, 

A Câmara Técnica de 

Certificação, 

do Sistema de Certificação do Ergonomista 

outorga a 

ALEXANDRE SOUZA MATOS 

o título de Ergonomistã.Certificado, 

pelo período de quatro anos, assuShdo como condição de registro 

submeter-se ao Código de Deaptologia do Ergonomista Certificado. 
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Declaro que ALEXANDRE SOUZA MATOfÕi registrado, 

junto a ABERGO - Associação Brasileira dótÈigonornia, como 

Ergonomsta Certificado Nível 1 gjto períõdb de quatro 

anos. Este título foi homoloQado pelo XII Fórum de 

Certificação do Ergonomista Qaslleiro. 

Certificado No. 112 

Renovação de Certificação 

Rio de JaneS23 de maio de 2019. 

e 
o .  

-
Barros Oliveira, D.Sc.. Prof Paulo ÂnteNÀ1io  

Presidente da MERCO 
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ART OBRA / SERVIÇ 
N° 5E20190170997 

INICIAL - 

I.Pp'T6cacc 
JOSE MARCOS SOUZA ALVES 
T.b. p'oászat !Horm4EPo Civil. rw)rNklclfio DE SEGIJRMIÇA DO TRASAUIO RNP. 2701*68322 te 

RogËo 21019183228t 

2 DeioedoCoetMo 

Co,fllanta: LAYDUTMOVEM PARA ESCPFrORIO Cpr/CNPJ, 02.604236/000142. 
RUA JOSÉ MICHELON N' 777 
Co.rplwienlc: Bairto: NOSSA I4LNUORA DE FÁTIMA 
Ciciado: CAflAS DO SUl. til': RS CEI': 91041310 
Connsu Niu capto/fiado Catntnv:o nnv 0t10012fl19

— 

Valor-  RI 6J.04 PESSOA JURU2ÉCA 
Açio flhltuc.onai Oitos  

____ 3 D.cSdaølaa'Sq.viço _____ 
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ConcSnwilo. it*ra NOnA SPNP4ORA DI! FÂTIiLA 
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REPÚBLICA FEDERATIVA DO BRASIL 
ESTADO DA PARAIBA 

CARTÓRIO AZEVÉDO BASTOS 
FUNDADO EM 1888 1 

PRIMEIRO REGISTRO CIVIL DE NASCIMENTO E ÓBITOS E PRIVATIVO DE CASAMENTOS, INTERDIÇÕES E TUTELAS DA COMA*Ok6E 
oAo PESSOA - 

Av. Epitácio Pessoa. 1145 Bairro dos Estados 58030-00, João Pessoa PB 
Tel.: (83) 3244.5404/ Fax: (83) 3244-5484 

hIlpi.azevedobastos.not.W 
E-mail: cartorlo©azevedobastos.not.br  

DECLARAÇÃO DE SERVIÇO DE AUTENTICAÇÃO DIGITAL 

O Bel. Véber Azevtdo de MOnda Cavscnl. Oødal de Pitmeko Restro CM de NascXnentos e Óbitos e Privativo deCasamentos. Interdições e 
TtAelas com atnbwção de aleitcar e reconhecer intas da Comarca de João Pessoa Capital do Estado da Paraíba, er,1.Slude de Lei, etc... 

DECLARA para os devidos fins de direito que, o documento em anexo identificado individualmente em cada Códsgó de Autenttcaçâo bigltarou na 
referida sequência. rol aulenticados de acordo com as Legislações e normas vigentes'. 

DECLARO ainda que. para garanti; transparência e segurança jurídica de iodos os aios oriundos dos respectivos serviços de Notas e Registros do 
Estado da Paraiba. a Corregedoria Geral de Justiça editou o Provimento CGJPB N° 003/2014. determlnafld5a inserção de um código em todos os 
aios notoriais e registrais. assim, cada Selo Digital de Fiscalização Extrajudicial contém um código acó (por exemplo: Selo O/gáS: A8C12345-
X1X2) e dessa forma, cada autenticação Processada pela nossa Serventia pode ser confirmada' e venhcada tantas vezes Quanto for necessário 
através do site do Tribunal de Justiça do Estado da Partilha. endereço tfltp llcorregedoria.ljpb.jus.bi/stlo-d'gutal/  

A autenticação digital do documento faz mova de que, na data e hora em que ela foi realizada, a empresa LAVOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO 
LiDA tnha posse de um downento com as mesmas caraclerlsbcas que foram reproduzidas na cópia autenticada, sendo da empresa LAVOUT 
MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA a responssbihdsde, única e exclusiva, pela idoneidade do documento apresentado a este Cartório. 

Esta DECLARAÇÃO foi emitida em 2010812019 16:46:37 (hora local) através do sistema de autenticação digital do Cartório Azevêdo SaMos, de 
acordo com o Art. 10, 100  e seus §§ 1°  e 20  da MP 2200/2001. como também, o doajrnento eletrônico autenticado contendo o Certificado Digital do 
titular do Cartório Azevødo autos, poderá ser solicitado diretamente a emØesa LAVOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO LIDA ou ao Cartório pelo 
endereço de e-mail autenbca©azevedobastos.not,br 

Para informações mais detalhadas deste ato, acene o sire htsJ'auIdgtIaI a,pyednbatos foi  t( e informe o Código de Consulta desta 
Declaração 

Código de Consulta desta Declaração: 1326870 

A consulta desta Declaração estará disponível em nosso sue até 16108/2020 17:16:44 (hora local). 

'Código de Autenticação Digital: 37201608191710510863-1 a 372016081917t0510663-4 
'Legislações Vigentes: Lei Federal n° 6.935(94. Lei Federal n° 10.40812002. Medida Provisória n°2200(2001. Lei Federal n°  13.105/2015, Lei 
Estadual n°8.72112008. Lei Estadual ri*  10.I32l203e Provimento CGJ N°00312014. 

O referido é verdade dou fé 

CHAVE DIGITAL 
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PROPOSTA DE ?`BECOS 

À 
PREGOEIRA DA PREFEITURA MUNICIPAL DE lIORI7.ONTL'CE. 
RF.FERENTE AO PRWÃO ELETRÔNICO N° 2019.09.II.2-SRP. 
DATA DE ABERTURA; II DE OUTUBRO DE 2019, Às 091100M1N. 
OBJETO: SELEÇÃO DE MELHOR PROPOSTA PARA REGISTRO DE PREÇOS VISANDO PU'TURAS £ EVENTUAIS AQUISICtES 
DI MATERIAL naMAr4ucnzCoysvMo.MoDIL.Áalos. rrcysluos DOMÉSTICOS E FARDAMLITOS, DESTINADOS A 
SECRETARIA DE ZDLCAÇÃO DE I1ORIZOÇITECL, (COM AMPLA PARTICIPAÇÃO E COTAS EXCLUSIVAS À MEL EP?), 
CONFORME ESPLCIF1CACÔES CONTIDAS NO TttM0 DE RLFERÉNCIA. 

MATERIAL PERMANENTE - INFORMÁTICA 
LOTE $ - AMPLA CONCORRÊNCIA 

ITEM QTD UN ESPECUICAÇÕES MARCA VALOR VALOR 
MODELO UNITÁRIO TOTAL 

IMPRESSORA .MULTIFUNCIONAL COLORIDA SEM flø COM BULIUN ORIGINAL E FUNÇÕES 
DO IMPRESSORAcOnADORAjSCANNfl COM 1tC\01OGIA DE fl.IPRESSÃO JATO DE TINTA. 
VElOCIDADE IMPRESSÃO DE 140 MI NIMO 33 P131 0PM RESOLUÇÃO DE IMPRESSÃO DE 5160 
X 1440 DPI; fl'.7ERPACE L'SlI 2.0 E. Win; IMPRESSÃO Dt.PLEX POSSUIR FUNÇÕES DE EMAJL 
PRINT. ()OGLE CLOUD PRIVT E PERMITE IMPRIMIR DE UM IPI40NE,IPOO Tacw*PAa EPSON!  12$ IN RESOLUÇÃO DO SCA.\NEZ DE 640 X 1200 DPI. O U$JIP&M(TO DEVERÁ ACOMPANHAR L394 IS 1440.00 R 1 194R20,00 
TANQUE DE TINTA ORIGINAL DO FABRICANTE DA IMPRESSORA COM 04 REFIL (1 REFIL 
PRETO; 1 REFIL CANO; I REFIL MAGENTA; I REFIL AMARELO) DE 70 ML CADA COM 
CAPACIDADE DE IMPRESSÃO DE SSOO PAGINAS COLORIDO E 4000 PAGINAS PRKTO E 
BRANCO. GARANTIA DE 1 ANO. 
MICROCOflADOR U. 100, 117) DE $0008. GRAVADOR DE DVD COM ESPECIFICAÇÃO 
MÍNIMA: PROCESSADOR 13 DA SÉTIMA GERAÇÃO COM 39 0W E 3 MB DE CACHE. (1W) 

• INTERNO COM 5400W 7200 RIM SATA 111 3.5-, MEMÓRIA RAM Tiro 00*4 cai NO MÍNIMO 4 
(QUATRO) GBVTb DE 2133 MHZ. COM  POSSIBILIDADE DE EXPANSÃO PARA ATÉ 64 
(SI'SSE17A E QUATRO) GBYTE E IMPLP.MEWTAÇJ.O DA TECNOLOGIA DUAL CHANNBL UMA 
UNIDADE DE DVD.RW  INTERNA; PLACA MÃE PROJETADA E DESENVOLVIDA PELO MESMO 
FABRICANTE DO EQUIPAMENTO OFERTADO E DEVERA POSSUIR NO MÍNIMO lO (na) 
PORTAS USE SENDO 06 (SEIS) 3.0. POSSUIR NA PARTE FRONTAL NO MÍNIMO 04 USEI. POSSUIR 
LAIA PCI EXPRFSS IX, UMA Pa EJQ'RESS I6X; 1*.IA Pa NORMAL (ANTIGAX lAtIA UNE 017 

2. 6" 1,4(ÁUDIOE FONE DIIOUVIDO), UMA UNE IN(MICROPDXEX UMA VOA. UMA HDML UMA DVI OOEDCNTE Rli 31900 R$ 1.132.733.00 (SAÍDA). DUAS PSIL UMA *343; REDE G)GABIT I010wI%0; GABINETE REVERSÍVEL COM CITO. 
TECNOLOGIA 1004. Lt:SS,COM PONTE DE AUMENTAÇAO COM POTÊNCIA DE NO MÍNIMO 200 
W REAL DE PFC ATIVO; POSSUIR ABERTURA PARA TRAVA TIPO KENSINO'JON, ANILHA 
PARA CADEADO II SENSOR DE INTRUSÃO (24fF PROTEGE CONTRA VIOLAÇÃO DO 
IIARDWARE O COMPUTADOR DEVE ACOMPANHAR TECLADO PADRÃO ABKT.2 E MOVSE 
('OU CONECTOR PADRÃO 1.58 20, ACOMPANHAR CABOS, GUIA RÁPIDO DE INSTALAÇÀO. 
LICENÇA ORIGINAL MICROSOFT WINDOWS ID INSTALADA, OFVICE TRJAL E AN1'IVIRUS 
ogÁns POR I ANO, GARANTIA; O FABRICANTE DO EQUIPAMENTO DEVERA POSSUIR 
ATENDIMENTO DA ASSISTÊNCIA TÉCNICA POR UM PRAZO DE 24 (VINTI'. QUATRO) MESES 
ON$flt; 
MONITOR DE LEU DE 21 POLEGADAS WIDSCREEN COM AS SEGUINTES CARAC1aIsflCAs 
TELA ANTI REFLEXIVA. RESOLUÇAO I920XI010. 60 lO!, CONTRASTE. 20.000.I; BRILHO 
(Cn$1') 23% TEMPO DE RESPOSTA DE ATÉ 3 545, TECNOLOGIA 1W BAOCUGHT ATÉ 50% 

3 677 DE ECONOMIA DE ENERGIA EM RELAÇAO A um Ik'IZ POSSUIR CONEXÃO HDMI MDVI, OC 1021 76000 E $1452000 IN POSSIISII.ITANDO USUÁRIO UTILIZAÇÃO DE 02 MONITORES; POSSUIR BASE AJUSTÁVEL A 
VERIICAI. E hORIZONTAL; DEVE POSSUIR CERTIFICADO EPEAT 00W E 1509241-307 E 
REGISTRO NO INMETRO; GARANTIA: O FABRICANTE DO EQUIPAMENTO DEVERÁ POSSUIR 
ATENDIMENTO DA ASSISTÉNCIATÉCNICA POR UM ~DE 12 (DOZE.) MESES. 
pcoll:AI( I300VA COM PARTIDA A FRIO. PERMITE LIGAR O NOBREAK NA AUSÊNCIA DE 
REI» ELETRJCA. USANDO A DIGA DAS BATERIAS. CO%'OICION&\Ifl4T0 DA ENERGIA DA 
REDE PROTEGE AS CARGAS LIGADAS CONTRA 05 SURTOS. PICOS E OUTRAS ANOMALIAS 

S 

 
ELÉTRICAS. I.FDS INDICADORES DE STATUS POSSIBILITAM O RÁPIDO ENTENDIMENTO 
SOBRE O STATUS DO NO- BREAK. ALARME SONOROS: AVISAM SOBRE AS CONDIÇÕES DO 
NOBREAK E DA REDE ElÉTRICA. PROTEÇÃO CONTRA SUBIENSÃO E SOBRE TENSÃO 

4 SOBRECARGA. SOBRE CORREMCOMiA SURTO, POSSUIR FATOR DE POTENCIA %7 -- R ir ACTION Ii lçCi II * FUNÇÃO DE ESTALILIZADOR DE REDE. FILTRO DE SAIDA CONTRA INI ERITRÉICIAS; 5 j 
POSSUIR NO MINIMO NO PAINEL TRASEIRO 6 TOMADAS PADRÃO NBR 14134 COM PROTEÇÃO 1340 
E AIUAÇÃODONOBREAI(. 1 PORTA P1251 vr.Is; POSSUIR I BATERIA INSTALADAS DE 12V,? A 
CADA; COMPRIMENTO MINIMO DO CABO DE 1,3 METROS; SENOIDAL POR APROXIMAÇÃO. 
POTENCIA:I300VA ENTRADA 1W VOLT AUTOMÁTICO E SAIDA:II3V; GARANTIA: O 
FABRICANTE DO EQUIPAMENTO DEVERA POSSUIR ATENDIMENTO DA ASSISTÊNCIA 
TÉCNICA POR UM PRAZO DE 12 (DOZE) MESES. 
NOTEBOOK COM OS SEGUINTES REQUISITOS MINI%4OS PROCESSADOR II ? GERAÇÃO DE 
2.4 0HZ E 354 CACIIE; MEMÓRIA RAM 4 08 DDRI COM SUPORTE DUAL CRANHEL E 
POSSIBILIDADE DE AMPLIAÇÃO PARA ATÉ 32013. DISCO RÍGIDO COM CAPACIDADE DE $00 
OU; TELA DE 110 WIDESCREEN DE NO MÁXIMO II POlEGADAS DE I366X76$, TECNOI.00IA 
LEI); COM WEB CAlERA. PLACA MÃE COM PELO MENOS 4 PORTAS USO 3.1, IX R1.45 
GIGABIT. IX COSIDO MIC-DêtINE'OUT (MICROPONErYONE DE OUVIDO), IX DC-IN (FONTE). 
IX 11DM! (SAIDAk IX VOA (SAÍDA). Miolo DE ALTA DEFINIÇÃO (MD) INTHORADO 
MICROP UNE E DOIS ALTO.FALANTES EMBUTIDOS. PROCP58AJ4UtIO DE VIDEO MD 

5 '9 UM INTEGRADO; REDE IG100tI000 MBPS, GIGABIT ETHERNET; REDE SEM no DUAL BAND 3145 POSITIVO RI 2 502.M RI 152 929.00 
802.11 Ap'WG.'N:Ac E BLL'ETOOTH 4.0, POSSUIR SISTEMA OPERACIONAL WINDOWS ID MAS TUR 
PROFISSIONAL; LEITOR Dli CARTÃO SD, 515, MMC E SMARTCARD; TECLADO ABNT II 
I'ØRTUGUÉS.BRASIL II TECLAS RL1'ROII.IJMINADO; MOI/SE TOUCIIPAD INTEGRADO COM 
SUPORTE MULTI.TOUCII; SEGURANÇA ATRAVÉS DE ABERTURA PARA TRAVA TIPO 
I(EPSIMITON; BATERIA DE OTtO DE DE NO MÍNIMO 2 CÉLULAS COM DURAÇÃO 94 USO DE 
2 NORAS NO MINLMO. SER ULTRAFWO COM NO MAXISIO 1$00 GRAMAS. DEVERÁ POSSUIR 
EI1CIENCIA ENERGE'OCA CONFORME PORTARIA DO INMETRO ViGENTE, GARANTIA DO 
EQUIPAMENTO DEVERA SER DE 12(DOZE)MESES 

6. 39 (IN PROJETOR MULTIMIDIA (DATASIIOW) lUMINOSIDADE (LUMENS): 3100 ANSI LUMaNS 1 BENQ/MS RI 2490,00 RI 116910.00 



ATENDER AS EXIGÊNCIAS DA NORMA RBOUW.(E.VTADORA NR.Ifl(MOBIUARJO PARA 
POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTÉRIO DO TRABALHO E DO SUREGO ATRAVÉS DE 
APRESVJTAÇÃO DE LAUDOS TÉCNICOS JUNTO A PROPOSTA DE PREÇOS EMITIDOS POR 
ÓRoÂos. FUNDAÇÕES. AUTARQUIAS DO PODER PUBLICO OU LABORA'IORIOS DE 
CERTIFICAÇÃO PtBUCOS. ACREDITADOS PELO INMETRO. ATESTADO QUE O PRODUTO 
ATENDE AS EXIGENCIAS DA NR47. SOB PENA 1W DESCLASSIFICAÇÃO. 
ESTANTE BIBLIOTECA EM AÇO. DUPLA FACE. COM  00 BASE FIXA E lO PRATELEIRAS 
REGULAVEIt DIMENSÕES DE 2.00 Ia 0€ ALTURA. 1.00 M 0€ LARGURA E 0.55 Ia DE 
PROFUNDIDADE (BIFRONTAI4 ACABAMENTO: CORPO TRATADO PELO PROCESSO 
ANTICORROSIVO À BASE DE FOSFATO DE ZINCO E PINTURA ELETROSTÁTICA A rÓ (TINTA . SIM lO 1 LIN EPÕXI) COM CAMADA DE3oA4oMÍCRONs COM sECAoEM EM ESTUFA A2IO'CNACOR RI IQflO0 RI 43%.')) 
CINZA CRISTAL. O PRODUTO DEVE SER CONDICIONADO EM CAIXA DE PAPELÃO EBI) 
REFORÇADO, DESCARTÁVEL. COM  ACOMODAÇÓIIS INTERNAS QUE ASSEGUREM A DEVIDA 
PROTEÇÃO DURANTE O TRANSPORTE E ARMAZENAMENTO. COM  12 DOZE MESES (1 ANO). 
NO MÍNIMO, DE GARANTIA CONTRA VICIOS OU DEFEITOS DE FABRICAÇÃO. 
ARMÁRIO REGISTRADOR PARA PASTAS AZ CONFECCIONADO EM CHAPA DE AÇO *24 
(0.4n001) NORMALIZADA LAMINADA A FRIO NAS LATERAIS E EM OALVALUME CHAPA 026 
NO FUNDO E DIVISORES; POSSUIR 4 (QUATRO) PRATELEIRAS FIXAS COM, AMBAS EM CHAPA 
DE AÇO *24 (0,60MM) NORMALIZADA LAMINADO A FRIO NAS MEDIDAS DE 
30MM(A)XI000MM(L)X2IOMM(P) COM 6 DOBRAS EM SUA PROFUNDIDADE COM SUPORTE DE 
ATÉ 60 1(0 CADA. AS LATERAIS EM CHAPA DE AÇO *26 (0.43MM) COM I980MM(A) X 
320%M(P) COM GARRAS PARA TRAVAMENTO DA PRATELEIRA INFERIOR TENDO EM 
sr..'noo HORIZONTAL 5; POSSUIR TRAVA SUPERIOR E INFERIOR CONFECCIONADA EM 
ClIMA DE AÇO .20 COM SISTIA4A DE ALAVANCA PARA TRAVAMENTO NAS LATERAIS. 

SUIR 45 DIVISORES EM CHAPA DE AÇO C.AVALVUME (AL+AN) I26(0,45M1,1) FORMANDO 
so VÃO LIVRES NAS ~DAS (AIX I00MM(L)XSOOMP.4(P). COM DOBRA DE 360' EM CADA 
UMA DAS EXTREMIDADES, TOCO O PRODUTO DEVE SER TRATADO PELO PROCESSO 

4 . rç ANTICORROSIVO À BASE DE FOSFATO DE ZINCO E PINTURA ELETROSTÁTICA A PÓ (TINTA PANDIN! 
1. I4IBEIDA) COM CAMADA DE )0 A 40 MÍCRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 'C COM RflP 0.00 R 5.360.00 

PINTURA ELEIRTÁTICA LIQUIDA ESMALTE SIS'TE'IICO COM CAMADA DE 30 A 40 
MÍCRONS COM SECAGEM EM FSTUPA A 120 'C ESSE PRODUTO DEVE SER MONTÁVEL 
UTILIZANDO SISTEMA 0€ TRAVAS. ALAVANCA E UNHA. DESENVOLVIDAS EM ALTAS 
TECNOLOGIAS DE EST&MPAOEI.L NÃO HAVENDO NECESSIDADE 0€ UTILIZAÇÃO DE 
PARAFUSOS. O ARMÁRIO DEVE TER AS SEOtRNTES MEDIDAS: 2003(1100)030 CM (AXLXP) 
COM VARIAÇÃO DE +. 5%; PRODUTO DEVE ATENDER Ás EXIGÊNCIAS DA )K3RMA 
REGULAMENTADORA NR.I7 3(MOØILIÁRIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTÉRIO 
DO TRABALHO E DO EMPRFÁI() ATRAVÉS DE APRF.SENTAÇÃO DE LAUDOS TÉCNICOS tRIO 
A PROPOSTA DE PREÇOS EMITIDOS POR ~AOS, FUNDAÇÕES. AUTARQUIAS DO PODER 
PUBLICO OU LABOR ATÕR lOS DE CERTIFICAÇÃO PUIILICOS, ACREDITADOS PELO INMETRO. 
ATESTADO QUE O PRODUTO ATENDE AS EXIGENCIAS DA NR.I7 SOB PENA DE 
DESCLASSIFICACÃO. 
MAPOTECA COM ID GAVETAS PARA MAPAS OU PROJETOS COM FORMATO ATÉ PAPEL (A-
I) NA HORIZONTAL SISTEMA DE TRAVAMENTO SIMULTÂNEO DAS GAVETAS, 
DESUZAMEKTO SOBRE CARRINHO TELESCÓPIO DE I.I0MM COM IS PARES DE ROLETES, 
FECHADURA CILÍNDRICA TIPO VALI', COM CHAVES EM DUPLICATAS, DI PUXADORES EM 

12 1 ni POUETILENO DE ALTO IMPACTO DII SOBREPOR PERSONALIZADOS. DI (UMA) PORTA PANDINI bt 9S11(Ir) 1(5 9S4SCiJ ETIQUETA ESTAMPADA EM CADA OAVETA DO LADO ESQUERDO. CONFECCIONADO EM MAP ID 
CHAPA DE AÇO *22 (0,90MM). MEDINDO I220MM(A)XI204MM(L)X770MM(P) ACABAMENTO: 
CORPO TRATADO PELO PROCESSO ANTICORROSIVO À BASE DE FOSFATO DE ZINCO II 
PINTURA ELETROSTÁTICA A PÓ (TINTA EI'Ó)I) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM 
SECAGEM EM ESTUFA A 240 'C NA COR CINZA CRISTAL 
MAPOTECA COM 5 GAVETAS PARA MAPAS OU PROJETOS COM FORMATO ATÉ PAPEL (A'I) 
'&A HORIZONTAL SISTEMA DE TRAVAMENTO SIMCLL&NEO DAS GAVETAS. DESLIZAMENTO 
SOBRE CARRINHO TELESCÓPIO DE 1 IOMU COM IS PARES DE ROLETES. FECHADURA 
CILÍNDRICA TIPO VALE. COM  CHAVES ti DUPLICATAS. Dl PUXADORES EM POLIEJILENO 

N DE ALTO IMPACTO 0€ SOBREPOR PERSONALIZADOS. 01 (Liii) PORTA ETIQUETA PANDIN: Dt 494900 1(5 444 ('O ESTAMPADO 134 CADA GAVETA DO LADO ESQUERDO. CONFECCIONADO 134 CHAPA DE AÇO MAPS - ' 

.
122 (0.90MM). MEDINDO 707M1.4(A)XI2O4MM(L)XIIOMM(P). ACABAMENTO. CORPO TRATADO 
PELO PROCESSO ANTICORROSIVO Á BASE 0€ FOSFATO DE ZINCO E PINTURA 
ELETROSTÃTICA A PÓ (TINTA EItXI) COM CAMADA DE 30 A 40 SdCROçNS COM SECAGEM 
EM S11JFA A 240 'C NA COR CINZA CRISTAl. 

VALOR GLOBAL DO LOTE W. fl s.*rjs (-CINQUENTA E SOVE MIL. SCISCEN TOS E SETE REAIS') 

— AMPLA CONCORRÊNCIA 
ITEM QTD liii LspI,(IFICAÇÕrs . MARCA VALOR \4ALOR 

MESA PARÍ/REL'NIÃO RLDONfCOM TAMPO BRANCO COM P4L PRETO. DIAMETRO MODELO
UNITÁRIO ~TOTAL 

DE 1 IDCM4 É PAINEL EM "r' 'ONFECCIONADO EM MDP (ISMMÍREWSTIDO POR AMBAS 
AS FACES POR UMA FOlHA CELULÓSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUÇÃO 
MIISMÍN1CA FIXADA ATRAVÉS DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSÃO NA 
MAMA COR BRANCA COM ACABAMENTO EM FITA EM PVC (POLIEsTIRENO) COM 2MM" 

\J

PESSLPA COM BORDAS APARENTES ENCABEÇADAS NA COR BRANCO. POSSUIR Pé.  
/tIXADOS AO TAMIYATRAVÚS DE CASTANHAS E PINOS OIROFIX. PÉS COM PONTEIRAS 

SAPATA TIPO 1J"fll AÇO CHAPA 020 COM PQNTÉIRA REGULÁVEL TIPO OCTOGONAL EM PANDIN 176 tri POLIEST1RE}IO (PI.ÁSTICO DE ALIO IMPAC'TØ) POSSIBILITAMIO A REGULAGEM QUANDO MRRAN RS 565,00 R$ 99.440.00 
HOUVER DESNIVEI. DE PISO GARANTIA MÍNIMA DE 1 A)Ç4RODLTO DEVE ATENDER Ás 1 I00?25 
000ÉNCLAS DA NORMA REUVL.AMENTAD(*A NR'I7.3(MOBILIÃRIO PARA POSTOS DE 
TRABALHO) DO MINISTÉRIO 90 TRABAIJIO EDO EMPREGO ATRAVÉS DE APRESENTAÇÃO 
DE LAIVOS TÉCNICOS WNTO A PROPOSTA DE PREÇOS EMITIDOS POR ORGÃOS, 
FW4)AÇÓI'S. AUTARQUI4S DO PODER PIU UCO OU IÀB9RATÓRIOS DE CERTIFICAÇÃO 
PÚBLICOS. ACREDnASS PELO ISMETRO. ATESTADO, 'QUE O PRC$3UTO ATENDE AS 
EXIGENCIAS DA 10.17. 500 PENA DE DESCLASSIFICAÇÃO 

- ESTAÇÃO DE TRASAUIO (MESA EM 1) MEDINDO 14~X 14~X 4005454 X 740101(A) PANDIN-' $ $5.X RI 2 &O0 3 LPi COM TAMPO, CORPO E PÉS MACIÇOS COIIFEWONADOS 134 MDP(M!DWM DOGIn ARENA PP 



1 C41 
PARTICLE BOARD) DE NO MINIMO 25M1,( FABRICADO ATRAVÉS DE PARTICULAS DE ETA .' 
MADEIRA COM RESINAS SINTI%TICAS REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA I430XI450 
CELULÓSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUÇÃO MELAMINICA FIXADA ATRAVÉS DE 
UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSÃO N4.COR CARVALHO COM ACABAMENTO EM 
FITA EM PVC (POUESTIRENO) COM IMM-4SPESSURA COM BORDAS APARENTES 
ENCABEÇAqÁs. OS PÉS LATERAIS DEVE SER DO TIPO-PAINEL,-. ÇONFECCNADO ai MDP 
8? (25&&.)tO MESMO MATERIAL DO TAMPO MENtiDO ÓSMM(A) X 646ft1WL) X 2SMM(E) 
FECHANDO TODA LATERAL DA ESTAÇÃO E UM PÉ CENTRAL CONFECCIONADO EM Icw se 
(25MM) PRETA FIXADO AO TAMPO ATRAVÉS DE alMA Dl AÇO TIPO L 4 MESA DEVE TER 
04 QUATRO) PÉS TIPO OCTOGONAL COM ESPESSURA DE (0dM) t€ POLIESTIRDIO 
(PLASTICO o€ ALTO IMPACTO) QUE PERMITE A REGULAGEM QUANDO À D€SNI VEL DO PISO 
FACILITANDO ASSIM O MANUSEIO DO PRODUTO. FIXADO A9.NOS DOIS PÉS LATERAIS 
IJI1LIZ,ANDO SiSTEMA OIROPIX COM CASTANHAS DE ISMM4 PINOS 6MM"COM ROSCA 
SOBERBA: PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIOtNCIAS DA NORMA REGU1.AI.IENTADORA 14k- 
17 fMOBIUÂRJO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTÉRIO DO TRABALHO E DO 
EMPREGO ATRAVÉS DE APRESENTAÇÃO DE LAUDOS TÉCNICOS JUNTO A PROPOSTA DE 
PRIÇOS IçurnDds POR ÓROÃOS. FUNDAÇÕES. AUTARQUIAS DO PODER PUBLICO OU 
LABORATÓRIOS DE CERTIFICAÇÃO PÚBLICOS. ACRjT)ITADOS PELO INMKTRO, ATIISTADO_ - 
QUE O PRODUTO ATENDE AS EXI(1ENCIAS DA Nt- I SOB PEt.A DE DBSCLASSIFICAÇÀO.7 
ARMÃRLS ALTO FECHADO ESCRITÓRIO COM 2 PORTAStONFECCIONADO EM MD) BP 
(ISMM)41EVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA CELULÓSICA DECORATIVA 
BANHADA EM,SQtUÇÃO ELA1S4NICA CQM ACABAMENTO JM FITA PVÇeOUWITIRENOX 
MEDINDO (l6cLXP I,60"X 0. X 0.4frtM COM Vâ93ÂÇÃO DE S%. COSTE.%DO 01 
PRATELEIRAS INTERNAS, SENDO 1 FIXA E 2 REMOVtVEIS. 02 PORTAStNFECCIO*IADO NO 

J

/ MESMO MATERIAL DO CORPO FECIyItCRA CILINDRICA 'TIPO VALE COM SISTEMA 
J .J ARTICULADO CONTENDO 1 CHAVES, PUXADOR 94 POIJEIU..ENO(PLASTICO DE ALTO PANDIN / 

3. 201 Vii IMPACTO) DO TIPO CONCHA DOBRADIÇAS DE. AÇO COM TRAVAS PLÁSTICAS COM GARRAS RI '10.00 RS 44710.00 
QUE SE TRAVAM Á PORTA PRODUTO DEVE ATENDER AS E)GGÊNCIAS DA NORMA 

. REJOCLAMENTADORA NR-I1.NMOIUÁRIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTÉRIO 
DO IR ABAUlO E DO EMPREGO ATRAVÉS DE A?RESEXTAÇAO DE LAUDOS TÉCNICOS RA7O 
A PROPOSTA DE PREÇOS DATTIDOS POR ÕROÃOS. FUNDAÇÕ. ALflARQtA5 DO PODER 
PUBLICO OU LABORATÓRIOS DE CERTIFICAÇÃO PÚBLICOS. ACREDCTADO$.#ELC) INMETRO. 
ATÍSTADO QUE O PRODUTO ATENDE AS EXIOENCIJ*S DA ,tiR.IY SOB PENA DE 
m,SCLASSIFICACÂO / 7 1' / 
MESA RITANGULAM, PARA R£(:NIÁOt MEDINDO 2000X900X750 (LXPXA); TAMPO EM 
MADEIRA MD? DE 25.lM DE ESPESSURA NA COR VERONA COMPOSTA DE PARTICULAS DE 
PINUS LIGADAS ENTRE SI POR RESINAS SINTÉTICAS DE URÉIA.FORMALDEIDO. REVESTIDA 
COM PAPÉIS IMPREGNADOS COM RESINAS MELAMINICAS DE BACA PRESSÃO, EM AMBAS 
AS FACES REVESTIDAS COM PITA DE$ORDA DE PVC COM 2 MM DE ESPESSURA EM TODOS 
OS LADOS. COM  RAIO DE 25 MM ')JAS ARESTAS. SENDO ALTAMENTE RESISTENTE A 
IMPACTOS, PAINEl. FRONTAL EM MADEIRA MD? DE 1151M DE ESPESSURA NA COR VERONA. 

jREVESTIDAS COM FITA DE BORDA DE PVC POSSUIR DOIS Ê oo TIPO PMNEL' MEDINDO 
J 630 (L) X 610 (A) X 23(P) APRO)OMADAMENTE QUE FORMA A ESTRUTURA DE SÇSTENTAÇAO PANDiN 

" '.3 tN DA MESA E DEVERÀ SER CONFECCIONADO DA MDP 0625 MM, COM O MESMO MATEJIJAL MRA2000R RS 11900 R$ 16 *S 00 DO TAMPO NA COR ,VERONA. REVESTIDAS COM FTJA DE BORDA DE PVC. COM  2 1.84 DE TPP ESPESSURA EM TODOS OS LADOS COM RAIO DE 2$ MM NAS ARESTAS, SENDO ALTAMENTE 
RFSISTD(TE A IMPACTOS: POSSUIR POçVTEJRAS EM PLÁSTICO DE ALTO IMPACTO 
POSSIBILITANDO NIVELAMENTO DO PISO CASO HAIA NECISSIDA42&- PRODUTO DEVE 
ATENDER As EXIGÊNCIAS DA NORMA RE(LtAMRNTADORA NR-173(MOBIUÁRJO PARA 
POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTflIO DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVÉS DE 
APRESENTAÇÃO DE LAUDOS TÉCNiCOS JUNTO A PROPOSTA DE PREÇOS EMITIDOS POR 
ÓRQÀOS. FUNDAÇÕES. AL.7ARQUIAS DO PODER PUBLICO OU LABORATÓRIOS DE 
CERTIFICAÇÃO POBUCOS. ACREDITADOS PELO INMETRO, ATESTADO QUE O poourp 
ATENDE AS OEHCIAS DA 14k- 17 SoA PENA DE DESCLASSIPICAÇAO f 1J V 
MESA DL TRABALHO COM DUAS GAVETAS MEDINDO (A XL XL) 7404XI2O0MMX60OMM 
NA COR AZUL COM TAMPO E CORPO MACIÇOS CONFECCIONADOS EM MDP DE I5MM 
REVESTIDO EM MELAMINCCA FIXADA ATRAVÉS DE PROCESSO INDUSTRIAL DE PRENSA DE 

. BAIXA PRESSÃO. ACABAMENTO COM FITA 1$ BORDA COLADÇ) POR CENTRO DE USINAGEM - 
PELO SISTEMA IIOflIEIJ NA COR CINZA,'POSSUIR GAVETEIRO AÉREO COM 3 (IAVrTAS 
COM ACABAMENTO EM FITA ABS. POSSUIR FECHADURA CILÍNDRICA TIPO VALE COM 
CHAVES. BOTIJÃO. E LINGUETA; POSSUIR PUXADORES TIPO ALÇA EM POUETILENO DE 
ALTO IMPACTQ POSSUIR PÉ FIXO 11P0 -H COM ESTRUTURA EM AÇO INDUSTRIAL COM PANDIN 
TRATAMENTO ANTICORROSIVO ATRAVÉS DA I'OSFORIZAÇÃO INORGÂNiCA E MX 120Ø RS 11 RE ,, rz 00 5. 234 ' ( REVESTIMENTO PELO SISTEMA EPÓXI-Pó CURADO EM ESTUFA NA COR CINZA E DifRE 2. 
ELAS ALMOFADA EM.IYIP nc i ty -IA MESMA COR DO TAMPO PMUIR PON-mRM 
OBLONGAS M SAPATAS NIVElADORAS. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGÊNCIAS DA 
NORMA REGULAMENTADORA *-17.3(MOeIUÁRIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO 
MINISTÉRIO DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVÉS DE APRESENTAÇÃO DE I.AUDOS 
TÉCNICOS JUNTO A PROPOSTA DE PREÇOS EMITIDOS POR ÓRGÃOS. FUNDAÇÕES. 
AUTARQUIAS DO PODER PLBUCO OU LABORATÓRIOS DE CERTIFICAÇÃO PODUCOS. SN 
ACREDITADOS PELO INMETR0, ATESTADO QUE O PpODVTQ ATENDE AS EXIOENCIAS DA 
NR.I7400 PENA DE DeSCLASSiFICAÇÂO / / 
MESA PARA COMPLTrADOR; MEDINDO 9ÕdMMX600X7SOMM NA COR AZUL COM TAMPO E 
CORPOS MACIÇOS CONFECCIONADOS EM MDP DE ISMM REVESTIDO POR AMBAS AS FACES 
POR UMA roLHA CELULÕSICA DECORATIVA ÔANIIATSA EM SOLUÇÃO MELAMINICA 
FIXADA A'IRAVÉS .DE UM PROCESSO INDUSTRIAl. DE PRENSA DE BAIXA PRESSÃO. 
ACABAMENTO COM PITA DE BORDA COLADO POR CENTRO DE USINAOÇS PELO 5I7ItMA 

\J
/ SOU.IELT NA COR CINZA. FVSSV% PORTA TECLADO MEDINDO 600 MM 04 X 250'MM (P) PANDIN: 

FABRICADO EM MOO DE 10dM NA COR CINZA QUE DESLIZE ATRAVÉS DE TRILHOS MX% I r000 RS rN000 6. 360 LN CORRISDIÇA Ç*M ROL9ANAS DE NYLON/$SSUIR PORTA CPU ACOPLADO A MESA MXFT3Ó 
MEDINDO 20(0.) X 400 IÇIM (P): PÉ FIXO TIPO Ii COM ESTRUTURA EM AÇO INDUSTRIALCOM MXSUJS 
TRATAMENTO ANTICORROLSÃO ATRA DA FOSPATIZAÇÃO LNORGÀMCA E 
REVESTIMENTO PELO SISTEMA EXPOSIJO'CURADO EM ESTUFA NA COR CINZA E ENTRE 
ELAS ALMOFADA Di MDP DE IS MM %4 MESMA COR DO TAMPO. POSSUIR rOcTEIRAS 
OBLONGAS COM SAPATAS NIVELAOO4S PROIX:TO DEVE ATENDER AS EXIGÊNCIAS DA 
NORMA REGULAMENTADORA NR-17.»,OBILIARJO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO 



/ ,..1 

MINISTÉRIO IX) rRABAIaIO b DO EMPREGO ATRAVÉS DE APRESENTAÇÃO DE LAUDOS 
TÉCNICOS JUNTO A PROPOSTA DE PREÇOS EMITIDOS POR ÕRGÃOS, FUNDAÇÕES. 
AUTARQUIAS DO PODER PUBLICO OU LAB94tATÓRIOS DE CERTIFICAÇÃO pCJrn.ico 
ACREDITADOS PELO INMETRO, ATESTADO  O PRODUTO ATENDI! AS EXICIENCIAS DA 
NR.I7. 5011 rl:NA DE DESCLASSIFICAÇÃO.' 
ARMÁRIO BAIXQ'TIPO CRZDLNZA COM TAMPO CONFECCIONADO EM MD? DE NO 
MINIMO 25MW'FABRICADO ATRAVÉS DE PARTÍCULAS DE MADEIRA COM RESINAS 
SINTÉTICAS REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA FOUIA CELULÓSICA DECORATIVA 
BANHADA EM SOLUÇÃO MELAMINICA FIXADA ATRAVÉS DE UM PROCESSO DE PRENSA DE 
BAIXA PRESSÀO NA COR Ç4CItVALHO BERLIM COM ACABAMENTO *%I FITA EM PVC 
(FOLIFSTIRENO) COM IMM ESPESSURA COM BORDAS APARENTES ENCABEÇADAS; COM 
FUNDO. PRATELEIRA E LATERAIS EM MD? REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA 
tOLhA CELULÓSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUÇÃO MELAMMCA FIXADA 
ATRAVÉS DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSÃO COM 1 DE ESPESSURA:  
DEVE POSSUIR 03 PRATELEIRAS SENDO DUAS INTERNAS E 1 ÇCTEL\At POSSUIR 02 PORTAS 
N4f COR PRETA tø!ffatiõFADO D4.MflP HP DE ISMXCCOM ACABAMENTO Dl FITA 
PftqPoursnRno) MEDiNDO 630&t'4A)X 3SOMM(L) COM )IAD(RA CILÍNDRICA TIPO PAND(N 

7 4R" UYt AALE COM SISTEMA ARTICULADO CO~. 2 CHAVES 'E DOBRADIÇA COM TRAVAS CREDOIAN R$ 6'£.0 RS 
PLÁSTICAS COM GARRAS QUE SE TRAVAM À PORTA DE AÇO POSSUIR PUXADORES EM - FTM 
PLÁSTICO DE ALTO IMPACTO DERIVADO DO PETRÓLEO TIPO COtÇiCA ARMÁRIO DEVE 
POSSUIR PÉS iro OCTOGONAL COM ESPESSURA DE (SMM)W PO(ÀESIIRENO COM 
REGULAGEM QUE PERMITE A RULAGD4 QUANDO HÁ ørrlvr,i. Do PM FACILITANDO 
AS$IM O )l&\BSEIO DO PRODUTO, O ARMÂRIO DEVE P(zdIR AS SEGUINTES MEDIDAS,
7SdXIIØOICIWMM (AXLXP) COM VARIAÇÃO DE ti. $,Ç'PRODWO DEVI ATENDEM ÁS 
V.XKIÉNCIAS DA NORMA ~LAMENTADORA %R-17.3(MOBILJÁRIO PARA POSTOS DE 
TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO £ DO EMPREGO ATRAVÉS DE APRESENTAÇÃO 
DE LAUDOS TÉCNICOS JUNTO A PROPOSTA DE PREÇOS EMITIDOS POR ÓROÃOS. 
FUNDAÇÕES. ALTARQCI& DO PODER PUBLICO OU LABORATÓRIOS DE CF.RTIFICAÇÀO 

• pCuucos. ACREDITAQÓS PELO INMETRO, ATESTADO QUE O PRODCfl) ATENDE AS 
ItXIOENÇ1ASDA NR.I7. SOBPKNA DF. DESCLASSIFICAÇÃO. 
ARMÁVO BAIXO TIPO CREDENZA TAMPO CONFECCIONADO EM MDP DE NO MtN1MO 
2SMMf'FABRJCADO ATRAVÉS DE PARTÍCULAS DE MADEIRA COM RESINAS SIbrrÉTICAS 
REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA CELULÓSICA DECORATIVA BANHADA 
EM SOLUÇÀO MIILAMtNICA FIXADA ATRAVÉS DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA 
PRESSÃO NA COR CARV4LHO BERLIM COM ACABAMENTO EM FITA EM PVC 
(POLIESTIRENO) COM IMM tSPESSURA COM BORDAS APARENTES ENCABEÇADAS; COM 
FUNDO, PRATELEIRA E LATERAIS EM MDP REVESTIDO POR AMBAS AS I'ACES POR UMA 
FOLHA CELULÓSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUÇÃO MELAM»IICA FIXADA 
ATRAVÉS DE UM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSÃO COM ISMMtE ESPESSURA; 
DE POSSUIR 02 PRATELEIRAS INTERNAS E 1 NiCHO ACIMA DAS GAVETAS; PO3IJIR NA 
PARTE CENTRAL COM 03 GAVETAS COM FRENTE EM MADEIRA MD? HP I3MM.ILEXIVEI. PANDI). 

S. 4 t17%ÁOSS CO IBILrTANDo A TROCA DA MESM/E CORPO DA GAVETA EM OÀLVÃLVUÊ CHAPA C6' LIA RS 330,00 RS 9 t'* 
COM TRIj.HO CORREDIÇA E 4MM. POSSUIR 02 PORTAS NA COR PRETA CONFECCIONADO 
EM M9 HP DE /»ai' COM ACABAMENTO EM FITA PVC4POLIP31331FNO) MEDINDO 
ÓMAM(A)X 31*4WL) COM PECH$t1.RA CILINDRICA flFO VALe - COM SISTEMA 
ARTICULADO CONTENDO 2 CHAVES E DOBRADIÇA COM TRAVAS PLÁSTiCAS (X*I GARRAS 
QUE SE TRAVAM A TORTA DE AÇO POSSUIR PUXADORES EM PLÁSTICO DE ALTO IMPACTO 
DERIVADO DO PETRÓLEO TIP9~1& ARMÁRIO DEVE POSSAJIR PÉS TIPO OCTOGONAL 
COM ESPISÇIRA DE (SMM)DE POUESTIRENO COM RWUI.AQEM QUE PERMITE A 
RE(LLACIU.I QUANDO HÁ I~S\I VIL DO PESO FACJLITAtDO 0511 O %ANtSçIo,*o/ 
noowo. o ARMÁRIO D€vflossuk As s€a'IXTES,sem4noXlzqøxao MM (Á 
COM VARIAÇÃO DE ,/- S%' / / / 
BALCÃO DE ATENDIMENTO EM L MEDINDO II00MM(A)XT SS0(LI)XISSOMM(U)XÓS4MM(P) 
COM DOIS TAMPOS. 1 SUPERIOR PARA A1tNDD4D%O AO PUBLICO E OUTRO INFERIOR 
PARA TRABALHO INTERNO AMBOS 9DE4 30CM'DE PROFUNDIDADE DE. ÁREA OTIL 
CONFECCIONADOS  FIM MDP BP (I5MM)4ABRICADO ATRAVÉS DE PARTICULAS DE MADEIRA 
COM RESINAS SI%1tTICAS REVESTIDO POR AMBAS AS FACES FOR UMA FOLHA 

•
, , 9'ELUI.ÓSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUÇÃO MELAMÍNICA FIXADA ATRAVÉS DE 

1tM PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSÃO NAS CORES VERONA COM AJÇABAMENTO EM PAN1XN 
9. 15 VNV FITA EM PVC COM 2MM'IISPESSURA COM BORDAS APARENTES ENCABIOIDAS NA MESMA DCAT R$ 1.440.00 P5 SI 30000 

COR DO TAMPO FI.XADO Ai RAVES DE CASTANHA OIROFIX PARA I3MrLE PINOS Mó ROSCA I330XI3$0 
SOBERBA A ESJZtIIURA QUE DEVE SEJt FABRICADO COM MESMO MATERIAL DO TAMPO. 
MDP DE 2MM(PQISUIR ÇALHAS PA$À FIO INFERIOR E SUPERIOR CONFECCIONADAS EM 
AÇO CHAPA N244(eD)l4O 200MM te LAROURA. POSSUIR PÉS TIPO OCTOGONAL COM 
ELSPF.SSURA rr (5MMytft'PIÂSTIC() DE ALTO IMPACTO COM REGULAGEM QUE PERMITE A 
REOI'I.A(IEM QIJAMII) Á DESNI VIL 130 PISO FACILITANDO ASSIM O MANUSEIO 11)0 
P OUVIU 

1.01 GLOBAL DO LOTE 1k IS Mi'$ (.QU1N11L71T05 L NOVA £ SETE MIL, TREZENTOS £ OITO RIAIS-) 

LOTE 17— EXCLUSIVO ME E EPP 
ITEM QTD ni ESpganracôts MASCA VALOR VALOR 

MODELO LNITARIO TOTAL 
MESA PARA REUNIÃO REDONDA COM TAMPO BRANCO COM PERFIL PRElO, DIÃMETPO 
DE 110CM E t PAINEL EIA -r CONFECCIONADO EM MOP (25MM) REVESTIDO POR AMBAS 
AS FACES POR UMA FOLHA CFJI'LOSICA DECORATIVA BANHADA DA SOLUÇÃO 
MELAMIXICA FIXADA ATRAVÉS DE IRI PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSÃO NA 
MESMA COR BRANCA COM ACABAMENTO DA FITA DA PVC (POLIESTIRP.NO) COM 2MM 
ESPESSURA COM BORDAS APARENTES ENCABEÇADAS NA COR BRANCO. POSSUIR PÉ PANDIN? 1. 19 Ltd FIXADOS AO TAMPO ATRAVÉS DE CASTANHAS E PINOS G1ROPIX PÉS COM PONTEIRAS MRRAN R$ 565,00 RS II) 'ML') 

1 I0025 SAPATA TIPO 17 DA AÇO CHAPA ølO COM PONTEIRA RFGI.tÃVEt. TIPO OCTOGONAL EM 
POUESTIRENO (PLÁSTICO DE ALTO IMPACTO) POSSIBILITANDO A REGULAGEM QUA\UO 
HOUVER DESNI VIL DE PISO. GARANTIA MINIMA DE 1 ANO. PRODUTO DEVE ATENDER Ás 
E)OOÉNCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR.I7.3(MOBILIÁRIO PARA POSTOS DE 
TRABAlHO) DO MINISTÉRIO DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVÉS DE APRESENTAÇÃO 



o 

o 

VALOR GLOBAL DA PROPOSTA: RI I4.I4&2M,IS (-QUATORZE %tILIIÓL.M, (tt,TO E SEMENTA E SEIS MIL, D(;ZENTOS E 
TRINTA E OITO REAIS) 

PRAZO DC E.NTRIGA: CONFORME EDTAL OU NO PRAZO MAXIM() DE 20(VINTE) DIAS. NOS QUANTITATIVOS DISCRIMINADOS, 
APÓS O RECEBIMENTO DA ORDEM DE COMPRA'ALIORIZAÇÃO DE FORNECIMENTO PELA ADMINISTRAÇÃO. NO LOCAL DIA E 
HORÁRIO ESTABELECIDOS PELA UNIDADE GESTORA. 

PRAZO DL PAGAMENTO: CONFORME EDITA]. OU *fl 30 (TRINTA) DIAS DA DATA DA IINTREOA BE.M E APÓS O 
ENCAMINHAMENTO DA DOCUMENTAÇÃO TRATADA NESTE SUB ITIIM, OBSERVADAS AS DISPOSIÇÕES EDITALICIAS. ATRAVÉS 
DE CRÉDITO NA CONTA BANCÁRIA DO FORNECEDOR OU ATRAVÉS DE CHEQUE NOMINAL 

PRAZO DE VALIDADE DA PROPOSTA: CONFORME EDITAL OU 60 (SESSENTA) DIAS. 

PRAZO DL GARANTIAi CONFORME EDITAL E TERMO DE REPR.NCIA OU 12 (DOZE) MESES. 

DECLARAMOS QUE, NOS VALORES APRESENTADOS ACiMA. ESTÃO INCLUSOS AS DESPESAS RIflRENTESAOS CESTOS DE 
OPERACIONAUZAÇÃO DO SISTEMA ELETRÔNICO. TRIBtrFOS, ENCARGOS TRABALHISTAS. PREVIDENCIÁRIOS, FiSCAIS £ 
COMERCIAIS, TAXAS, FRETES. SEGUROS, DESLOCAMENTO DE PESSOAL CESTOS E DEMAIS DESPESAS QUE POSSAM 
INCIDIR SOBRE A ENTREGA E FORNECIMENTO DO OBJET INCLUSiVE A MARCIAl DE LUCRO. 

DECLARAMOS DE QIIL NOS PREÇOS OFERTADOS ETSÂO INCLUÍDAS TODAS AS DESPESAS INCIDENTES SOER! O 
FORNECIMENTO REFERENTES ATRIBETOS, ENCARGOS SOCIAIS £ DEMAIS Ó'ts DIRETOS E INDIRETOS QUE INCIDAM 
SOBRE A EXECUÇÃO DO OBJETO DESTA uclTAçla 

DECLARAMOS TOTAL (XffiCORDÃNCU COM OS TERMOS DO EDITAL 

DECLARAMOS DE QUE RErOq'ÍDE.MOS POR TODOS OS PRTJLIIZOS, PERDAS 1 DANOS QLt VENHAM A A OCORRER 
REFERENTES AO TRASiIFORTE E ENTREGA DOS PRODUTOS, CASO VENHA A SER CONTRATADO. 

DECLARAÇÃO DC QUE O PROPONENTE CUMPRE PLENAMENTE 05 REQUISITOS DE IIABII.ITAÇÀO E QUE SUA CARTA 
PROPOSTA ESTA EM CONFORMIDADE COM AS EXIGtNCIAS DO INSTRUMENTO CONVOCATÓRIO (EDITAL). 

DECLARA. SOB AS PENAS DA 1-EI. QUE, AT* A PRESENTE DATA, INSISTEM FATOS IMPEDI71VOS PARA SUA HABILITAÇÃO 
NA PRFSLNTE LI(1TAÇÃO. CIENTE DA OBRIGATORIEDADE DE DECLARAR OCORRÊNCIAS POSTERIORES; 

RECEBEMOS OS DOCUMENTOS E TOMAMOS CONHECIMENTO DETODAS AS INFORMAÇÕES E DAS CONDIÇÕES LOCAIS 
PARA O CUMPRIMENTO DAS OBRIGAÇÕES OBJETO DA LICITAçÃo1 

CONCORDAMOS i: SIIJEITAMO.NOS COM AS CONDIÇÕES E TEOR ESTABELECIDOS NO EDITAL; E 

PARA FINS DO DISPOSTO NO INCISO V DO ART. 27 DA LEI N°t6éé. DE 21 DL JUNhO DE arn, ACRESCIDO PELA LEI .N. 0.151, 
DL 27 DE OUTUBRO DE 1109, CIIMPRE COM O DISPOSTO NO INCISO XXXIII, DO ARTIGO 1' DA CONSTITUIÇÃO FEDERAL 
DEOS/IOlI92L 

DATA: 11/10/2019 

MEIO DE UM ENCAIXE EM TODO O filHO DA BASE DA FRENTE DA CADEIRA E 2 (DUAS) 
CAVIDAD€3 REFORÇADAS COM ASETAS DE 2MM DE ESPESSURA, QUE ACOMODAM 
PARAFUSOS AUTO ATARRAXANTES PARA PLÁSTICO DE DIÃMno 5X23 MM FENDA 
PHJLLIPS. NA  PARTE FRONTAL. QUE FICA EM CONTATO COM AS PERNAS DO USUÁRIO DEVE 
SER PROVIDO DE BORDA ARREDONDADA COM RAIO A FIM DE NÃO OBSTRUIR A 
CIRCULAÇÃO SANGUÍNEA, A ALTURA DO ASSENTO Afl O ciiÃo é DE 33$ MM. O ENCOSTO 
DEVE SER INTIURIÇO, SEM NENHUM Tiro DE VENTILAÇÃO OU ABERTURA. FABRICADO EM 
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E MOLDADO ANATOMICAMENTE COM 
ACABAMENTO TEX'TURIZADO. SUAS DIMENSÕES SÃO 371 MM DE LARGURA FOR 19511M DE 
ALTURA, COM ESPESSURA DE PAREDE MÉDIA DE 3.9 M.M. A PEÇA DEVE POSSUIR CANTOS 
ARREDONDADOS E UNE-SE A ESTRUTURA POR MEIO DE ENCAIXES DE SUAS CAVIDADES 
POSTERIORES AOS TUBOS DA ESTRUTURA METÁLICA DA CADEIRA E DEVE SER TRAVADA 
POR DOIS PINOS RETRÁTEIS INJETADOS SI POUPROPILENO COPOLI}4EROç NA MESMA COR 
IX) ENCOSTO. DISPENSANDO A PRESENÇA DE REBITES OU PARAFUSOS. A ESTRUTURA DEVE 
SER FABRICADA A PARTIR DE TUBOS DE SECÇÃO REDONDA COM O 19.03 MM E 1.3 MM DE 
ESPESSURA DE PAREDE DOBRADOS £ SOLDADOS. O CONJUNTO ESTRUTURAL DEVE RECEBE 
BANHOS QUÍMICOS E PINTURA 90)0 EM pó. AS ExTRaImADES DAS PERNAS DA CADEIRA 
RECEBEM SAPATAS PLÁSTICAS DE ACABAMENTO PADRÃO FNDF. 

VALOR GLOBAL DO LOTE 21: R$79215J0(-SETINTA E MOVI MIL DUZENTOS E OITENTA E CINCO REAIS-) 
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Soluções em Anibien lei 

ESPECIFICAÇÃO LINHA ARENA PÉ PAINEL 

DIMENSÕES ALTURA DIÂMETRO 

MRRAN 1100 740mm llOømm 

MESA REUNIÃO REDONDA 1200 
MRRAN 1100/25 

Tampo: Confeccionado em MDP BP (25mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de 
partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma 
folha celulósica decorativa banhada em solução melaniínica fixada através de um processo de 
prensa de baixa pressão medindo 740mm(A)x1 loømm(D)25mm(E), nas cores padrão Pandin, com 
acabamento em fita em PVC (poliestireno) com 2mm espessura com bordas aparentes encabeçadas. 

Pé Painel: Confeccionados em MDP BP (25mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através 
de partículas de madeira com resinas sintéticas (tJreia Formol), revestido por ambas as faces por 
uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de 
prensa de baixa pressão medindo 740mm(A)xl IOOmm(D)25mm(E), nas cores disponíveis no 
padrão PANDIN com acabamento em fita em PVC (poliestireno) com 2mm espessura com bordas 
aparentes encabeçadas, fixados ao tampo através de castanhas e pinos Ciirofix. 

Ponteiras: Sapata tipo "U" em Aço chapa #20(0,90mm) com ponteira regulável tipo octogonal em 
poliestireno (Plástico de Alto Impacto) derivado do petróleo possibilitando a regulagem quando 
houver desnível de piso. 

tnwpandln.comin 
Fone (17) 2136-$300- Fax: 213643OS 

lnscrlçflo Estadual: 647002.798.113 
CNP): 59.960.203/otml.72 

AV. Jóia Batista Vetoraizo 15,19 
GEP 15035470 - sfto José do RIO Preto SP 



PANDIN 
Soluçõe, ciii AnibenIes '  

ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA LINHA ARENA PP 

ESTAÇÃO DE TRABALHO 

Tampo: Confeccionado em MDP BP (25mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado 
através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),revestido por ambas as faces 
por uma folha celulósica decorativa banhada cm solução melamfnica fixada através de um processo 
de prensa de baixa pressão nas cores disponíveis no padrão Pandin. com  acabamento em fita em 
PVC (poliestireno) com 2mm espessura com bordas aparentes encabeçadas. 
Podendo ser de 1250mm a 1650mm (Conforme medidas abaixo). 

2-Retaguardas: Confeccionadas em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) 
fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),revestido por 
ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através 
de um processo de prensa de baixa pressão nas cores disponíveis no padrão Pandin. 

Pés da mesa. Confeccionado em MDP BP (25mm) (Partículas de Média Densidade) 
fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Urda Formol), revestido por 
ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamíniea fixada através 
de um processo de prensa de baixa pressão medindo 682mm(A) x 639mm(L) x 25mm(E), nas cores 
padrões disponíveis na PANDTN, com arremate de acabamento entre tampo e pés Confeccionado 
em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira 
com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica 
decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa 
pressão medindo 600mm(L) x 25mm(A) x 15mm(E) na cor preta, Pés Tipo Octogonal com 
espessura de (5mm)de poliestireno (Plástico de Alto Impacto) que permite a regulagem quando á 
desnível do piso facilitando assim o manuseio do produto, fixado ao tampo utilizando sistema 
girofix com castanhas de 1 5mm e pinos 6mm com rosca soberba 

Pé central: Confeccionado em MDP BP (25mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado 
através de partículas de madeira com resinas sintéticas (lireia Formol), revestido por ambas as faces 
por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo 
de prensa de baixa pressão medindo 707mm(A) x II 8mm(L) x 25mm(E), na cor: preta 
Fixado ao tampo através de chapa em aço tipo L. 

5/ nw.pand*(onLIw 
Fone: (17) 2136-8300- Fax: 2136-8395 

Inscrio &sSual: 647.002.798.113 
(2W) 59960.203/0001-72 

Av. Jogo Balista Vetorv.zo, 1539 
CRI': 15035-410 - So Jo$é do Rio Preto - SI' 



DIMENSÕES ALTURA LARGURA PROFUNDIDADE 

ETA125125 740mn, 1250x1250mm 655mm 

ETA125135 740mni I250XI3$0mm 655mm 

E1A125145 740mm 1250X1450mm 655mm 

ETA125I55 740mm 1250X1550mm 655mm 

ETAIISIGS 740mm 1250X1650mm 655mm 

(TA135135 740mm 1350X1350mm 655mm 

flAI35145 740mm 1350X1450mm 655mm 

ETA135155 740mm I350XI550mm 655mm 

ETA135165 740mm 1350x1650mrn 655mm 

ETA145145 740mm 1450X1450mrn 655mm 

ETA145155 740mm 1450X1550mm 655mm 

(1A145165 740mm 1450X1650mm 655mm 

ETA155155 740mm lSSOXlSSomm 655mm 

ETA155165 740mm 1550X1650mm 655mm 

ETA165165 740mm 1650X1650mm 655mm 

1- 
L h) 

wn&(rnbr 
Fone, (17) 2I3683OO Fax: 2136-8305 

lnwrlflo Estadual: 647.002.798.111 
CNPJ 59.960.203W101-71 

At. pio Batista V2tom. 1539 
CEP l5O35.i7O.SJdo  Rio  PreW.SP 



wnp2flJin.czwnlc 
Pone (Iv) 2133) - Fax. 2136-S3O5 

lnxnçk Egtl 64' 002 7 13 
cxr: S9 9W.2O3tl-72 

Av Jogo 
 

4~ %tnnnv. 539 
CEP 15035-470 ..~ tio Rio NEta - SP 
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ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA - LINHA MAXXI 

ARMARIO ALTO 

MODELO: MX 31 

Tampo: Confeccionado em MDP BP (lsmm) (Partículas de Média Densidade) fabricado 
através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Urela Formol), revestido por 

ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica 

fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 15mm(E) x 860mm(1) 

x 385mm(P) com acabamento em fita PVC (poliestireno) com (0,45mm) de espessura. 

Laterais: Confeccionado em MOP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) 

fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol), 
revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução 
melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 
1560mm(A) x 385mm(P) x lsOmm(E) com acabamento em fita PVC(polietileno) com 
(0,45mm) de espessura. 

Retaguardas: Contém 2 retaguardas fixadas no fundo pra parede do armário através 

de perfil "H"confeccionada em MDF (3mm) (Fibras de Média Densidade) fabricado através 
de fibras de madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol), fixada através de um processo 

de prensa de baixa pressão medindo 1530mm(A) x 426mm(L) x 3mm(E). 

Prateleiras Superior e Inferior: Confeccionado em MDP BP (l5mm) (Partículas de 
Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Uréia 
Formol),revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em 

solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 

860mm(L) x 335mm(P) x 150mm(E) com acabamento em fita PVC(polietileno) com 
(0,45mm) de espessura. 

d/,,' 



1525 

Prateleira Central: Confeccionado em MDP BP (lsmm) (Partículas de Média 

Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Uréia 

Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em 

solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 

860mm(L) x 375mm(P) x lsomm (E) com acabamento em fita PVC(polietileno) com 

(0,45mm) de espessura. 

Fundo Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) 

fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol), 

revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução 

melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 860mm(L) 

x 375mm(P) x lsOmm(E), 

Portas: 2 Portas Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) 

fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol), 

revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução 

melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 

1539mm(A) x 435mm(L) x lsmm(E), nas cores Padrão da Pandin, com acabamento em fita 

ABS(0,45mm espessura). 

Fechadura cilíndrica Tipo Vale - com sistema articulado contendo 2 chaves. 

Puxador em Polietileno(Plástico de alto impacto derivado do petróleo) tipo 

concha. medindo 458(L) 1 dobra com (15mm) á 909,2 dobra com (29mm) á 3152. 

Pés: Tipo Octogonal com espessura de (smm)de polietileno (Plástico de Alto 

Impacto) com regulagem que permite a regulagem quando á desnível do piso facilitando 

assim o manuseio do produto. 

Dobradiças modeio:Alta com travas plásticas com garras que se travam á porta de 

aço. 

01s: Todos os suportes para pasta suspensa dos armários da linha arena deverão ser 

fixado abaixo da prateleira central.( fixa). 

Dimensões Alt Larg Prof. 

Externas 1580mm 890mm 380mm 
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ESPECIFICAÇÃO LINHA ARENA PÉ PAINEL 

MESA DE REUNIÃO MRA2000RTPP. 

Tampo:Coníeccionado em MDP BP (25mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de 

partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),revestido por ambas as faces por uma 

folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de 

prensa de baixa pressão medindo 250mm(E)x1998mm(L)x930mm(P), nas cores padrão Pandin, 

com acabamento em fita em PVC (poliestireno)com 2mm espessura com bordas aparentes 

encabeçadas. 

Retaguarda dos mesas: 2-Retaguardas Confeccionado em MDP BP (lSOmm) (Partículas de 

Média Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia 

Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução 

melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo: 

150mm(E)x1340mm(L)x330mm(A), nas cores padrões disponíveis na PANDIN. fixada ao tampo e 

aos pés utilizando sistema girofix com castanhas de 15mm e pinos 6mm com rosca soberba. 

Pés da mesa. Confeccionado em MDP BP (25mm) (Partículas de Média Densidade) 

fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por 

ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada 

através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 250mm(E)x635mm(L)x680mm(A), 

nas cores padrões disponíveis da PANDIN, com arremate de acabamento entre tampo e pés 

Confeccionado em MDP BP (lsmm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através de 

partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma 

folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de 

prensa de baixa pressão medindo 600mm(L)x25mm(A)xlsmm(E) na cor preta, Ponterlas tipo 

Octogonal com espessura de (smm)de poliestireno (Plástico de Alto Impacto) que permite a 

regulagem quando á desnível do piso facilitando assim o manuseio do produto, fixado ao tampo 

utilizando sistema girofix com castanhas de lsmm e pinos 6mm com rosca soberba 

DIMENSÕES ALTURA LARGURA PROFUNDIDADE 

740mm 2000mm 930mm 

1 
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MESA AIJXIUAR MX 120 

o 

Tampo: Confeccionado em MDP BP (lsmm) (Partículas de Média Densidade) fabricado 

através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as 

faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um 

processo de prensa de baixa pressão medindo lsmm(E) x 1095mm(L) x 485mm(P) com 

acabamento em Perfil Ergonsoft 1800.  

Retaguardas: Confeccionadas em (MDP BP) de 15mm partículas de média densidade com 

resinas sintéticas revestidas em ambas as faces com películas decorativas banhadas em solução 

melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão com cores disponíveis no 

padrão PANDIN ,nas medidas: de 150mm(E) x 300mm(A) x 966mm(L). 

Estrutura: Pé tipo "H", composto na base em tubo oblongo 29x58 mm em chapa #20 

(0,90mm), travessa superior tipo "li" 13x18 mm em chapa 1$16 (1,50mm), para fixação do tampo, 

coluna central em formato de canaleta em U duplo em chapa 1$18 (1,20mm), para encaixe de 

almofadas em MDP BP 15 mm, ponteiras oblongas 29x58 mm, nas cores cinza, preto e ovo, com 

sapatas niveladoras, para corrigir desnível de piso. 

Tratado pelo processo anti-corrosivo à base de fosfato de zinco e pintura eletrostática a pó 

(tinta Híbrida) com camada de 30 a 40 mícrons com secagem em estufa a 240 °C , nas cores 

disponíveis no padrão PANDIN. 

Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratório certificado 

pelo INMETRO atendendo os normas da NBR 8094:1983 " Material metálico revestido e não 

revestido a corrosão por exposição a Névoa Salina", onde é feito ensaio de corrosão acelerada 

com névoa salina por 500/ia segundo a norma NBR 5770, devendo o grau de corrosão 

determinado conforme a ISO 4628-3:2015, não devendo ser maior que RI 1, conforme item 4.3.1 

da norma ABNT 13961:2010. 

Pintura eletrostática controlada por Reciprocador, tornando à aplicação uniforme. 

Capacidade por prateleira 15kg. 

DIMENSÕES ALTURA LARGURA PROFUNDIDADE 

MX 120 l4omm l200mm 6lsmm 
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Gaveteiro Aéreo 2 gavetas — MXG-02 

Gaveteiro todo em MDP BP(Partículos de Média Densldode)fabricado através de 

partículas de madeira com resinas sintéticas, revestido por ambas as faces por uma tolha 
celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de 
prensa de baixa pressão. 

Estruturo do Gaveteiro: Com laterais (direita e esquerda) em (MDP BP lsmm) 

medindo 208mm(C)356mm(L) com acabamento em fita ABS de (0,45mm),possui dois rasgos 

em cada lateral com 3 dobras perpendiculares em cada lateral para a movimentação das 

gavetas formando um "U"com medidas sendo a primeira dobra a 900  com (5mm) a segunda a 

90° sendo (8mm) e a terceira com (smm).Possui também um rasgo na lateral direita para a o 
tranco da fechadura com 3 dobras perpendiculares formando um "U',  com medidas sendo a 

primeira dobra a 90 com (smm) a 20  á 90° com (lOmm) e a terceira á 90 terminando com 
(smm).Na parte trazeira do Gabinete possui 2 travas para a melhor fixação do gabinete sendo 
de material (Duraplac) com medidas 356mm(C)71mm(1)3mm(E),4 hastes para a fixação das 

laterais em material (MDP BP 15mm) com dois furos em cada para fixação das laterais nas 
astes superiores possui 2 furos para fixação no tampo medindo 

80mm(C)326mm(L)15mm(E).Tranca para a fixação das gavetas na lateral direita em chapa #16 

medindo com uma chapinha galvanizada superior 270mm(C)15mm(L) 

Govetos:Corpo da gaveta em (MDF) de lømm(E) com 2 laterais sendo (direita e 

esq uerda)medindo 307mm(C)66mm(L)um fundo medindo300mm(C)66mm (L), possui uma 
base de baixo onde as laterais são fixadas através de (canal de perfu ração) medindo 
340mm(C)374mm(L)lomm(E)possui um canal para a fixação da tranca para o travamento das 

gavetas.Na parte frontal da estrutura da gaveta usa-se uma frente Interna para a fixação das 
frentes das gavetas medindo 40mm(C)300mm(L)10mm(E).Frente das gavetas em (MDP 
BP)15mm(E) com acabamento de fita ABS (0,45)mm medindo 357mm (C)llomm 

(L)lsmm(E).Na gaveta superior possui uma Fechadura cilíndrica tipo Vale com chaves,botijâo, 
e lingüeta, puxadores tipo alça em polietileno de alto impacto. 

Medida: 
MODELO Altura Largura Profundidade 

MXG02 208mm 380mm 356mm. 

 

 

wiw.paMln.combr 
Fone: t17) 2I36.X3E - Fax: 2236.8305 

Instriçio Estadual: W,002.79S.113 
CNI'J 59.%O.2O3/tOl-7 

Av. loo Hatisla Yeiorj. 1539 
CE?: 25035-470 - Me JosJ do Rio Preto  SP - 



PANDIN 

 

 

S..Ioçt.i. -ti' .kt,ibietit. 

ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA - LINHA MAXXI 

MESA AUXILIAR MX 90 

Tampo: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através 

de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),revestido por ambas as faces por 

uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de 

prensa de baixa pressão medindo 15mm(E)x800mm(L)x485mm(P) com acabamento em Perfil 

Ergonsoft 1800. 

Retaguardas: Confeccionadas em (MDP BP) de 15mm partículas de média densidade com 

resinas sintéticas revestidas em ambas as faces com películas decorativas banhadas em solução 

melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão com cores disponíveis no 

padrão PANDIN , nas medidas: de 1somm(E)x300mm(A)x671mm(L). 

Estrutura: Pé tipo "H", composto na base em tubo oblongo 29x58 mm em chapa #20 

(0,90mm), travessa superior tipo "U" 13x18 mm em chapa 1*16 (1,50mm), para fixação do tampo, 

coluna central em formato de canaleta em U duplo em chapa #18 (1,20mm), para encaixe de 

almofadas em MDP BP 15 mm, ponteiras oblongas 29x58 mm, nas cores cinza, preto e ovo, com 

sapatas niveladoras, para corrigir desnível de piso. 

Acabamento: Tratado pelo processo anticorrosivo por fosfatização à base de zinco, 

processo eletrostático de pintura a pó, na cor cinza cristal, camada de 30 a 40 mícron e secagem 

em estufa de alta temperatura (2402  C) graus. Pintura eletrostática liquida nas partes em aço nas 

cores: cristal, preto, bege areia (ovo), com camada de 25 à 30 mícrons, secagem em estufa a 150 

graus centígrados. Pés Tipo Octogonal com espessura de (5mm)de poliestireno (Plástico de Alto 

Impacto) que permite a regulagem quando á desnível do piso facilitando assim o manuseio do 

produto. 

DIMENSÕES 
Altura Largura Profundidade 

MX90 740mm 920mm 615mm 

1 1-~i 
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ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA - LINHA MÀXXI 

PORTA TECLADO MX PT36 

Características: 

-Tampo em MBP, de 15mm, nas cores disponíveis no padrão PANDIN, com acabamento de 

fita PVC 0,45mm, desliza por trilho corrediça com roldanas de nylon. 

Estrutura: 

-Dispositivos para fixação as mesas de ambos os lados em metal tipo "L"com canaleta para 

deslizamento, fixados ao tampo por parafusos com rosca soberba. 

Acabamento: 

-Partes em aço tratado pelo processo anticorrosívo por fosfatizaçAo à base de zinco, processo 

eletrostático de pintura com camada de 30 a 40 microns, podendo ser a pó, com secagem em estufa 

de alta temperatura (240°C) graus. Pintura eletrostática liquida com camada de 25 à 30 mícrons, 

secagem em estufa 'a 150 graus centígrados 

Dimensões Altura Largura Profundidade 

65mm x 650mm x 250mm 

t 
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ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA — LINHA MAXXI 

Porta CPU — MXSU 35 

Características do Produto: Tampo em MDP BP(Partículas de Média Densidade)fabricado 
através de partículas de madeira com resinas sintéticas,revestido por ambas as faces por uma folha 
celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo de prensa de 
baixa pressão, medindo (200(L)x370nim(P)xl5snm(E) com acabamento. Na base possui 4 rodízios 
2 com trava, e 2 sem trava para a movimentação. 

Dirncnsôes Ali 1 arg Prof. 
Externas- 98mm 200mm 370mm 
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Soluções cm Ambientes 

ESPECIFICAÇÃO LINHA ARENA 

Credenza Prateleiras - CREDO1AN - PTM 

Tampo: Confeccionado em MDP BP (25mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado 

através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),revestido por ambas 

as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada 

através de um processo de prensa de baixa pressão med1ndo25mm(E)x1 197(L)x470(P), 

nas cores dtspontveis no padrão Pandin com acabamento em fita em PVC (poliestireno) 

com 2mm espessura com bordas aparentes encabeçadas. 

Laterais: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado 

através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Urda Formol),revestido por ambas 

as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada 

através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 15mm(E)700mm(A)x458(P) 

com acabamento cm fita PVC(poliestircno) com (0,45mm) de espessura. 

Retaguarda: Confeccionado em MD? BP (lOmm) (Partículas de Média Densidade 

fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),revestido 

por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica 

fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 

lømm(E)l 174mm(A)x644mm(P). 

Fundo: Confeccionado em MDP BP (I5mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado 
através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Urda Formol),rcvcstido por ambas 

as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada 

através de um processo de prensa de baixa pressão medindo. 
I5mm(E)I I65mm(L)x409mm(P). 



DIMENSÕES ALTURA LARGURA PROFUNDIDADE 

Externas 733mm 1200mm 474mm 

Internas 639mm 1169mm 436mm 

_-ç_, 

Portas: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) 
através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),revestido por 
ambas as faces por uma rolha celulósica decorativa banhada em solução melamínica 
fixada através de um processo de prensa de baixa pressão com acabamento em fita 

PVC(poliestireno) com (0,45mm) de espessura. padrão, com as medidas 629mm(A)x 
375mm(L). 

Fechadura cilíndrica Tipo Yale - com sistema articulado contendo 2 chaves.Puxador em 

Polietileno (Plástico de alto impacto derivado do petróleo) tipo concha. medindo 458(L) 

1 dobra com (15mn.) á 90°,21  dobra com (29mm) à 315°.Pés: Tipo Octogonal com 

espessura de (5mm)de poliestireno (Plástico de Alto Impacto) com regulagem que 

permite a regulagem quando há desnível do piso facilitando assim o manuseio do 

produto. Dobradiça modelo: Alta com travas plásticas com garras que se travam à porta 

de aço. 
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ESPECIFICAÇÃO LINHA ARENA PÉ PAINEL 

ESPECIFICAÇÃO LINHA ARENA PÉ PAINEL 

Credenza com 03 Gavetas 

CREDG03AN - PTM 

Tampo: Confeccionado em MDP BP (25mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado 

através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),revestido por ambas 

as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada 

através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 

250mm(L)xl 197mm(L)x470mm(P). nas cores disponíveis no padrão Pandin com 

acabamento em fita em PVC (poliestireno)com 2mm espessura com bordas aparentes 

encabeçadas. 

Laterais: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado 

através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),revestido por ambas 

as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada 

através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 

1 50mm(E)x700mm(A)x458mm(l) com acabamento em fita PVC(poliestireno) com 

(0,45mm) de espessura. 

Retaguarda: Confeccionado em MDP BP(lOmm) (Partículas de Média Densidade) 

fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),revestido 

por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica 

fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 

100mm(E)x644mm(A)1 174mm(L). 

Fundo: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado 

através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Urda Formol),revestido por ambas 

as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada 

/ 



através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 

150mm(E)xl 165mm(L)409mm(P). 

Portos: Confeccionado em MDP BP (lsmm) (Partículas de Média Densidade) fabricado através 

de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),revestido por ambas as faces por 

uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um processo 

de prensa de baixa pressão medindo 15mm(E)x630mm(A)377mm(L) com acabamento em fita 

PVC(poliestireno) com (0,45mm) de espessura 

Gavetas: Frente em madeira MDP HP 15mm, flexível possibilitando a troca da mesma. 

Corpo da gaveta em Golvolume (A!+Zn) chapa fl26(0,45mm) com trilho corrediça de 

400mm. 

Puxador: em Polietileno (Plástico de alto impacto derivado do petróleo) tipo concha. 

medindo 458(L) 1 dobra com (15mm) á 90°,2° dobra com (29mm) à 3 15°. 

Pés: Tipo Octogonal com espessura de (5mm)de poliestireno (Plástico de Alto Impacto) 

com regulagem que permite a regulagem quando há desnível do piso facilitando assim o 

manuseio do produto. 

Dobradiça modelo: AL-2 estampada. 

Fechadura cilíndrica Tipo Vale - com sistema articulado contendo 2 chaves. Puxador 

em Poiletileno (Plástico de alto impacto derivado do petróleo) tipo concha. medindo 

458(L) 1 dobra com (!5mm) à 90°,2° dobra com (29mm) à 315Wés: Tipo Octogonal com 

espessura de (5nzni)de poliestiren o (Plástico de Alto Impacto) com regulagem que 

permite a regulagem quando há desnível do piso facilitando assim o manuseio do 

produto. Dobradiça modelo: Alta com travas plásticas com garras que se travam à porta 

de aço. 

DIMENSÕES ALTURA LARGURA PROFUNDIDADE 

Externas 733mm 1200mm 474mm 

      

Interna 639mm 1169mm 436mm 
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PANDIN 

Balcão de Atendimento - BCAT 1250X1250 ATÉ 1650X1650MM 

Tampos: Confeccionados em MDP BP (25mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado 

através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),revestido por ambas as 

faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através de um 

processo de prensa de baixa pressão nas cores disponíveis no padrão Pandin com acabamento em 

fita em PVC (polietileno)com 2mm espessura com bordas aparentes encabeçadas na mesma cor do 

tampo. Fixado através de castanha girofix para 15mm e pinos M6 rosca soberba. 

MEDIDAS TAMPOS: 

BCAT 1250 X 1250mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 

8CAT1250X1350mm (L) X 25mm (A) X 654mm (P) 

8CATI250X 1450mrn(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 

BCAT 1250 X 1550mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 

BCAT 1250 X 1650mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 

BCAT 1350 X 1350mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 

BCAT 1350 X 1450mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P)
•2 

BCAT 1350 X 1550mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 

BCAT 1350 X 1650mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 

BCAT 1450 X 1450mm(L) X 25mm (A) X 654mm (E') 

BCAT 1450 X 1550mm(L) X 25mm (A) X 654mm (E') 

BCAT 1450 X 1550mm(L) X 25mm (A) X 654mm (E') 

BCAT 1550 X lSSommft) X 25mm (A) X 654mm (E') 

BCAT 1550 X 1650mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 

Tampos superiores: Confeccionados em MOP SP (25mm) (Partículas de Média Densidade) 

fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),revestido por 

ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melamínica fixada através 
de um processo de prensa de baixa pressão nas cores disponíveis no padrão Pandin com 
acabamento em fita em PVC (polietileno)com 2mm espessura com bordas aparentes encabeçadas 



na do tampo. . Fixados através de castanha girofix para l5mm e pinos M6 roga.  
scberb. 

Svp"ores: Confeccionadas em MDP BP (25mm) (Partículas de Média 
Densioaõej iabicadu através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia 
Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução 
melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão nas cores disponíveis no 
padrão Pandin. Fixados através de castanha girofix para 15mm e pinos MG rosca soberba. 

MEDIDAS TAMPOS: MEDIDAS TAMPOS SUPERIORES: 
BCAT l250X1250mm(É) X 25mrn (A) X 654mm (P) 02 de 806mm(L) X300tnm (P). 
BCAT 1250X1350mm (É) X 25mm (A) X 654mm (P) 01 de 806mm e 01 de 906mm (É) X 300nen (P). 
BCAT 1250X1450mmfl.) X 25mm (A) X 654mm (1') Cl de 806mn e 01 de 1006mm(É) X 300n,m (P). 
BCAT 1250X1550mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 01 de 806mm e 01 de 1106nm (É) X300mrn (P). 
BCAT 1250X1650mm(L) X 25mrn (A) X 654mm (P) 02 de 806mm e 01 de 1206mm (É) X300mm (P). 
BCAT l3S0X1350mm(L) À' 25mrn (A) X 654mm (P) 02 de 906mm(É) X 300mm (P). 
OCAT 1350X1450mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 01 de 906mm e 01 de 1006mm (1) X 300mm (P). 
BCAT 1350X1550vnm(t) X 25mm (A) X 654mm (P) 01 de 906mm e 01 de 1106mm (É) X 300mm (P9. 
8CATi3S0X1650mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 01 de9ô6mrn e 0 de 1206mm (É) X300mm (1'). 
BCAT 1450X1450mm(L) À' 25mm (A) X 654mm (P) 02 de 1006mmft) À' 300mm (1'). 
SCAT 1450X15$0mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 01 de 1006mm e 01 de 1106mm (É) À' 300mm (P). 
SCAT 1450X1650mm(L) À' 25mm (A) X 654mm (P) 01 de 100~ e 01 de 1206mrn (É) X 300mm (P). 
BCAT1550X1550mm(L) À' 25mm (A) X 654mm (P) 02 de 1106mm(É)X300rnm (P). 
BCAT 1550X1650mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 01 de 1106m,n e 01 de 1206,nm (É) À' 30Om,,, (P). 
BCAT1650X165Omm(L) À' 25mm (A) X 654mm (P) 02 de 1206mmft) X300n'un (P). 

MEDIDAS TAMPOS: MEDIDAS RETAGUARDAS SUPERIORES: 
8C4T 1250X1250mm(L) À' 25r,n (A) X 654mm (P) 02 de 1066rnm(L) À' 340mm (A). 
BCAT 1250X1350mm (É) À' 25mm (A) X 654mm (P) 01 de 1066mm e 01 de 1266mrn (É) X 340mm (A). 
8C4T1250X1450mrn(L) À' 25mm (A) X 654mm (P) 01 de 1066mm e 01 de 126dm,» (É) X 340mm (A). 
BCAT 1250X1550mm(L) À' 25mm (A) X 654mm (P) 01 de 106dmm e 01 de 1366mm (É) X34Omm (A). 
SCAT 1250X1650mm(L) X 25mn, (A) X 654mm (P) 01 de 106dmm e 01 de 1466nwn (É) X34&nm (A). 
8C4Ï 135,X1350mm(L) X 25mm (A) À' 654mm (P) 02 de llddmmft) X 300mm (A). 
BCA7*I350À'2450mm(L) X 25mm (A) À' 654mm (P) 01 de 116dm,» e 01 de 1266m,» (É) X340mm (A). 
8CAT1350À'1550mm(L) À' 25mm (A) À' 654mm (P) 01 de 1166m e 01 de 1366mi77 (É) X 340mm (A). 
8CM 1350X1650mm(L) À' 25mm (A) À' 654mm (P) 01 de 1166.nm e01 de 1466.nm (É) X340mm (A). 
SCAT 1450X1450mm(L) À' 25mm (A) À' 654mm (P) 02 de 1266mmft) X340mm (A). 
8C4T1450X1550mm(t) À' 25mm (A) X 654mm (P) 01 de 1266mm e 01 de 136dmm (É) À' 340mm (A). 
rÀvi4zwi5;,m(L)x 25mm (A) Y 654mm (P) 02 de1266mm e 0 de1466mm(É)X340mrn(A). 
.?l3?Z;:31 r'nft/Y 25irm (A) À' 654rnm (P) 02 de 1366mm(L) X 340mm (A). -

. ar135:1'2hrnm(L) X 2 5 m m (ti) X 654mm (P) 01 de 1366mm e 01 de 146dm,,, (É)X340mm (A). 
BCAT 1650X1650mm(í) À' 2$mm (A) À' 654mm (P) 02 de 1465rnm(t) À' 340mm (A). 

Retaguardas Intermediárias: Confeccionadas em MDP (lOmm) (Partícb'rs de Média 
Densidade) fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), 
revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução melaminica 
fixada através de um processo de prensa de baixa pressão nas cores disponíveis no padrão Pandin, 
Podendo também ser confeccionado em (MDF) fibras de média deasidade  fabricada mediante um 



proce~esfibramento e aglutinação das fibras da madeira com resinas sintéticas, por me*jgCÃ2.~7—
calort~o na espessura de 9mm sem bordas aparentes, pintadas por micro texturas nas c res 
disponíveis no padrão Pandin. Fixados através de castanha girotix para 15mm e pinos M6 rosca 

tnfrri'res: Cor.c:cbnadas em MDP BP (25mm) (Partículas de Média Densidade 

Ç'9 p?rC..ulas d n3deira com resinas sintéticas (Ureia formol), revestido por 
amSas as faces por uma tolha celutósica decorativa banhada em solução melaminica fixada através 
de um processo de prensa de baixa pressão nas cores disponíveis no padrão Pandin. Fixados 
através de castanha girofix para lsmm e pinos M6 rosca soberba. 

MEDIDAS TAMPOS: MEDIDAS RETAGUARDAS 

INTERMEDIÁRIAS: 
8CAT1250X1250mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 02 de 1066mrn(L) X 245mm (A). 

L BÇAT1250X1350mm (1.) X 25mm (A) X 654mm (P) 01 de 1065mm e 01 de 1166mm (LIX 245mm (A). 
8C4T 1250fl450mm(L) )f 25mm (A) X 654mm (P) 01 de 2066mm e 01 de 1266mn, (L) X 245mm (A). 
BCAT 1250X1550mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 01 de 206&nm e 01 de 1366mm (QX245mm (A). 
SCAT 125OX1650mmft) X 25mm (A) X 554mm (P) 01 de 1066nm e 01 de 1466rnm (L) X24Smn, (A). 
BCAT 1350X1350mmft) X 25mm (A) X 654mm (P) 02 de 11&6mmft)X245mm (A). 
BCAT 1350X1450mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 01 de 1166nm tolde 1266mm (1) X 24Smm (A). 
PJCAT 1350X.550mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 01 de 116ómm e 01 de1366nm (L) X24Smm (A). 
BCAT 1350X1650mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 01 de 1166mm e 01 de 1466mm (É) X 245mm (A). 
BCAT 1450X1450mmft) X 25mm (A) X 654mm (P) 02 de 1266mnft) X 245mm (A). 
BCATi45CX15S0mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 01 de 1266mm e 01 de 1366rnm (L)X245mm (A). 
eCfT 1450XY650mm(L) X 25mm (A) Y 654mm (P) 01 de 1266mm e 01 de 1466rnm (É) X245rnn, (A). 
3 4T lssoxlssommft) X2~ (.5.) X 654mm (P) 02 de 1366mm(L) X 24Smm (A). 
ZCAT 1550fl650ttm(t) X 25mm (A) X 654mm (P) 01 de 1366mrn e 01 de 1466mm (QX 245mm (A). 
ÔCAT 1650X1650mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 02 de 1466mmft) X 245mm (A). 

MEDIDAS TAMPOS: MEDIDAS RETAGUARDAS INFERIORES: 
8C4T1250X1250mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 04 de 1066mm(L) X240mm (A). 
BCAT 1250X1350mm (L) X 25mm (A) X 654mm (P/ 02 de 106&nm e 02 de 1166mm (É) X 240mm (A). 

BCAT 1250X1450mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 02 de 1066.nm e 02 de 1266mrn (É) X24$imm (A). 
BC47 1250X.IS50mm(L) X 25mm (A) X 654mm (P9 02 de 106Emrn e 02 de 1366.'r.m (L)X240rnm (A). 
Br.AT 1250XE50rnm(L) X 25rnm (A) X 654mm (P) 02 de 106fimn, e 02 de 1466mm (É) X240mm (A). 

$CJT1350X1350rnmft) X 25mm (A) X 654mm (P) 04 dellø6mm(L)X240mm (A). 

EcAT 135CX1450mrn(t) X 25mm (A) X 654mm (P9 02 de ll66mm e 02 de 1266mm (É) X240mm (A). 

rAY'søxissomm'L) X 25mm (A) X 654mm (P9 02 de 1166mm e 02 de .1366mm (É) X 240mm (A). 
tfjT 1350X16TMrm(,' X 25mm (A) X 654mm (P9 02 de 1166mm e 02 de 1466mm (É) X 240mm (A). J 
Z9.7 145 C!1 flGnrn(L) X 25mm (e. x 654mm (P9 04 de 1266rnm(É) X24Qmm (A). _____ 
L'C4T 1450.1U550mni(L) X 25mm (A) X 654mm (P) 02 de 126~e 02 de 136~(É) X 240mm,  A). 

8C4r 1'WKl65Qmmft) X 25mm (A) X 654mm (P) 02 de l26Gmm e 02 de 1466mm (1JX240mm (A). 
qc4T ls5oxl550rnm(L) X 25mm (A) X 554mm (P) 04 de 13~0 X 240mm (A). 
°Ô(flSff4S50rnm(i) X2Srjm (A) 654mm (P) 02 de 1346enm e02 de 1466mm (L)X240mn (A). 

1.' 1650n650m.t,(L) f. 25ma, (A) Y 654mm (P) 04 de 1464mmft) X240mm (A)., 

Junção para Tampos Superiores: Confeccionadas em MDP BP (25mm) (Partículas de Média 

Densidade) medindo: 444X444mm(L) X 300mm (P) fabricado através de partículas de madeira 
com resinas sintéticas (Ureia Formal), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica 
cecorativa banhada em solução rnelamínlca fixada através de um processo de prensa de baixa 



cieso nas cores disponíveis no paurão Pandin com acabamento em fita em PVC (polietileno)com 

2m*espesura com bordas apatentes encabeçadas na mesma cor do tampo.Fixados através de 
castanha girofix para 15mrn e pinos Mo rosca soberba. 

Calhas Passa Fio inferior: Confeccionadas em Aço chapa #24(0,60mm) medindo 
708mm(A)x198rnm(L). Possui conjunção para passagens dos fios retangulares medindo 30mm (A) 
x Sümm(P). 

Calhas Passo Fio Superior: Confeccionadas em Aço chapa #24(0,60mm) medindo 
• 340nm(A) x 221mm(L). Possui conjunção para passagens dos fios retangulares medindo 30mm (A) 
x 50mm(P). 

Pés: Tipo Octogonal com espessura de (smm)de polietileno (Plástico de Alto Impacto) com 

regulagem que permite a regulagem quando á desnível do piso facilitando assim o manuseio do 

pwduto. 

partes em aço 

Tratado pelo processo anti-corrosivo à base de fosfato de zinco e pintura eletrostática a 
pó (tinta Híbrida) com camada de 30 a 40 mícrons com secagem em estufa a 240 .C, nas cores 
&poníveis no padrão PANDIN. 

Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratório certificado 

pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metálico revestido e não 

revestido a corrosão por exposição a Névoa Salina ' onde é feito ensaio de corrosão acelerada 
com névoa salino por soOhrs segundo a norma NBR 5770, devendo o grau de corrosão 
determinado conforme o 150 4628-3:2015, não devendo ser maior que RI 1, conforme item 4.3.1 
do norma ABNT 13961:2010. 

Pintura eletrostática controlada por Reciprocador, tornando à aplicação uniforme. 
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Ergo\. Ideo 
Soluções em \ Ergonomia 

ANÁLISE ERGONÔMICA DE PRODUTO 516/2018 

A) FABRICANTE 

PANDIN MÓVEIS DE AÇO LTDA 

CNPJ N° 59.960203/0001-72 

Inscrição Estadual N°647002798113 

Endereço: Av. João Batista Vetorasso,4539 - São José do Rio I13 
FonelFax: (17) 2136-8300 

iTPÇAI) 
FSTI: IRX1ME'(U) 0. PARA 1,$0 LX( Ltslfl) EM 
II' •tLWADI:: PXOC€S.ÇI) IICITATISkI() 
Õu;,(o: PREflITtRA MItMI(1PAL DE IIURlZU.YTE (E 
rKu;Ào F:LEIRÓNICO S 2019.04.l&2 . .ÇRP 

C) MODELO—
E 'II tflt A IjtII 1/ t  VisEM «1ORI/M tU Pt t8PQIMÕ%VIS 1* %CO 

MESA REUNIÃO REDONDA 1100 - MRRANI 100/25 - LINHA ARENA PÉ PAINEL 

8) SOLICITANTE 

O mesmo 

Cristiane N. Cantele 

Fisioterapeuta do Trabalho 1 Woik s Physiotherapist - Crefito 48602-F 
Ergonomista Cedificadal Cedied Ergonornisi - Abergo N°90 

Industrial Engineers Member- N°880167599 
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Ergo. Ideo 
Soklções em Ergonornia 

D) DESCRIÇÃO TÉCNICA DO PRODUTO 

Conforme informações do fabricante:
- 

MESA REUNIÃO REDONDA 1100- MRRANII00/25 - LINHA ARENA PÉ PAINEL 

Tampo: Confeccionado em MDP BP (25mm) (Partículas de Média Densidade) 

fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), 

revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em solução 

melamínica fixada através de um processo de prensa de bøixa. pressão com 

acabamento em fita em PVC (poliestireno) dá 2mm espessura Painel: 

Confeccionados em MDP BP (25mm) (Partículas de Média Densidade) fabricado 

através de parliculas de madejjj com resinas sintéticas (Urda revestido por 

ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhidãiiição melamínica 

fixada através de-  um processo de prensa de baixa pressão, ±comHacabamento em fita 

em PVC (poliestireno) de 2mm espessura com bordas aparentes encabeçadas, fixados 

ao tampo através de castanhas e pinos Girofix em sistema de pé cruzado com 

sobreposição de encaixe. Ponteiras: Sapata tipo "U" em Aço chapa #20(090mm) com 

ponteira regulável tipo octogonal em poliestireno (Plástico de Alto Impacto) derivado do 

petróleo possibilitando a regulagem quando houver désijívõl de piso, na dimensões 

740mm(A) x 11 00m diâmetro 

.tl t-'Ç No 
F:4TF. 1H11 1 IF.XT*) É PANÃ 1 si) FXCitsIlII.M 
I-IS.I.II) 'Ii). ixou,:", 1.11 LI '11)1(10 
(RC.-il):lKI:FIlll K,t 11RIIAI.I)EKORIZl)'.IF.tIt 
PKECÃ() LIE II<ÕSICO N' 2OI'.OQ,I.2 SHI 

izçAos'i .%L!IOKIZt(ÃIbI).% P,l,l' \IOvEIÇ 11K .ÇI)I.Ii)À 

Cristiane N. Cantele 

FsoierapeuIa do Trabalho 1 Wori(s Physiotherapist - Crelito 4802-F 
Ergonomisa Certicadal Certified Ergononiisl - Abergo N° go 

industrial Engtneers t.4ember- P4' 880167b99 
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Engo\ Ideo 
Softiçóes em \ Frgonoma 

E) NORMA UTILIZADA 
A NR-17 - ERGONOMIA está descrita conforme Portaria n° 3.214 de 08 de junho de 
1978, com nova redação dada pela Portaria MTE 3.751, DE 23/11I1990EEm vigor em 
todo o Território Nacional, estando abaixo, parcialmente descrita: 

NR-1 7— ERGONOMIA - MOBILIÁRIO DOS POSTOS DE TRABALHO (17.3) 
17.3. - Mobiliário dos postos de trabalho. 

173.1. - Sempre que o trabalho puder ser !xeQdo  na posição sent*Ia,õ posto de 
trabalho deve ser planejado ou adaptado paraesta posição. 

17.3.2. - Para trabalho manual sentado ou qüe tenha de ser feito de pé, as bancadas, 
mesas, escrivaninhas e os painéis devem proporcionar ao trabalhador condições de 
boa postura, visualização e operação e devem atender aos seguintes requisitas 
mlnimos:

- 

a) ter altura e características da superfície de trabalho compatíveis com o tipo de 
atMdade, com a distância requerida dos olhos ao campo de trabalho e com a altura do 
essento: 
b) ter área e trabalho de fácil alcance e visualização pela trabalhador: 
c) ter características dimensionais que possibilitem posicionamento e movimentação 
adequados dos segmentos corporais. 

17.3.2.1. - Para trabalho que necessite também ã'utillz.ação dos pés, além das 
ïequis!tos estabelecidos no subitem 17.3.2, os pedais e demais comandos para 
a;onamento pelos pés devem ter posicionamento e dimensões que possibilitem fácil 
alcance, bem como ângulos adequados entre as diversas partes do corpo do 
trabalhador, em função das características -ipcuharidades do trabalho a ser 
executado. 

17.3.3. - Os assentos utilizados nos postos de trabalho devem atender aos seguintes 
requisitos mínimos de conforto: 

a) altura ajustável à estatura do trabalhador e à natureza da função exercida; 
b) características de pouca ou nenhuma conformação na base do assento; 
c) borda frontal arredondada; 
d) encosto com forma levemente adaptada ao corpo para proteção da região lombar. 

17.3.4. - Para as atividades em que os trabalhos devam ser realizados sentado, a partir 
da inálise ergonômica do trabalho, poderá ser exigido suporte para os pés que se 

d2pte ao comprimento da Perna do trabalhador. 

17.3.5. - Para as atividades em que os trabalhos devam ser realizados de pé, devem 
ser colocados assentos para descanso em locais em que possam ser utilizados por 
todos os trabalhadores durante as pausas. 

   

Cristiane N. Cantele 

Fisioterapeuta do 1 rabaho 1 Wo'xs Physiotherapist . Creli;o 48602.F 
Eraononista Certi€cadal Cegified Eraonomist,- Abergo N°90 

el  
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Ergo Ideo 
Siluções em \. Frgori 

F) RESULTADOS OBTIDOS, DE ACORDO COM A NR 17. 

A MESA REUNIÃO REDONDA 1100 - MRRANII00/25 - LINHA ARENkPÊ PAINEL, 

atende total ou parcialmente aos seguintes requisitos contidos na NR-17: 

17.3.1. Sempre que o trabalho puder ser executado na posição sentada, o posto de 

trabalho deve ser planejado ou adaptado para esta posição, verifica-se qu_o produto 

atende o requisito proposto. 

a) Ter ritura e características da superfície de trabalho compatíveis com o tipo de 

atividade, Lnm a dstãncia requerida dos olhos ao campo de trabalho, já que apresenta 

campo de trabalno compatível com usuários, sendo desta forma adaptável a altura 40 

assento na posiçân sentada. 

b) i'v 're2 de tabaIho de fácil alcance e visualização pelo trabalhador, já que 

apresenta area de trabalho compatível com a postura sentada:- 

e) Ter características dimensionais que possibilitem posicionamento e movimentação 
1  adequados dos segmentos corporais, para usuários que permaneçam na postura 

sentada. 

Os demais itens desta NR não se enquadram nesta análise já que estes são 

relacionados ao levantamento, transporte e descarga de materiais, aos equipamentos 

(mecanografia e terminais de vídeo) e às condições ambientais do posto de trabalho 

(temperatura. ruWo e iluminação) e a própria organização do trabalho. 

Ê i.niportonte reswtar que os materiais e equipamentos que irão compor o ambiente de 

trabalho devem atender as normas dispostas nesta NR. 

Este parêcer refere-se ao produto anteriormente citado de fabricação da Empresa. 

1 E 'Ç( 
I.\II:IjInI \II.'.P01 I'.I4A $0E.'¼ÇI.t.SIV() II" 
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G)CONCLUSÃO: 

Através da análise ergonómica citada, podemos concluir que o produto MESA 

REUNIÃO REDONDA 1100 - MRRANIIOO/25 - LINHA ARENA PÉ PAINEL atende os 

requisitos acima descritas preconizados pela NR-17. 

Ressaltamos, que a referida análise ergonômica possui a finalidade de avaliar o 

produto, conforme especificação técnica emitida pelo fabricante, contemplando apenas 

a avaliação dos requisitos do item 17.3.2 dÍNR 17, conforme descrito acima. 

As normativas preconizadas e descritas na NR 17 Anexo 1 - Trabalho dos Operadores 

de Checkout, NR 17 Anexo II - Trabalho em Teleatendimentolrelemarketing e NR 12-

Segurança no Trabalho em Máquinas e Equipamentos não estão sendo avaliadas nesta 

análise, estas devem ser realizadas conforme a finalidade de utilização do produto em 

seus respectivos postos de trabalho. 

Esta análise ergonómica possui validade até 09 de novembro de 2019. 

Erechim (RS), 09 de novembro de 2018. 
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ANÁLISE ERGONÔMICA DE PRODUTO 595/2018 

A) FABRICANTE 

PANDIN MÓVEIS DE AÇO LTDA 

CNPJ N° 59.960.203/0001-72 

Inscrição Estadual N°647002798113 

Endereço: Av. João Batista Vetorasso:1539 - São José do Rio F 

8) SOLICITANTE 

O mesmo 

C) MODELO 

Fone/Fax: (17) 2136-8300 

LSTK !xx:LMU. t) i: r.4ICA uso F.XÇLVSI%O F:l 
fl%LWADE: PMOLLsst) LICITATÕRIO 
•rn,;Âti: PUMA stts.c:IrAL DE HORILI)t. IR: . Ç. 
II4KCL0 EI.ETRÓ$TI'C) . SRP  

u:. IIAI)À •\ 1 1Il.1/.Ç )SI%I %tTORI74ÇÀO DÂTtC4JXNJ4OVIIS UE AÇO 1. 

ESTAÇÃO DE TRABALHO - LINHA ARENA PP 

Cristiane N. Cantele 
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Ergonomista Certificadal Cerlified Ergonomist Abergo N°90 
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D) DESCRIÇÃO TÉCNICA DO PRODUTO 
Conforme informações do fabricante: 

ESTAÇÃO DE TRABALHO - LINHA ARENA PP 

Tampo: Confeccionado em MDP BP (25mm) (Partículas de Média Densidade) 

fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia 

Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa bainhada em 

solução melamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão nas 

cores disponíveis no padrão Pandin. com-acabamento em fita em PVC (poliestireno) 

com 2mm espessura com bordas aparentes encabeçadas. 

Podendo ser de 1250mm a 1650rnm (Conforme medidas abaixo). 

2-Retaguardas: Confcionadas em MDP BP (1 5mm) (Partículas diMiøia Densidade) 

fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia 

Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulósica decorativa banhada em 

solução melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão nas 

cores disponíveis no padrão Pandin. 

Pés da mesa. Confeccionado em MDP BP (25mm) (Partículas de Média Densidade) 

fabricado através de partículas de madeira com SõjiiüEsintéticas (Ureia Formol), 

revestido por ambas as faces por uma folha celulósica deõrativa banhada em solução 

metamínica fixada através de um processo de prensa de baixa pressão medindo 

682mm(A) x 639mm(L) x 25mm(E), nas coretpàdrões disponíveis na PANDIN, com 2 

espaçadores injetados em poliestireno com íSintura metalizada na medida de 1 5mm(A) 

x sOmm(L) x 15mm(P) utilizados como arrematei de acabamento entre tampo e pés, 

ponteira tipo Octogonal com espessura de (5mm)de poliestireno (Plástico de Alto 

Impacto) que permite a regulagem quando há desnível do piso facilitando assim o 

manuseio do produto, fixado ao tampo utilizando cantoneira em formato L chapa 

14(190mm). 

Pés Tipo Octogonal com espessura de (5mm)de poliestireno (Plástico de Alto Impacto) 

que permite a regulagem quando á desnível do piso facilitando assim o manuseio do 

produto, fixado ao tampo utilizando sistema girofix com castanhas de 15mm e pinos 

6mm com rosca soberba 

Pé central: Confeccionado em MDP BP (25mm) (Partículas de Média Densidade) 

fabricado através de partículas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), 

e 
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